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1. Thank You for Choosing ELEGOO

e Upon receiving your product, please check that the device is in good condition
and that all accessories are included.

Visit our official support page Unlock infinite free models
Scan the QR code for one-on-one as- Scan the QR code to explore Nexprint
sistance, or open https://www.elegoo. and download free models for easy, one-

com/pages/contact-support (we rec- click printing: https://www.nexprint.
ommend copying the link and opening com/?got=IN

it in your browser). ofEa0
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Note: To ensure optimal performance, each ELEGOO product undergoes rig-
orous printing tests before shipping. Minor surface scratches may be visible upon
delivery; this is normal and does not affect functionality.

2. Important Notes

1.

10.
11.

12.

Do not place the printer in a highly vibrating or unstable environment, as
machine vibrations can affect print quality.

. Do not touch the nozzle or the heated bed while the printer is in operation,

to avoid burns and personal injury from high temperatures.

. After printing, promptly use the residual heat in the nozzle to clean off filament

residue with a suitable tool. Avoid direct contact with the nozzle to prevent
burns.

. We recommend using ELEGOQ’s slicing software to ensure the proper func-

tioning of the machine and achieve optimal printing results.

. Perform regular maintenance on the printer by cleaning the machine body

with a dry cloth to remove dust and any sticky filament residue. Make sure
the printer is powered off before cleaning.

. Regularly inspect and clean the printer’s cooling fans to prevent dust buildup,

ensuring optimal performance and a long service life.

Be careful of the machine’s high-speed moving parts to avoid any potential
pinch hazards.

. The Z-axis of the machine uses lead screws for its moving parts. Apply lubri-

cating oil as needed to ensure smooth movement.

. Children must be supervised by adults when using the machine, to avoid per-

sonal injury.
In case of an emergency, turn off the power directly.

Make sure the machine is properly grounded for safe operation. Improper
grounding or failure to ground the machine increases the risk of electrical
leakage.

If the machine is not used for an extended period, turn off the power and
unplug the power cord.

3. Machine Specifications

Printing Specifications

e Printing technology: Fused Deposition Modeling (FDM)
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e Build volume: 256 x 256 x 256 mm

e Printing accuracy: +0.1 mm

e Included nozzle diameter: 0.4 mm

e Printing speed: <500 mm/s

e Ambient temperature: 5-40 °C

Electrical Requirements

e Input power: AC 100-240 V; 50/60 Hz

e Rated power: 1100 W @ 220 V, 350 W @ 110 V
Operating Temperature Specifications

e Max. nozzle temperature: 350 °C

e Max. heated bed temperature: 110 °C
Physical Specifications

e Machine size: 500 x 480 x 743 mm

e Net weight: 19.35 kg

Software Specifications

e Slicer software: ElegooSlicer (recommended)
e Input file formats: STL, OBJ, SMF, STEP
e Output file format: G-code

e Connectivity: USB drive, Wi-Fi
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4. Printer Component Introduction
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4.1. CANVAS Component Introduction

Filament Outlet

RFID Reader

Filament Inlet

4-Pin Port
5. Included Accessories
~
=,
Touchscreen Nozzle Wiper Power Cord 4-Pin Cable

Assembly

CANVAS Mounting

Thermal Cover
Bracket

Spool Holder Module (x4) Filament Hub
(2 left, 2 right)
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6. Tool Kit

Y

Unclogging Pin Allen Key Screwdriver Filament Sample
(1.5/2.0/2.5/3.0 mm)

USB Drive Scraper Blade PTFE Tube (x4)

PM3x6 (x4) — Filament Hub, Nozzle Wiper Assembly
PA3x10 (x2) — Scraper Blade

PM3x8 (x3) - CANVAS Feeding Module

HM3x14 (x8) — Spool Holder

PM3x50 (x2) — CANVAS Mounting Bracket

FM3x12 (x2) — Nozzle Wiper Assembly

7. Remove the Package

Scan for tutorial

1. Take the foam, the touchscreen and the tool box out of the printer.
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2. Open the glass door and take out the thermal cover. Then remove the foam,
the nozzle wiper assembly and the CANVAS module from inside the enclosure.

3. Use the 2.5 mm Allen key to remove the 3 screws marked in blue to unlock
the heated bed.
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8. Install the Printer

1. Insert the flexible printed circuit (FPC) into the touchscreen port by pressing
the terminal as pictured. Make sure the gold contacts face upwards for correct

orientation.
g z o)
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4. Secure the top with 2 FM3x12 screws and the bottom with 2 PM3x6 screws
to complete the installation of the wiper assembly.
N
e =00 o ;
2. %9
N © /

9. Install the CANVAS

1. Attach the CANVAS mounting bracket to the machine using 2 PM3x50 screws.

(Remove any silicone plugs from the top mounting holes before installation.)
B

Nl
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3. Install the filament hub onto its bracket. Insert the hub’s metal tube down-
wards into the pneumatic fitting of the printhead, then secure it with 2 PM3x6

SCrews.
e N
L J
4. The filament hub installation is now complete.
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6. Push each spool holder down into the mounting bracket until it snaps into
place. Repeat this for all four holders.

Note: Make sure each holder is installed in its designated numbered position,
so that the filament recycling function works properly.

h

7. Connect the four PTFE tubes between the pneumatic fittings on the CANVAS
module and the filament hub.

e iy
i \

( - = & h
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9. Connect the printer and the CANVAS with the 4-pin cable: the angled end
goes into the back panel of the printer, the straight end into the right side of

the CANVAS.
.-/- i -\
[
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10. Align the extension piece with the main thermal cover and push it upwards
until it snaps into place. Then seat the thermal cover onto the printer.

' >

11. The CANVAS installation is now complete.
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10. Load the Filament

10.1. Spools with an RFID tag

1. Hold the RFID tag of the spool against the recognition area on the CANVAS
until you hear a confirmation beep.

e \\
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2. Select the holder for your spool and tap “Confirm” to register the material
automatically.

3. Mount the spool on its numbered holder and insert the filament into the match-
ing inlet on the CANVAS. The filament is detected and fed automatically to
the ready position.

a

4. Repeat this process for any additional spools.

13
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2
Centauri carbon

Note: Make sure the spool is fully seated and secured against the retaining edge
of the holder, to prevent the spool from dropping and the filament from tangling.

10.2. Spools without an RFID tag

1. For spools without an RFID tag, enter the filament information manually.

-

" 1 1 J

2. Enter the material details (brand, type, colour) for each spool on the screen.

3. Complete the loading for all spools without an RFID tag.

|/-

i >

Note: Filament with an RFID tag can also be registered manually if preferred.

14
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11. First Print

1. Go to & — “Local” and select a model to start a test print. (Tip: long-press
a file on the USB drive to import it to local storage.)

s B

2. To maintain optimal adhesion, clean the build plate regularly with warm water
and dish soap. For even better grip, you can also apply a bed adhesive.

g “\I

f

3. After the printed model has cooled down, remove the flexible build plate and
gently bend it to release the model. (Avoid over-bending, which would perma-
nently deform the plate.)

15
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12. ElegooSlicer

Install the ElegooSlicer software from the included USB drive. Select the installation
package for your computer system: .exe (Windows), x86 64.dmg (Intel Mac) or
arm64.dmg (Mac with an M-series chip). Update the software if prompted after
installation.

1. After successful installation, follow the setup wizard to configure your printer
and filament settings.

Printer Selection

[Sea':w*os—vice ]

Clear all

Elegoo Centauri Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 Carbon ) 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle () 0.4mm nozzle [ 0.2mm nozzle
[J 0.2mm nozzle [J 0.2mm nozzle 1 0.6mm nozzle
[J 0.6mm nozzle [J 0.6mm nozzle [ 0.8mm nozzle
(] 0.8mm nozzle [ 0.8mm nozzle

|\fr’ﬂ 1 | _

2. To slice a multi-colour model:

16
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e Drag and drop a model file into the slicer, or click “File” in the upper-left
corner to import a model. Try one of the included sample files for your
first test.

e Click “+” on the left toolbar to add filament.
e Set the filament type and colour for each spool.

e Select the model, then click “Color painting” in the upper right (or press
N) to enter paint mode.

e Click “Slice plate” and wait for the process to complete.

3. When slicing is complete, click “Print” in the upper-right corner to send the
file to your printer, or select “Export G-code” to save it to the USB drive for
offline printing.

17
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¥ Printer

Elegoo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle

Bed type ~ Testured Build Plate {Side A)
I Filament

T 7] - Begon it
B - egooPLa 4~ Elegoo FLA
: Process (SN Chets Mevanced

0.20mm Standard @Elegoc CC2 0.4 n.

Quality Strength Support Multmaterial Others

Layer height
Layer height [iF]
First layer height 0z
[ seam
Seam position Aligned
Precision

Precise wall

] Walls and surfaces

Only ane wall on top =
faces

Only ane wall on first layer

Color scheme

Filament Madel

=

~  Export G-code file

Fiajraen |IPHIRE
Flushed| Ta Export G-code file

12.1. LAN (Network) Printing

1. Connect your printer to Wi-Fi in the network settings. Once the connection

is established, the assigned IP address is displayed.

2. Make sure your computer and your printer are on the same local network.
In the “Device” tab of ElegooSlicer, click “Add Printer” (upper right), double-
click your printer in the list of detected devices and click “Connect” to complete

pairing.

18
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Add Preier

I EEEEE

ks Maraly

Centaun Catbon 2

Contaun Carbon 2

Centauri Carbon 2

Cantaun Carbon 2

Centauri Carbon 2

3. Monitor print jobs directly in ElegooSlicer, where you can start, pause or stop

prints as needed.

[E] Device

0 1M

4. For complete software instructions, refer to the ElegooSlicer user manual on

the included USB drive.

19
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13. Mainboard Connections

Z-Axis Y-Axis X-Axis 24V Power
Motor Motor Motor Input
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Filament 'l
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Camera
0 Exhaust Grille
Limit Switch
Printhead
Connector (24V)

——  Bed Leveling Module

Heated Bed Temperature

Touchscreen
FPC Connector

Heated Bed Control
Connector

Mainboard Fan

Z-Axis Optical
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14. FAQ

Q: How can I contact ELEGOO for support?

A: Visit our official support page or scan the QR code provided for one-on-one
assistance. You can also get professional support through the official channels listed
in this user manual.

Q: Which file formats does the printer support?
A: The printer supports the STL, OBJ, 3MF and STEP file formats as input and
G-code as output.

Distributor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/ 1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.cz

20



Bedienungsanleitung

ELEGCQO

ELEGOO Centauri Carbon 2 Combo
Benutzerhandbuch

1. Vielen Dank, dass Sie sich fiir ELEGOO entschie-
den haben

e Priifen Sie nach Erhalt des Produkts, ob das Gerét in einwandfreiem Zustand
ist und alle Zubehorteile vollstandig vorhanden sind.
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Besuchen Sie offizielle
Support-Seite

Scannen Sie den QR-Code fiir per-
sonliche Unterstiitzung oder o6ffnen
Sie https://www.elegoo.com/pages/
contact-support (wir empfehlen, den

Link zu kopieren und im Browser zu

unsere

Unbegrenzt kostenlose Modelle
Scannen Sie den QR-Code, um Nexprint
zu entdecken und kostenlose Modelle fiir
einfaches Drucken mit einem Klick her-
unterzuladen: https://www.nexprint.
com/?got=IN

offnen).

=

@) )

Hinweis: Um eine optimale Leistung zu gewéhrleisten, wird jedes ELEGOO-
Produkt vor dem Versand strengen Drucktests unterzogen. Leichte Kratzer an der
Oberfliache konnen bei der Lieferung sichtbar sein; dies ist normal und beeintréchtigt
die Funktion nicht.

2. Wichtige Hinweise

1.

Stellen Sie den Drucker nicht in einer stark vibrierenden oder instabilen Um-
gebung auf, da Vibrationen der Maschine die Druckqualitéit beeintréchtigen
konnen.

. Beriihren Sie die Diise und das Heizbett nicht, wihrend der Drucker in Be-

trieb ist, um Verbrennungen und Verletzungen durch hohe Temperaturen zu
vermeiden.

. Nutzen Sie nach dem Drucken die Restwarme der Diise, um Filamentreste mit

einem geeigneten Werkzeug zu entfernen. Vermeiden Sie den direkten Kontakt
mit der Diise, um Verbrennungen zu verhindern.

. Wir empfehlen die Verwendung der Slicing-Software von ELEGOO, um die

einwandfreie Funktion der Maschine und optimale Druckergebnisse zu gewéahr-
leisten.

. Warten Sie den Drucker regelméfig, indem Sie das Gehduse mit einem tro-

ckenen Tuch von Staub und klebrigen Filamentresten befreien. Schalten Sie
den Drucker vor der Reinigung aus.

. Kontrollieren und reinigen Sie die Liifter des Druckers regelméfig, um Staub-

ablagerungen zu vermeiden und so eine optimale Leistung und eine lange Le-
bensdauer sicherzustellen.

Achten Sie auf die schnell bewegten Teile der Maschine, um Quetschgefahren
zu vermeiden.
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8. Die Z-Achse der Maschine wird iiber Gewindespindeln bewegt. Tragen Sie bei
Bedarf Schmierol auf, um einen leichtgédngigen Lauf sicherzustellen.

9. Kinder diirfen die Maschine nur unter Aufsicht von Erwachsenen benutzen,
um Verletzungen zu vermeiden.

10. Schalten Sie im Notfall sofort die Stromversorgung aus.

11. Stellen Sie fiir einen sicheren Betrieb sicher, dass die Maschine ordnungsgemaéfs
geerdet ist. Eine unsachgeméfe oder fehlende Erdung erhoht das Risiko von
Fehlerstromen.

12. Wird die Maschine léngere Zeit nicht benutzt, schalten Sie sie aus und ziehen
Sie den Netzstecker.

3. Technische Daten

Druckspezifikationen
e Drucktechnologie: Schmelzschichtung (FDM, Fused Deposition Modeling)

e Bauraum: 256 x 256 x 256 mm

e Druckgenauigkeit: 0,1 mm

e Durchmesser der mitgelieferten Diise: 0,4 mm
e Druckgeschwindigkeit: <500 mm/s

e Umgebungstemperatur: 5-40 °C

Elektrische Anforderungen

e Eingangsspannung: AC 100-240 V; 50/60 Hz

e Nennleistung: 1100 W bei 220 V, 350 W bei 110 V
Betriebstemperaturen

e Max. Diisentemperatur: 350 °C

e Max. Heizbetttemperatur: 110 °C

Physische Daten

e Abmessungen der Maschine: 500 x 480 x 743 mm
e Nettogewicht: 19,35 kg

Software

e Slicer-Software: ElegooSlicer (empfohlen)

¢ Eingabedateiformate: STL, OBJ, 3MF, STEP

¢ Ausgabedateiformat: G-code

o Konnektivitat: USB-Stick, WLAN

3
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4. Komponenten des Druckers

Druckkopf

I
|
1]
Zusatzlicher
Bauteilliifter Luftfilter
Heizbett
Touchscreen
USB-Anschluss it
I
=) |
o
o
d \
\ |
0‘ @ + 8 |
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4-Pin-Anschluss ’; ‘|
a - Abfallrutsche
i |
i |
Bauraum- 3 |
Abluftliifter 3 |
N \
¢ |
— Netzbuchse
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4.1. Komponenten des CANVAS

Filamentausgang

RFID-Leser

Filamenteingang

4-Pin-Anschluss

5. Lieferumfang

Touchscreen Diisenabstreifer- Netzkabel 4-Pin-Kabel
Baugruppe

Spulenhaltermodul (x4) Filament-Hub CANVAS- Wirmeabdeckung
Montagehalterung

(2 links, 2 rechts)

r————
[ E
e

.D

Benutzerhandbuch
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6. Werkzeugset

1l

Innensechskantschliissel Schraubendreher Filamentprobe
(1,5/2,0/2,5/3,0 mm)

___g=
.R‘.J%

Reinigungsnadel

) Ersatz- ) USB-Stick Schaberklinge PTFE-Schlauch (x4)
Diisenabstreifer

PM3x6 (x4) — Filament-Hub, Diisenabstreifer-Baugruppe

PA3x10 (x2) — Schaberklinge
PM3x8 (x3) — CANVAS-Zufithrmodul

HM3x14 (x8) — Spulenhalter

PM3x50 (x2) — CANVAS-Montagehalterung

'.ﬂ':'.":".'i":u’: FM3x12 (x2) — Diisenabstreifer-Baugruppe

7. Auspacken

Fir Anleitung scannen

1. Nehmen Sie den Schaumstoff, den Touchscreen und die Werkzeugbox aus dem

Drucker.
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2. Offnen Sie die Glastiir und nehmen Sie die Wirmeabdeckung heraus. Entfer-
nen Sie anschliefsend den Schaumstoff, die Diisenabstreifer-Baugruppe und das
CANVAS-Modul aus dem Gehéuse.

3. Entfernen Sie mit dem 2,5-mm-Innensechskantschliissel die 3 blau markierten
Schrauben, um das Heizbett zu entriegeln.
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8. Drucker montieren

1. Stecken Sie das Flachbandkabel (FPC) in den Anschluss des Touchscreens,
indem Sie wie abgebildet auf die Klemme driicken. Achten Sie auf die richtige
Ausrichtung: Die Goldkontakte miissen nach oben zeigen.

g %J JI llll )

o S

2. Setzen Sie den Bildschirm in den Schlitz am Drucker ein und driicken Sie ihn
nach unten, bis er einrastet.

. S

3. Richten Sie die Diisenabstreifer-Baugruppe an den Schraubenlochern der Riick-
wand aus.
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4. Befestigen Sie die Oberseite mit 2 FM3x12-Schrauben und die Unterseite mit 2
PM3x6-Schrauben, um die Montage der Abstreifer-Baugruppe abzuschlieften.

N
° =GB o ;
al
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9. CANVAS montieren

1. Befestigen Sie die CANVAS-Montagehalterung mit 2 PM3x50-Schrauben an
der Maschine. (Entfernen Sie vor der Montage gegebenenfalls die Silikonstop-

fen aus den oberen Montagebohrungen.)
S

WL

Nl
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2. Montieren Sie das CANVAS-Zufiihrmodul mit 3 PM3x8-Schrauben auf der
Halterung.

3. Setzen Sie den Filament-Hub auf seine Halterung. Fiihren Sie das Metallrohr
des Hubs nach unten in die Pneumatikkupplung des Druckkopfs ein und be-
festigen Sie es anschliefend mit 2 PM3x6-Schrauben.

I R

e ™~

10
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5. Befestigen Sie die Spulenhalter-Montageschiene mit 8 HM3x 14-Schrauben an
der Seitenwand.

r/ \n
e — - —
T
. B
5 - -
%
%
b 4
11 (W
4
Al IMIE -
4 - --B -
7 L ™
’ .

6. Driicken Sie jeden Spulenhalter nach unten in die Montageschiene, bis er ein-
rastet. Wiederholen Sie dies fiir alle vier Halter.

Hinweis: Achten Sie darauf, dass jeder Halter an seiner vorgesehenen num-
merierten Position montiert wird, damit die Filament-Riickfiithrfunktion ord-
nungsgemaf arbeitet.

h

7. Verbinden Sie die vier PTFE-Schlauche zwischen den Pneumatikkupplungen
am CANVAS-Modul und dem Filament-Hub.

11
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9. Verbinden Sie den Drucker und das CANVAS mit dem 4-Pin-Kabel: Das ab-

gewinkelte Ende wird an der Riickwand des Druckers eingesteckt, das gerade
Ende an der rechten Seite des CANVAS.

il I

-
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10. Richten Sie das Verlangerungsstiick an der Hauptwéirmeabdeckung aus und

schieben Sie es nach oben, bis es einrastet. Setzen Sie anschliefsend die Wir-
meabdeckung auf den Drucker.

12
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11. Die Montage des CANVAS ist damit abgeschlossen.

¢ ™

10. Filament einlegen

10.1. Spulen mit RFID-Tag

1. Halten Sie den RFID-Tag der Spule an den Erkennungsbereich des CANVAS,
bis ein Bestatigungston ertont.

2. Wihlen Sie den Halter fiir Thre Spule aus und tippen Sie auf “Confirm” (Be-
stitigen), um das Material automatisch zu registrieren.

13
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3. Setzen Sie die Spule auf ihren nummerierten Halter und fiihren Sie das Fi-
lament in den entsprechenden Eingang am CANVAS ein. Das Filament wird
automatisch erkannt und bis zur Bereitschaftsposition eingezogen.

- [

4. Wiederholen Sie diesen Vorgang fiir alle weiteren Spulen.

Hinweis: Achten Sie darauf, dass die Spule vollstandig aufsitzt und an der Hal-
teleiste des Halters gesichert ist, damit sie nicht herunterféllt und sich das Filament
nicht verheddert.

10.2. Spulen ohne RFID-Tag

1. Geben Sie bei Spulen ohne RFID-Tag die Filamentinformationen manuell ein.

14



Bedienungsanleitung

el 101

2. Geben Sie die Materialangaben (Marke, Typ, Farbe) fiir jede Spule auf dem
Bildschirm ein.

3. Schlieffen Sie das Einlegen fiir alle Spulen ohne RFID-Tag ab.

|/-

Hinweis: Filament mit RFID-Tag kann auf Wunsch ebenfalls manuell registriert

werden.

11. Erster Druck

1. Wechseln Sie zu & — “Local” (Lokal) und wéhlen Sie ein Modell fiir einen
Testdruck aus. (Tipp: Halten Sie eine Datei auf dem USB-Stick gedriickt, um
sie in den lokalen Speicher zu importieren.)

15
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2. Reinigen Sie die Druckplatte regelméfig mit warmem Wasser und Spiilmittel,
um eine optimale Haftung zu erhalten. Fiir noch besseren Halt kénnen Sie
zusétzlich einen Haftvermittler auftragen.

g ™,

f

3. Nehmen Sie die flexible Druckplatte ab, nachdem das gedruckte Modell abge-
kiihlt ist, und biegen Sie sie leicht, um das Modell zu lésen. (Biegen Sie die
Platte nicht zu stark, da sie sich sonst dauerhaft verformt.)

16
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12. ElegooSlicer

Installieren Sie die Software ElegooSlicer vom mitgelieferten USB-Stick. Wiahlen Sie
das Installationspaket fiir Ihr Betriebssystem: .exe (Windows), x86_64.dmg (Intel-
Mac) oder arm64.dmg (Mac mit Chip der M-Serie). Aktualisieren Sie die Software,
falls Sie nach der Installation dazu aufgefordert werden.

1. Folgen Sie nach erfolgreicher Installation dem Einrichtungsassistenten, um Ihre
Drucker- und Filamenteinstellungen zu konfigurieren.

Printer Selection

[ ]

['-fpe"‘“ device

Elegoo Centauri Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 Carbon ) 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle ) 0.4mm nozzle [ 0.2mm nozzle
L 0.2mm nozzle _] 0.2mm nozzle [ 0.6mm nozzle
[J 0.6mm nozzle [J 0.6mm nozzle [J 0.8mm nozzle
(] 0.8mm nozzle (] 0.8Bmm nozzle

T o O _ |

2. So slicen Sie ein mehrfarbiges Modell:

Ziehen Sie eine Modelldatei per Drag-and-drop in den Slicer oder klicken
Sie oben links auf “File” (Datei), um ein Modell zu importieren. Verwen-
den Sie fiir den ersten Test eine der mitgelieferten Beispieldateien.

Klicken Sie in der linken Werkzeugleiste auf “4”, um Filament hinzuzu-
fiigen.

Legen Sie Filamenttyp und Farbe fiir jede Spule fest.

Wiéhlen Sie das Modell aus und klicken Sie oben rechts auf “Color pain-
ting” (oder driicken Sie N), um den Malmodus zu &ffnen.

Klicken Sie auf “Slice plate” und warten Sie, bis der Vorgang abgeschlossen
ist.

17



Bedienungsanleitung

% Printer

Elegoo Centauri Carbon 2 0.

Bedtype - Testured Build Plage (Side 4]

Il Flament

. {0 A 2

e .
Process (EEEICuecs -

0.20mm Standard @Elegoo CC2 0 n.
Quality Strength Supp
[T Layer height

Layer height 0z

First layer height 0z
[ Saam

Seam position Aligned
1 Precision

Precise wall

[ Walls and surfaces

3. Klicken Sie nach Abschluss des Slicens oben rechts auf “Print”, um die Datei
an Thren Drucker zu senden, oder wahlen Sie “Export G-code”, um sie fiir den
Offline-Druck auf dem USB-Stick zu speichern.

=

~  Export G-code file

- Filaperi [ PHOE
% pri E
inter lament Mo Fiushed| Ta Export G-code file

Elegoo Cent on 2 0.4 nozile

Bed type - Textu

I Filament - C
B oo pin 7] ~ Elegon P
B - cegooria 4~ Elegoo PLA

Process QR —

0.20mm Standard @E

Quality Strengzh  Support
[ Layer height

Layer height 02

First layer height 0z

Seam

Seam position Aligned
i1 Precision

Precise wall
] Walls and surfaces.

Only ane wall on top B
surfaces

Only one wall on first layer

12.1. Drucken im LAN (Netzwerk)

1. Verbinden Sie Thren Drucker in den Netzwerkeinstellungen mit dem WLAN.

Sobald die Verbindung hergestellt ist, wird die zugewiesene IP-Adresse ange-
zeigt.
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Bedienungsanleitung

2. Stellen Sie sicher, dass sich Computer und Drucker im selben lokalen Netzwerk
befinden. Klicken Sie in ElegooSlicer auf der Registerkarte “Device” (Gerit)
oben rechts auf “Add Printer”, doppelklicken Sie in der Liste der erkannten

Geréte auf Thren Drucker und klicken Sie auf “Connect”, um die Kopplung
abzuschliefsen.

EEEREEER

3. Uberwachen Sie Druckauftrige direkt in ElegooSlicer; dort kénnen Sie Drucke
nach Bedarf starten, anhalten oder abbrechen.

w  [Fl Device [E Project
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Bedienungsanleitung

4. Eine vollstandige Anleitung zur Software finden Sie im Benutzerhandbuch von
ElegooSlicer auf dem mitgelieferten USB-Stick.

13. Anschliisse der Hauptplatine

Z-Achsen- Y-Achsen- X-Achsen- 24-V-Strom-

Motor Motor Motor eingang
| |+
0 . ™ 1= ", " _
O, s PP PR f@‘qﬁ i )| @ rep-seteuchtung
Bauraum- @ 5 T T £ 9 Zusatzlicher Bauteilliifter
temperatur ¥ CFANL L B B ll_ik—/ll_l [ L—’ PR Ge -
. £t
= = EXE E?‘ e ehauseliifter
Filament- ' T E
Verstopfungs-/ T : i ]égg 9 CANVAS-Anschluss
Endesensor E 3 * .
”EH !éle," X @ Abluftgitter
Kamera
Endschalter
r—i Abluftgitter
Druckkepf- (@] .
hl 24V [ =
anschluss ( ) lﬁw | x I Nivelliermodul
r ¥ Gm ]
Heizbetttemperatur
Touchscreen- Heizbett-
FPC-Anschluss Steueranschluss
Hauptplatinenliifter
Optischer Endschalter

Z-Achse
“—— USB-Anschluss
1
AC-Ausgang AC-Eingang
1 L N[+ N L
SR——= "' —
SIS ISP ISP ISt ISt Heisbets.
— ] Steuersignal

(&
O DDE o

14. Haufig gestellte Fragen

F: Wie kann ich den ELEGOO-Support kontaktieren?

A: Besuchen Sie unsere offizielle Support-Seite oder scannen Sie den angegebenen
QR-Code, um personliche Unterstiitzung zu erhalten. Professionelle Unterstiitzung
erhalten Sie auch {iber die in diesem Benutzerhandbuch genannten offiziellen Kanéle.

F: Welche Dateiformate unterstiitzt der Drucker?
A: Der Drucker unterstiitzt die Dateiformate STL, OBJ, SMF und STEP als Eingabe
und G-code als Ausgabe.
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Bedienungsanleitung

Distributor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a

190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.eu
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Uzivatelska prirucka

ELEGCQO

ELEGOO Centauri Carbon 2 Combo
UzZivatelska prirucka

1. Dékujeme, Ze jste si vybrali ELEGOO

e Po prevzeti vyrobku zkontrolujte, zda je zafizeni v poradku a zda je obsazeno
veskeré prislusenstvi.

Navstivte naSi oficialni

podpory

stranku

Naskenujte QR koéd pro individualni
pomoc nebo oteviete https://www.

elegoo.com/pages/contact-support

(doporuc¢ujeme  odkaz
oteviit v prohlizeci).

zkopirovat

a

Neomezené  mnozstvi  modelid
zdarma

Naskenujte QR kod, prozkoumejte Nex-
print a stahujte modely zdarma pro
snadny tisk jednim kliknutim: https:
//www.nexprint.com/?got=IN




Uzivatelska prirucka

Poznamka: Pro zajisténi optimalniho vykonu prochazi kazdy vyrobek ELEGOO
pred expedici dikladnymi tiskovymi testy. Pii dodani proto mohou byt viditelné
drobné povrchové skrabance; jde o bézny jev, ktery nema vliv na funkénost.

2. Ddlezita upozornéni

1.

10.
11.

12.

Neumistujte tiskdrnu do prostiedi se silnymi vibracemi nebo na nestabilni
podklad, protoze vibrace stroje mohou zhorsit kvalitu tisku.

. Béhem provozu tiskarny se nedotykejte trysky ani vyhiivané podlozky, abyste

se vyhnuli popalenindm a zranéni vysokou teplotou.

. Po dokonceni tisku vyuzijte zbytkové teplo trysky a vhodnym néstrojem z

ni ihned odstrante zbytky filamentu. Nedotykejte se trysky pfimo, abyste se
nepopalili.

. Pro spravnou funkci stroje a optimélni vysledky tisku doporuc¢ujeme pouzivat

slicovaci software ELEGOO.

. Tiskarnu pravidelné udrzujte: suchym hadiikem otirejte télo stroje od prachu

a lepkavych zbytku filamentu. Pred ¢isténim se ujistéte, ze je tiskarna vypnuta.

. Pravidelné kontrolujte a ¢istéte chladici ventildtory tiskarny, aby se v nich

nehromadil prach; zajistite tak optimélni vykon a dlouhou Zivotnost.

Davejte pozor na rychle se pohybujici ¢ésti stroje, abyste predesli riziku pfi-
skifpnuti.

Osa Z stroje pouziva pro pohyblivé ¢éasti vodici Srouby. Podle potieby je na-
mazte olejem, aby byl pohyb plynuly.

. Déti sméji stroj pouzivat pouze pod dohledem dospélé osoby, aby nedoslo ke

zranéni.
V pripadé nouze ihned vypnéte napajeni.

Pro bezpeény provoz zajistéte fadné uzemnéni stroje. Nespravné nebo chybeé-
jici uzemnéni zvysuje riziko tniku elektrického proudu.

Pokud stroj delsi dobu nepouzivate, vypnéte napajeni a odpojte napéjeci kabel
ze zasuvky.

3. Technické udaje

Parametry tisku

e Technologie tisku: Fused Deposition Modeling (FDM)

e Tiskovy prostor: 256 x 256 x 256 mm



Uzivatelska prirucka

e Presnost tisku: £0.1 mm

e Primér dodané trysky: 0.4 mm

e Rychlost tisku: <500 mm/s

e Okolni teplota: 5-40 °C

Elektrické pozadavky

e Vstupni napajeni: AC 100-240 V; 50/60 Hz

e Jmenovity pirikon: 1100 W @ 220 V, 350 W @ 110 V
Provozni teploty

e Max. teplota trysky: 350 °C

e Max. teplota vyhiivané podlozky: 110 °C
Fyzické parametry

e Rozméry stroje: 500 x 480 x 743 mm

e Cista hmotnost: 19.35 kg

Software

e Slicovaci software: ElegooSlicer (doporu¢eno)

e Vstupni formaty soubori: STL, OBJ, 3SMF, STEP
e Vystupni format soubori: G-code

e Pripojeni: USB disk, Wi-Fi



Uzivatelska prirucka

4. Popis soucasti tiskarny

&

Tiskova hlava

Nl | | ,."} \‘\.
|| ELEGCO ! . -‘
| |
T 1T - /
|‘ L J ¥ l}. || T
\ Il‘ [ Kamera
Pomocny | { /| .
ventilator ‘ | Vzduchovy
|
chlazeni dilu |I Il ! I‘ll filtr
‘ H
|‘| '| ] 1
Vyh¥ivana, || I‘ ||
podlozka |I ‘ / [
‘Ill (l
| (|
|| 1 (|
1! || of_BLmaco) o - o |
\
|I |
|| P
\| Dotykovy
Port pro 1] displej
USB disk \
4pinovy port ?, 1 |
’ | Vysypka
‘,‘1 ‘ ‘ odpadu
b
Odsévaci ﬁ | |
ventilator H | ‘I
komory T:‘ |
4
b ‘ |
{ |
| Napajeci
zésuvka




Uzivatelska prirucka

4.1. Popis soucasti jednotky CANVAS

Vystup
filamentu

Ctetka RFID

Vstup
filamentu

4pinovy port

Dotykovy displej Sestava stérky Napajeci kabel 4pinovy kabel
trysky
. Rozbocovad Montéazni drzak ,
74 Tepelny kryt
Modul drzéku civky (x4) filamentu CANVAS epelny kry

(2 levé, 2 prave)

S
[ a
e

=

UZzZivatelska prirucka




Uzivatelska prirucka

6. Sada naradi

Y

Cistici jehla Imbusovy kli¢ Sroubovéak Vzorek filamentu
(1.5/2.0/2.5/3.0 mm)

Néahradni stérka

trysky USB disk Skrabka, PTFE trubicka (><4)

PM3x6 (x4) — rozbofova¢ filamentu, sestava stérky trysky
PA3x10 (x2) — skrabka

PM3x8 (x3) — podavaci modul CANVAS

HM3x14 (x8) — drzak civky

PM3x50 (x2) — montazni drzdk CANVAS

FM3x12 (x2) — sestava stérky trysky

7. Vybaleni

Naskenujte pro navod

1. Vyjméte z tiskdrny pénovou vypln, dotykovy displej a krabicku s naradim.



Uzivatelska prirucka

2. Otevfiete sklenéna dvitka a vyjméte tepelny kryt. Poté z vnitiku skiiné vyjméte
pénovou vypln, sestavu stérky trysky a modul CANVAS.

3. Imbusovym klicem 2.5 mm vySroubujte 3 modfe oznacené Srouby a uvolnéte
tak vyhfivanou podlozku.

ELEGES | Mooy p—




Uzivatelska prirucka

8. Instalace tiskarny

1. Zasunte plochy flexibilni kabel (FPC) do portu dotykového displeje a zatlacte
na konektor podle obrazku. Dbejte na spravnou orientaci: zlaté kontakty musi
sméfovat nahoru.

N

o S

~




Uzivatelska prirucka
4. Horni ¢ast upevnéte 2 srouby FM3x12 a spodni ¢ast 2 sSrouby PM3x6; tim je

instalace sestavy stérky dokoncena.
~
e D200 ° ;
9
Q.
o 7
e © /

9. Instalace jednotky CANVAS

1. Pfipevnéte montazni drzak CANVAS ke stroji 2 srouby PM3x50. (Pfed mon-
tazi vyjméte z hornich montaznich otvort pripadné silikonové zaslepky.)

.'/_ -\l.

|

W |II

=
_—— : :
| | _— c-_ﬂ_‘!‘i’.'f_'i‘l‘i'!f/_" II
2. Namontujte podavaci modul CANVAS na drzék pomoci 3 Sroubtt PM3x8
=

-~




Uzivatelska prirucka

3. Nasadte rozbocovaé filamentu na jeho drzak. Kovovou trubicku rozbocovace

zasunte smérem doltt do pneumatické spojky tiskové hlavy a poté ji zajistéte
2 Srouby PM3x6.

/ ; ™

J
4. Instalace rozbocovace filamentu je nyni dokoncena
il ™
\. Y

|

6
[ - in

; '.L BLYRHD 200007

;? [
%\\x\\n\\‘“rq
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Uzivatelska prirucka

6. Zatlacte kazdy drzak civky dolii do montézniho drzéku, az zaklapne na misto.
Totéz opakujte u vSech ¢tyt drzéka.
Poznamka: Ujistéte se, zZe je kazdy drzak nainstalovan na své oc¢islované po-
zici, aby funkce recyklace filamentu fungovala spravné.

h

7. Propojte ¢tyfi PTFE trubicky mezi pneumatickymi spojkami na modulu CA-
NVAS a rozbocovacem filamentu.

rd ™,
i \

— .

/ = = T )
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Uzivatelska prirucka

9. Propojte tiskarnu a jednotku CANVAS 4pinovym kabelem: zahnuty konec
zapojte do zadniho panelu tiskdrny, rovny konec do pravé strany jednotky

CANVAS.
.-/- i -\
[
% ey % 5
s o &

10. Prilozte nastavec k hlavnimu tepelnému krytu a zatlacte jej nahoru, az zaskoci.
Poté nasad'te tepelny kryt na tiskarnu.

|'/.- ™

11. Instalace jednotky CANVAS je nyni dokon¢ena.

'di

EUEG0D ”

[EEEE
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Uzivatelska prirucka

10. Zavedeni filamentu

10.1. Civky se stitkem RFID

1. Prilozte stitek RFID civky k rozpoznavaci oblasti na jednotce CANVAS, dokud
neuslysite potvrzovaci pipnuti.

e \\

8,
g |
ﬁ%b (i :)).ﬁ
el W SO LTt s ¥,
. /

2. Vyberte drzék pro svou civku a klepnutim na “Confirm” (Potvrdit) material
automaticky zaregistrujte.

3. Nasad'te civku na jeji ocislovany drzak a zasufite filament do odpovidajiciho
vstupu na jednotce CANVAS. Filament je automaticky rozpoznan a podan do
pripravené polohy.

4 ( JL N

omee

a

4. Tento postup opakujte pro vSechny dalsi civky.
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Uzivatelska prirucka

Centauri carb

Poznamka: Ujistéte se, ze civka zcela doseda a je zajisténa o pridrzovaci okraj
drzéku, aby civka nespadla a filament se nezamotal.

10.2. Civky bez stitku RFID
1. U civek bez stitku RFID zadejte idaje o filamentu rucéné.

-

" 1 1 J

2. Na displeji zadejte pro kazdou civku tdaje o materidlu (znacka, typ, barva).

3. Dokoncete zavedeni vSech civek bez stitku RFID.

|/-

M o »

Poznamka: Filament se stitkem RFID lze v pripadé potieby zaregistrovat také
rucné.

14



Uzivatelska prirucka

11. Prvni tisk

1. Prejdéte na & — “Local” (Mistni) a vyberte model pro zkuSebni tisk. (Tip:
dlouhym stisknutim souboru na USB disku jej importujete do mistniho tlo-
7iSté.)

2. Pro zachovani optiméalni prilnavosti pravidelné cistéte tiskovou desku teplou
vodou s prostfedkem na myti nadobi. Pro jesté lepsi prilnavost miizete pouzit
také lepidlo na podlozku.

4 Y

f

3. Jakmile vytisk vychladne, sejméte flexibilni tiskovou desku a jemnym ohnutim
model uvolnéte. (Desku pfilis neohybejte, mohla by se trvale zdeformovat.)

15



Uzivatelska prirucka

AN vy

12. ElegooSlicer

Nainstalujte software ElegooSlicer z prilozeného USB disku. Vyberte instala¢ni bali-
¢ek pro operac¢ni systém svého pocitace: .exe (Windows), x86 64.dmg (Mac s proce-
sorem Intel) nebo arm64.dmg (Mac s ¢ipem fady M). Pokud se po instalaci zobrazi
vyzva k aktualizaci, software aktualizujte.

1. Po tispésné instalaci nastavte tiskdrnu a filament podle pruvodce nastavenim.

Printer Selection

Clear all

Elegoo Centauri Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 Carbon [ 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle J 0.4mm nozzle [ 0.2mm nozzle
L] 0.2mm nozzle ] 0.2mm nozzle [ 0.6mm nozzle
[ 0.6mm nozzle [ 0.6mm nozzle [0 0.8mm nozzle
[ 0.8mm nozzle (] 0.8mm nozzle

|\1f'r"ﬂ O i _ |

2. Slicovani vicebarevného modelu:

e Pretahnéte soubor modelu do sliceru nebo jej importujte kliknutim na
“File” (Soubor) v levém hornim rohu. Pro prvni test vyzkousejte néktery
z prilozenych vzorovych souborti.

16
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e Kliknutim na “+” na levém panelu nastroju pfidejte filament.

e Pro kazdou civku nastavte typ a barvu filamentu.

e Vyberte model, vpravo nahote kliknéte na “Color painting” (Barevné ma-
lovani) nebo stisknéte klavesu N a prejdéte do rezimu malovani.

e Kliknéte na “Slice plate” (Slicovat desku) a pockejte na dokonéeni procesu.

Bedtype - Textured Build P
vpe
Il Filament g
ON=RES
B oceoeors
] o0 P a0
T a0

5 Process (T Chiess
020mm Standard @Elegoo CC2 0.4 n.

Quality Strength Supp

2 Layer height

Layer haight 0z
First layer height 0z
[ | Seam
Seam position Aligned
2 Preeision
Pracise wall
] Walls and surfaces

Only one wall on top
surl =

Only one wall on first layer

hll
o
B

3. Po dokonceni slicovani kliknéte v pravém hornim rohu na “Print” (Tisk) a
odeslete soubor do tiskarny, nebo zvolte “Export G-code” (Exportovat G-code)
a ulozte jej na USB disk pro tisk offline.

= iR

~  Export G-code file

Coloracheme . Fijapert | PHE
% Printer Filament Model  Flushed| To Export G-code file

Elegoo Centauri Carbon 2 0.4 nozzie

Bed type - Textured Build Plate (Side A
I Filament r .

oo rs 7] |~ Elogos PLA

B - cegoc PLa 4 Elegoc PLA
Prace

0.20n Standard @Eleg
Quality Strength Support Multimaterial Others

Layer height

Layer height 02

First layer height 02
[] Seam

Seam position Wigned

11 Precision
Precise wall
] Walls and surfaces

Only
surf,

e wall on top =

Only one wall on first layer
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Uzivatelska prirucka

12.1. Tisk pres LAN (sit)

1. V nastaveni sité pripojte tiskarnu k Wi-Fi. Po

navazani spojeni se zobrazi
pridélena IP adresa.

2. Ujistéte se, ze pocitac i tiskdrna jsou ve stejné mistni siti. Na karté “Device”
(Zatizeni) v programu ElegooSlicer kliknéte vpravo nahotfe na “Add Printer”
(Pridat tiskdrnu), v seznamu nalezenych zafizeni dvakrat kliknéte na svou
tiskarnu a parovani dokoncete kliknutim na “Connect” (Pfipojit).

Centauri Carbon 2

ntauri Carbion 2
Contauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

3. Tiskové tlohy muzete sledovat pfimo v programu ElegooSlicer, kde je lze podle
potieby spustit, pozastavit nebo zastavit.

18
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[Z] Device [ Project

0 1318310 113 0 11 €0 131683131 0 maaan [CRUETEeE €0 Imsen

4]

4. Uplny navod k softwaru naleznete v uzivatelské piirucce ElegooSlicer na pii-
lozeném USB disku.

19
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13. Zapojeni zakladni desky

Motor Motor Motor Napajeci
osy Z osy Y osy X vstup 24V
| ' .+

o LED osvétleni

N 3 7 i o o i o [ ©

=PWR+

9 Pomocny ventilator chlazeni dilu
komory

@ Ventilator skiiné

Senzor ucpani/

@) Port CANVAS
konce filamentu L

@ Odséavaci mfizka

Kamera
0 Koncovy spinac¢
I, odséavaci mrizky
Konektor tiskevé
hlavy (24V) EW Modul vyrovnani podlozky

Konektor FPC
dotykového displeje

Teplota vyhfivané podlozky

Konektor fizeni
vyhfivané podlozky

Ventilator zakladni desky

Opticky koncovy
spinac osy Z

“—— Port pro USB disk

1
Vystup napéajeni AC | Vstup napajeni AC
L L N[+ N L

[
|
o

I
|
I
'u
|
I

(&5 ]
(&5
&5

&)
00
o Lt

Ridici signal
vyhFivané podlozky

==l
NNl
[ .

14. Casté dotazy

Otazka: Jak mohu kontaktovat podporu ELEGOO?

Odpovéd: Navstivte na8i oficidlni stranku podpory nebo naskenujte uvedeny QR
kod a ziskejte individualni pomoc. Odbornou podporu miizete ziskat také prostied-
nictvim oficialnich kanali uvedenych v této uzivatelské pirucce.

Otazka: Jaké formaty soubort tiskArna podporuje?
Odpoved: Tiskarna podporuje vstupni formaty soubora STL, OBJ, 3SMF a STEP a
vystupni format G-code.

Distributor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/ 1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.cz
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ELEGCQO

ELEGOO Centauri Carbon 2 Combo
Pouzivatel'ska prirucka

1. Dakujeme, Ze ste si vybrali ELEGOO

e Po prevzati vyrobku skontrolujte, ¢i je zariadenie v poriadku a ¢i balenie ob-

sahuje vsetko prislusenstvo.

Navstivte nasSu oficidlnu stranku

podpory

Naskenujte QR kod a ziskajte in-
dividudlnu  pomoc, alebo otvorte
https://www.elegoo.com/pages/
contact-support (odporacame odkaz
skopirovat a otvorit v prehliadadci).

Neobmedzené mnoZzstvo modelov

zadarmo

Naskenujte QR kod, presku-

majte platformu Nexprint a sta-
hujte bezplatné modely na jed-
noduchi  tla¢  jednym  kliknutim:

https://www.nexprint.com/7got=IN

OF# {0
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Poznamka: Na zaistenie optimélneho vykonu prechadza kazdy vyrobok ELE-
GOO pred odoslanim dokladnymi tlacovymi testami. Pri dodani preto mézu byt
viditeIné drobné povrchové skrabance; je to normélne a nema to vplyv na funkc-

nost.

2. Dolezité upozornenia

1.

10.

11.

12.

Tlac¢iaren neumiestiujte do prostredia so silnymi vibraciami ani na nestabilny
povrch, pretoze vibréacie stroja mozu ovplyvnit kvalitu tlace.

. Pocas prevadzky tlaciarne sa nedotykajte trysky ani vyhrievanej podlozky, aby

ste predisli popaleninam a zraneniam spdsobenym vysokou teplotou.

. Po dokonceni tlace bezodkladne vyuzite zvyskové teplo trysky a vhodnym

nastrojom z nej odstrante zvysky filamentu. Trysky sa priamo nedotykajte,
aby ste sa nepopalili.

. Na zaistenie spravnej funkcie stroja a dosiahnutie optiméalnych vysledkov tlace

odportcame pouzivat slicer od spolo¢nosti ELEGOO.

. Tlaciaren pravidelne udrziavajte: suchou handrickou ocistite telo stroja od

prachu a prilepenych zvyskov filamentu. Pred ¢istenim sa uistite, ze je tlaciaren
vypnuta.

. Pravidelne kontrolujte a cistite chladiace ventilatory tlaciarne, aby sa v nich

nehromadil prach; zaistite tak optimélny vykon a dlha Zivotnost.

Davajte pozor na rychlo sa pohybujice cCasti stroja, aby ste predisli riziku
privretia.

Os Z stroja vyuziva pre pohyblivé ¢asti vodiace skrutky. Podla potreby ich
namazte olejom, aby bol pohyb plynuly.

. Deti smu stroj pouzivat len pod dohladom dospelej osoby, aby sa predislo

zraneniu.
V pripade ntdze okamzite vypnite napéjanie.

Na zaistenie bezpecnej prevadzky musi byt stroj spravne uzemneny. Nespravne
alebo chybajice uzemnenie zvysuje riziko zvodového prudu.

Ak stroj dlhsi ¢as nepouzivate, vypnite napajanie a odpojte napéajaci kabel zo
zasuvky.

3. Technické parametre

Parametre tlace

e Technologia tlace: Fused Deposition Modeling (FDM)
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e Tlacovy objem: 256 x 256 x 256 mm

Presnost tlac¢e: +£0.1 mm

Priemer dodanej trysky: 0.4 mm

Rychlost tlace: <500 mm/s

Teplota okolia: 5-40 °C

Elektrické poziadavky

e Vstupné napitie: AC 100-240 V; 50/60 Hz

e Menovity prikon: 1100 W @ 220 V, 350 W @ 110 V
Prevadzkové teploty

e Max. teplota trysky: 350 °C

e Max. teplota vyhrievanej podlozky: 110 °C
Fyzické parametre

e Rozmery stroja: 500 x 480 x 743 mm

e Hmotnost netto: 19.35 kg

Softvér

e Slicer: ElegooSlicer (odporicany)

e Vstupné formaty saborov: STL, OBJ, 3SMF, STEP
e Vystupny format stiboru: G-code

e Pripojenie: USB disk, Wi-Fi
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4. Popis casti tlaciarne

Tlacova hlava

Pomocny ventilator
chladenia modelu

Vyhrievana
podlozka

Kamera

Port pre

Vzduchovy filter

Dotykova

USB disk A\

4-pinovy port

-

\ ELEGEO /

Odséavaci

ventilator komory

e Ll FHE FLTEED SN

obrazovka

Napéjacia
zasuvka
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4.1. Popis ¢asti modulu CANVAS

Vystup filamentu

Citatka RFID

Vstup filamentu

4-pinovy port

5. Dodané prislusenstvo

Dotykova obrazovka Zostava stieraca Napajaci kabel 4-pinovy kabel
trysky

Rozbocovaé Montazny drziak

Tepelny kryt
filamentu modulu CANVAS S

Modul drziaka cievky (x4)
(2 laveé, 2 pravé)

r————
[ E
e

.D
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Pouzivatel'ska prirucka

6. Sada naradia

Ihla na ¢&istenie
trysky

Nahradny stierac¢
trysky

it
IR,

7. Vybalenie

Y

Imbusovy klaé Skrutkovac Vzorka filamentu
(1.5/2.0/2.5/3.0 mm)

USB disk éepe]’ §krabky PTFE trubicka (><4)

PM3x6 (x4) — rozbofova¢ filamentu, zostava stieraa trysky
PA3x10 (x2) — &epel skrabky

PM3x8 (x3) — podavaci modul CANVAS

HM3x14 (x8) — drziak cievky

PM3x50 (x2) — montazny drziak modulu CANVAS

FM3x12 (x2) — zostava stieraca trysky

Naskenujte
pre navod

1. Vyberte z tlac¢iarne penovu vypln, dotykovi obrazovku a box s naradim.
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2. Otvorte sklenené dvierka a vyberte tepelny kryt. Potom z vnitra krytu tlaci-
arne vyberte penovi vyplh, zostavu stieraca trysky a modul CANVAS.

3. Imbusovym klta¢om 2.5 mm vyskrutkujte 3 modro oznacené skrutky, ¢im odis-
tite vyhrievantu podlozku.

ELEGES | Mooy p—
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8. Instalacia tlac¢iarne

1. Zasunte plochy flexibilny kabel (FPC) do portu dotykovej obrazovky stla¢enim
koncovky podla obrézka. Dbajte na spravnu orientaciu: zlaté kontakty musia

e ’é" J' J/ '

smerovat nahor.

o

2. Vlozte obrazovku do otvoru na tla¢iarni a zatlacte ju nadol, aby zapadla na

miesto.
~

=

(AL RRLRRRNY

o 8

mmﬁunma\m Ry

S/

.

3. Zarovnajte zostavu stieraca trysky s otvormi pre skrutky na zadnom paneli.
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4. Hornu ¢ast upevnite 2 skrutkami FM3x12 a spodni ¢ast 2 skrutkami PM3x6;

tym je instalécia zostavy stieraca dokoncena.
N
e 9=04) ° ;
8
.
o 0
e © S/

9. InsStalacia modulu CANVAS
1. Pripevnite montazny drziak modulu CANVAS k stroju 2 skrutkami PM3x50.
(Pred montazou vyberte z hornych montaznych otvorov pripadné silikonové

zétky.)
.-/_ ™
|
I |
-
= =
—
| | _.\c_-"‘ 1 car® 5/___ 'I
A
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2. Namontujte podévaci modul CANVAS na drziak pomocou 3 skrutiek PM3x8.

' _"\I

)

3. Nasad'te rozbocova¢ filamentu na jeho drziak. Kovovu trubicku rozbocovaca
zasunte smerom nadol do pneumatickej spojky tlacovej hlavy a potom ju upev-
nite 2 skrutkami PM3x6.

e ™
f G b,

\_ J
4. Instalacia rozbocovaca filamentu je dokoncena.

e ™~

. S/
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5. Pripevnite drziak cievok k bo¢nému panelu pomocou 8 skrutiek HM3x 14.

I’x \I
—— e
==
S E
% = -y
y
é
; 7
il s
4
? 2 B
ARl E @ -
A= o
N Z.
N AE

6. Kazdy drziak cievky zatla¢te nadol do montazneho drziaka, kym nezacvakne
na miesto. Postup zopakujte pre vsetky styri drziaky.
Poznamka: Uistite sa, ze je kazdy drziak nainStalovany na svojej oc¢islovanej
pozicii, aby funkcia navijania filamentu fungovala spravne.

. 7

7. Pripojte styri PTFE trubicky medzi pneumatické spojky na module CANVAS
a rozbocovaé filamentu.

- ™
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8. Pomocou spon uhladne zviazte Styri trubicky dohromady.

I/ = . - e

9. Prepojte tlaciaren a modul CANVAS 4-pinovym kéblom: zahnuty koniec za-

pojte do zadného panela tlaciarne, rovny koniec do pravej strany modulu CA-
NVAS.

-
%3«; e
L]
¥
r
F\

10. Zarovnajte nadstavec s hlavnym tepelnym krytom a zatlacte ho nahor, kym
nezacvakne na miesto. Potom nasadte tepelny kryt na tlaciaren.

Ve ~

11. Instalacia modulu CANVAS je dokoncena.

12
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EUEGOD

10. Zavedenie filamentu

10.1. Cievky s RFID stitkom

1. Prilozte RFID stitok cievky k oblasti rozpoznévania na module CANVAS, kym
nezaznie potvrdzovaci zvukovy signal.

f/ \\

ELEGCO
CANVAS
T

r

((c mei0 :)).«

o J

2. Vyberte drziak pre svoju cievku a tuknite na “Confirm” (Potvrdit); material
sa zaregistruje automaticky.

3. Nasadte cievku na drziak s prislusnym ¢islom a zasuiite filament do zodpove-
dajiceho vstupu na module CANVAS. Filament sa automaticky rozpozna a
poda do pripravenej polohy.

13
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fLbar

1 LA

-

4. Tento postup zopakujte pre dalSie cievky.

arbon 2

Poznamka: Uistite sa, ze cievka spravne dosadla a je zaistena o pridrziavaciu

hranu drziaka, aby cievka nespadla a filament sa nezamotal.

10.2. Cievky bez RFID stitka

1. Pri cievkach bez RFID stitka zadajte informécie o filamente ru¢ne.

-

2. Na obrazovke zadajte pre kazdu cievku udaje o materiali (znacka, typ, farba).

e

3. Dokoncite zavedenie vsetkych cievok bez RFID stitka.

14
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Poznamka: Filament s RFID $titkom mozete v pripade potreby zaregistrovat
aj rucne.

11. Prva tlac

1. Prejdite na & — “Local” (Lokalne) a vyberte model na skusobnu tla¢. (Tip:
dlhym stlacenim stboru na USB disku ho naimportujete do lokalneho tlo-
ziska.)

2. Na udrZanie optimélnej prilnavosti pravidelne ¢istite tlacova podlozku teplou
vodou s prostriedkom na umyvanie riadu. Pre eSte lepsiu prilnavost mozete
naniest aj lepidlo na podlozku.

15
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3. Ked vytlaceny model vychladne, vyberte flexibilnu tlacova podlozku a jem-
nym ohnutim model uvolnite. (Podlozku neohybajte prili§, inak sa natrvalo

zdeformuje. )

12. ElegooSlicer

Nainstalujte softvér ElegooSlicer z dodaného USB disku. Vyberte instala¢ny balik
pre operany systém vasho pocitaca: .exe (Windows), x86 64.dmg (Mac s proce-
sorom Intel) alebo arm64.dmg (Mac s ¢ipom radu M). Ak sa po instalacii zobrazi
vyzva, softvér aktualizujte.

1. Po uspesnej instalacii postupujte podla sprievodcu nastavenim a nakonfigu-
rujte tlaciaren a filamenty.

16
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Printer Selection

[‘}ea't\“ds—x‘i(e ]

Elegoo Centauri Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 Carbon ) 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle ) 0.4mm nozzle [ 0.2mm nozzle
L] 0.2mm nozzle ] 0.2mm nozzle ] 0.6mm nozzle
[J 0.6mm nozzle [J 0.6mm nozzle [ 0.8mm nozzle
(] 0.8mm nozzle [ 0.8mm nozzle

T o O -

2. Slicovanie viacfarebného modelu:

e Presuiite sibor modelu mySou do slicera alebo kliknite na “File” (Subor)
v Tavom hornom rohu a model naimportujte. Na prvy test mozete pouzit
niektory z dodanych vzorovych stiborov.

e Kliknutim na “+” na Tavom paneli nastrojov pridajte filament.
e Pre kazdu cievku nastavte typ a farbu filamentu.

e Vyberte model a potom kliknite vpravo hore na “Color painting” (Farebné
malovanie) alebo stla¢te N, ¢im prejdete do rezimu malovania.

e Kliknite na “Slice plate” a pockajte na dokoncenie procesu.

17
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% Printer

Elegoo Centauri Carbon 2 0.

Bedtype - Textured Build Plage (Side A)

11l Filament

B ocoeona 2

e .
290

Process (EEEN O
0.20mm Standard @Elegoo CC2 0 n.

Quality Strength Supp
[T Layer height

Layer height 0z

First layer height 0z
[ Saam

Seam position Aligned
1 Precision

Precise wall

[ Walls and surfaces

3. Po dokonéeni slicovania kliknite v pravom hornom rohu na “Print” (Tlacit) a
odoslite sibor do tla¢iarne, alebo zvolte “Export G-code” a ulozte ho na USB
disk na tla¢ offline.

= il

~  Export G-code file

Colorscheme . Fiiahert (TR
% Printer Filament Model  Flushed| To Export G-code file

Elegoo Centauri Carbon 2 0.4 nozzie

Bed type - Textured Build Plate (Side A
I Filament (]
[ 7] ~ Flogoo FLA

- Erocess (G creen —.

0.20mm Standard @Elegoc CC2 0.4 n.

Quality Strengt

[ Layer height
Layer height 02
First layer height 02

Migned

Precise wall

] Walls and surfaces

Only ane wall on top
surfaces L

Only one wall on first layer

12.1. Tla¢ cez LAN (siet)

1. V nastaveniach siete pripojte tlaciaren k Wi-Fi. Po nadviazani spojenia sa
zobrazi pridelené IP adresa.

18
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2. Uistite sa, ze pocitac¢ a tlaciaren su pripojené k tej istej lokalnej sieti. Na karte
“Device” (Zariadenie) v programe ElegooSlicer kliknite vpravo hore na “Add
Printer” (Pridat tlaciaren), v zozname rozpoznanych zariadeni dvakrat kliknite
na svoju tlaciaren a parovanie dokoncite kliknutim na “Connect” (Pripojit).

Add Prvier

IEEREEE

ks Maaly

Centauri ¢

Centauri ¢

Contaun <

atbion 2

arbicn 2

artion 2

Comnen)

3. Tlacové tulohy mozete sledovat priamo v programe ElegooSlicer, kde ich podla

potreby spustite, pozastavite alebo zastavite.

4. Kompletny navod k softvéru najdete v pouzivatelskej prirucke ElegooSlicer na

dodanom USB disku.

19
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13. Zapojenie zakladnej dosky

Motor Motor Motor Vstup
osi Z osi Y osi X napéjania 24V
| ' =%
" " ” L - " " B
O 1GHT |‘?3“P ! ’—Lﬂﬁ"' i m, g O o LED osvetlenie
Teplota @ o = i T | o 9 Pomocny ventilator chladenia
komory T CFANL. L B~ & ||_.k_/||_| B L_/ —PWR+] 6 Vemtilat "
entilator skrine

Ex

LR
W

Snimaé upchatia/

Lo f N rivd ]ﬁgg e Port CANVAS
konca filamentu ;Iﬁ -
| |Eﬁ géﬂu' '"' 6 Odsavacia mriezka
Kamera
0 Koncovy spinaé
odsavacej mriezky
Konektor tlagevej
hlavy (24V) ——  Modul vyrovnania podlozky

Teplota vyhrievanej podlozky

FPC konektor
dotykovej obrazovky

Riadiaci konektor
vyhrievanej podlozky

Ventilator zakladnej dosky

Opticky koncovy
spinaé osi Z

~—— Port pre USB disk

Vystup AC ! Vstup AC
napéjania napéajania
1L NJ[+ N L
O == === O
(=
LQB QB QB GB %B %B [Hi Riadiaci signal
] uln! 1 1 = vyhrievanej podlozky

==
NNl
.|

00
oLl

14. Casté otazky

Otazka: Ako modzem kontaktovat podporu ELEGOQO?

Odpoved: Navstivte nasu oficidlnu stranku podpory alebo naskenujte uvedeny QR
kod a ziskajte individudlnu pomoc. Odbornt podporu mozete ziskat aj prostrednic-
tvom oficidlnych kanalov uvedenych v tejto pouzivatelskej prirucke.

Otazka: Ktoré formaty stborov tlac¢iaren podporuje?
Odpoved: Tla¢iaren podporuje vstupné formaty suborov STL, OBJ, 3MF a STEP
a vystupny format G-code.

Distribtator

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/ 1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.sk
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ELEGCQO

ELEGOO Centauri Carbon 2 Combo
Instrukcja obslugi

1. Dziekujemy za wyboér produktu ELEGOO

e Po otrzymaniu produktu sprawdz, czy urzadzenie jest w dobrym stanie i czy

dotaczono wszystkie akcesoria.

Odwiedz nasza oficjalna strone
wsparcia

Zeskanuj kod QR, aby wuzyska¢ in-
dywidualnag  pomoc, lub  otworz

https://www.elegoo.com/pages/
contact-support (zalecamy skopiowa-
nie linku i otwarcie go w przegladarce).

Odkryj nieograniczona liczbe dar-
mowych modeli

Zeskanuj kod QR, aby przeglada¢ Ne-
xprint i pobiera¢ darmowe modele do ta-
twego drukowania jednym kliknieciem:
https://www.nexprint.com/?got=IN

hE
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Uwaga: Aby zapewni¢ optymalng wydajnosé, kazdy produkt ELEGOO przed
wysylka przechodzi rygorystyczne testy drukowania. Po dostawie moga by¢ widoczne
drobne rysy na powierzchni; jest to normalne i nie wptywa na dziatanie urzadzenia.

2. Wazne uwagi

1.

10.

11.

12.

Nie ustawiaj drukarki w miejscu narazonym na silne drgania ani na niestabil-
nym podtozu, poniewaz drgania urzadzenia moga pogorszy¢ jakos¢ wydruku.

. Nie dotykaj dyszy ani podgrzewanego stotu podczas pracy drukarki, aby unik-

na¢ poparzen i obrazen ciala spowodowanych wysoka temperatura.

. Po zakoniczeniu drukowania niezwlocznie wykorzystaj ciepto resztkowe dyszy,

aby odpowiednim narzedziem usunaé z niej resztki filamentu. Unikaj bezpo-
sredniego kontaktu z dysza, aby zapobiec poparzeniom.

Zalecamy korzystanie z oprogramowania do ciecia (slicera) firmy ELEGOO,
aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie urzadzenia i uzyska¢ optymalne rezultaty
drukowania.

. Regularnie konserwuj drukarke, czyszczac korpus urzadzenia suchg Sciereczka

z kurzu i przyklejonych resztek filamentu. Przed czyszczeniem upewnij sie, ze
drukarka jest wytaczona.

. Regularnie sprawdzaj i czys$¢ wentylatory chtodzace drukarki, aby zapobiec

gromadzeniu sie kurzu, co zapewnia optymalna wydajno$é i dtuga zywotnosé.

Uwazaj na szybko poruszajace sie czesci urzadzenia, aby uniknaé ryzyka przy-
trzasniecia.

O$ Z urzadzenia wykorzystuje $ruby pociagowe do napedu ruchomych czesci.
W razie potrzeby nanies olej smarujacy, aby zapewni¢ ptynny ruch.

. Dzieci moga korzysta¢ z urzadzenia wytacznie pod nadzorem oséb dorostych,

aby unikng¢ obrazen ciala.
W sytuacji awaryjnej natychmiast odtacz zasilanie.

Aby zapewni¢ bezpieczng prace, upewnij sie, ze urzadzenie jest prawidlowo
uziemione. Nieprawidtowe uziemienie lub jego brak zwieksza ryzyko uptywu
pradu.

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dluzszy czas, wytacz zasilanie i
odlacz przewdd zasilajacy od gniazdka.
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3. Specyfikacja urzadzenia

Parametry drukowania
e Technologia druku: osadzanie topionego materiatu (FDM)
e Obszar roboczy: 256 x 256 x 256 mm
e Dokladno$é druku: +0.1 mm
e Srednica dolaczonej dyszy: 0.4 mm
e Predkosé drukowania: <500 mm/s
e Temperatura otoczenia: 540 °C
Wymagania elektryczne
e Zasilanie wejsciowe: AC 100-240 V; 50/60 Hz
e Moc znamionowa: 1100 W @ 220 V, 350 W @ 110 V
Temperatury robocze
e Maks. temperatura dyszy: 350 °C
e Maks. temperatura podgrzewanego stolu: 110 °C
Parametry fizyczne
e Wymiary urzadzenia: 500 x 480 x 743 mm
e Masa netto: 19.35 kg
Oprogramowanie
e Oprogramowanie do ciecia: ElegooSlicer (zalecane)

e Obslugiwane formaty plikow wejsciowych: STL, OBJ, 3MF, STEP

Format pliku wyjsciowego: G-code

Lacznosé: pamie¢ USB, Wi-Fi
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4. Budowa drukarki

Glowica drukujaca

1T
|| ELEGCO
|

i

Pomocniczy \
wentylator

chtodzacy wydruk {| ‘

Kamera

Filtr powietrza

Podgrzewany stot i

0 | Ekran dotykowy
Port pamieci USB ‘ = P

~

Port 4-pinowy

| Zsyp odpadéw
Wentylator

wyciggowy komory

L= WL L TAED DN

Gniazdo zasilania
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4.1. Budowa modulu CANVAS

Wylot filamentu

Czytnik RFID
Wiot filamentu

Port 4-pinowy

5. Akcesoria w zestawie

Zespot
czyszczenia dyszy

Ekran dotykowy

Przewod zasilajacy Kabel 4-pinowy

Rozdzielacz ‘Wspornik

filamentu montazowy CANVAS Oslona termiczna

Modutl uchwytu szpuli (x4)
(2 lewe, 2 prawe)

S
[ a
e

=
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6. Zestaw narzedzi

Igta do
przetykania

Zapasowy
czyscik dyszy

Y

Klucz imbusowy

Srubokret
(1.5/2.0/2.5/3.0 mm)

Probka filamentu

Pamie¢ USB Skrobak Rurka PTFE (x4)

PM3x6 (x4) — rozdzielacz filamentu, zespo! czyszczenia dyszy
PA3x10 (x2) — skrobak

PM3x8 (x3) — modut podawania CANVAS

HM3x14 (x8) — uchwyt szpuli

PM3x50 (x2) — wspornik montazowy CANVAS

FM3x12 (x2) — zespét czyszczenia dyszy

7. Rozpakowanie

Zeskanuj, aby
obejrzeé¢ poradnik

1. Wyjmij z drukarki pianke, ekran dotykowy i skrzynke z narzedziami.
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2. Otworz szklane drzwiczki i wyjmij ostone termiczng. Nastepnie wyjmij z wne-
trza obudowy pianke, zespot czyszczenia dyszy oraz modut CANVAS.

3. Za pomoca klucza imbusowego 2.5 mm wykre¢ 3 sruby zaznaczone na niebie-
sko, aby odblokowaé¢ podgrzewany stot.

ELEGES | Mooy p—
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8. Montaz drukarki

1. W16z elastyczny obwod drukowany (FPC) do portu ekranu dotykowego, do-
ciskajac ztacze w sposob pokazany na rysunku. Upewnij sie, ze ztote styki sa

skierowane do gory.

: Z
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4. Przykre¢ gorna czesé¢ 2 Srubami FM3x12, a dolng 2 Srubami PM3x6, aby

zakonczy¢ montaz zespolu czyszczenia dyszy.
~
° o ;
o
Q.
2 S0
e © /

9. Montaz modulu CANVAS
1. Przymocuj wspornik montazowy CANVAS do urzadzenia za pomoca 2 srub
PM3x50. (Przed montazem usun silikonowe zaslepki z gérnych otworéw mon-

tazowych).

Nl

2. Zamocuj modul podawania CANVAS na wsporniku za pomocg 3 srub PM3x8
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3. Zamontuj rozdzielacz filamentu na jego wsporniku. Wsun metalowa rurke roz-
dzielacza w dot do ztaczki pneumatycznej gtowicy drukujacej, a nastepnie przy-
kre¢ go 2 srubami PM3x6.

/.— X ~
| R 2

- 4
4. Montaz rozdzielacza filamentu zostal zakoriczony.

e ™~

. S

5. Przymocuj wspornik uchwytéw szpul do panelu bocznego za pomoca 8 srub
HM3x14.

10
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6. Wecisnij kazdy uchwyt szpuli w dot do wspornika montazowego, az zatrzasnie
sie na swoim miejscu. Powtorz te czynnosé dla wszystkich czterech uchwytow.

Uwaga: Upewnij sie, ze kazdy uchwyt jest zamontowany na przypisanej mu,

ponumerowanej pozycji, aby funkcja odzyskiwania filamentu dzialata prawi-
dtowo.

h.

7. Potacz cztery rurki PTFE miedzy ztaczkami pneumatycznymi modutu CA-
NVAS a rozdzielaczem filamentu.

e ™

11



Instrukcja obstugi

8. Za pomoca klipsow zepnij starannie cztery rurki razem.

9. Polacz drukarke z modutem CANVAS kablem 4-pinowym: koniec katowy pod-
tacz do tylnego panelu drukarki, a prosty do prawej strony modutu CANVAS.

AT

10. Wyréwnaj element przedtuzajacy z gltowna ostona termiczng i przesun go w
gore, az zatrzasnie sie na swoim miejscu. Nastepnie nat6z ostone termiczng na

drukarke.

11. Montaz modutu CANVAS zostal zakoriczony.

12
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EUEGOD

10. Ladowanie filamentu

10.1. Szpule z etykietg RFID

1. Przyloz etykiete RFID szpuli do obszaru rozpoznawania na module CANVAS,
az ustyszysz sygnal potwierdzenia.

f/ \\

ELEGCO
CANVAS
T

r

((c mei0 :)).«

o J

2. Wybierz uchwyt dla swojej szpuli i dotknij “Confirm” (Potwierdz), aby auto-
matycznie zarejestrowa¢ materiat.

3. Umiesé¢ szpule na uchwycie o odpowiednim numerze i wiéz filament do od-
powiadajacego mu wlotu w module CANVAS. Filament zostanie wykryty i
automatycznie podany do pozycji gotowosci.

13
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fLbar

1 .o

-

4. Powtorz te procedure dla pozostatych szpul.

arbon2

Uwaga: Upewnij sie, ze szpula jest calkowicie osadzona i zabezpieczona przy
krawedzi ustalajacej uchwytu, aby zapobiec jej spadnieciu i splataniu filamentu.

10.2. Szpule bez etykiety RFID

1. W przypadku szpul bez etykiety RFID wprowadz informacje o filamencie recz-
nie.

- I 1 J

2. Wprowadz na ekranie dane materiatu (marka, typ, kolor) dla kazdej szpuli.

3. Zakoncz tadowanie wszystkich szpul bez etykiety RFID.

14
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Uwaga: Filament z etykieta RFID mozna w razie potrzeby rowniez zarejestrowac
recznie.

11. Pierwszy wydruk

1. Przejdz do & — “Local” (Lokalne) i wybierz model, aby rozpocza¢ wydruk
testowy. (Wskazowka: przytrzymaj dtuzej plik na pamieci USB, aby zaimpor-
towa¢ go do pamieci lokalnej).

4 ~

2. Aby utrzymaé¢ optymalna przyczepnosé, regularnie czysé ptyte robocza ciepta
woda z ptynem do mycia naczyn. W celu uzyskania jeszcze lepszej przyczep-
nosci mozesz réowniez zastosowac klej do stotu.

15
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3. Gdy wydrukowany model ostygnie, zdejmij elastyczna plyte robocza i deli-
katnie ja wygnij, aby uwolni¢ model. (Unikaj nadmiernego wyginania, ktore
mogloby trwale odksztatci¢ ptyte).

12. ElegooSlicer

Zainstaluj oprogramowanie ElegooSlicer z dotaczonej pamieci USB. Wybierz pakiet
instalacyjny odpowiedni dla systemu komputera: .exe (Windows), x86_64.dmg (Mac
z procesorem Intel) lub arm64.dmg (Mac z procesorem serii M). Jesli po instalacji
pojawi sie monit, zaktualizuj oprogramowanie.

1. Po pomyslnej instalacji postepuj zgodnie z kreatorem konfiguracji, aby skon-
figurowac¢ ustawienia drukarki i filamentu.

16
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Printer Selection

[Sea't\“ds—x‘i(e ]

Clear all

Elegoo Centauri Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 Carbon ) 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle ) 0.4mm nozzle [ 0.2mm nozzle
L 0.2mm nozzle ] 0.2mm nozzle ] 0.6mm nozzle
[J 0.6mm nozzle [J 0.6mm nozzle [ 0.8mm nozzle
(] 0.8mm nozzle [ 0.8mm nozzle

|\fr’ﬂ 1 | |

2. Aby pociaé¢ model wielokolorowy:

e Przeciagnij i upusé plik modelu do slicera lub kliknij “File” (Plik) w lewym
gérnym rogu, aby zaimportowa¢ model. Do pierwszego testu uzyj jednego
z dotaczonych plikéw przyktadowych.

e Kliknij “+” na lewym pasku narzedzi, aby doda¢ filament.
e Ustaw typ i kolor filamentu dla kazdej szpuli.

e Zaznacz model, a nastepnie kliknij “Color painting” (Malowanie kolorem)
w prawym gornym rogu (lub nacisnij N), aby przejsé¢ do trybu malowania.

e Kliknij “Slice plate” (Potnij plyte) i poczekaj na zakoriczenie procesu.

17
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% Printer

Elegoo Centauri Carbon 2 0.

Bedtype - Testured Build Plage (Side 4]

Il Flament

. {0 A 2

e .
Process (EEEICuecs -

0.20mm Standard @Elegoo CC2 0 n.
Quality Strength Supp
[T Layer height

Layer height 0z

First layer height 0z
[ Saam

Seam position Aligned
1 Precision

Precise wall

[ Walls and surfaces

3. Po zakonczeniu ciecia kliknij “Print” (Drukuj) w prawym goérnym rogu, aby
wystaé plik do drukarki, lub wybierz “Export G-code” (Eksportuj G-code), aby
zapisa¢ go na pamieci USB do drukowania offline.

=

~  Export G-code file

- Filaperi [ PHOE
% pri E
inter lament Mo Fiushed| Ta Export G-code file

Elegoo Cent on 2 0.4 nozile

Bed type - Textu

I Filament - C
B oo pin 7] ~ Elegon P
B - cegooria 4~ Elegoo PLA

Process QR —

0.20mm Standard @E

Quality Strengzh  Support
[ Layer height

Layer height 02

First layer height 0z

Seam

Seam position Aligned
i1 Precision

Precise wall
] Walls and surfaces.

Only ane wall on top B
surfaces

Only one wall on first layer

12.1. Drukowanie przez sie¢ LAN

1. Potacz drukarke z siecia Wi-Fi w ustawieniach sieciowych. Po nawiazaniu po-
taczenia wyswietlony zostanie przydzielony adres IP.

18
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2. Upewnij sie, ze komputer i drukarka sa podtaczone do tej samej sieci lokalnej.
Na karcie “Device” (Urzadzenie) w ElegooSlicer kliknij “Add Printer” (Dodaj]
drukarke) w prawym gérnym rogu, kliknij dwukrotnie swoja drukarke na liscie

wykrytych urzadzen, a nastepnie kliknij “Connect” (Polacz), aby zakonczy¢
parowanie.

1 i h 1 1 1 "_
'EEEEE
E]

3. Monitoruj zadania drukowania bezposrednio w ElegooSlicer, gdzie w razie po-
trzeby mozesz uruchamiaé¢, wstrzymywac i zatrzymywacé wydruki.

[E Project
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4. Pelne instrukcje dotyczace oprogramowania znajdziesz w instrukcji obstugi
ElegooSlicer na dotaczonej pamieci USB.

13. Zlacza ptyty gléwnej

Silnik Silnik Silnik Wejscie
osi Z osi Y osi X zasilania 24V

| = |+

Ny ! I—[,*"JL','— \.[—CF:‘-\_’F-| O o Oswietlenie LED
il . :

Il
i

T 9 Pomocniczy wentylator chtodzacy wydruk

W N

Temperatura
komory

= Ed 6 Wentylator obudowy

o
el s
o0 il

Czujnik
zatkania/konca
filamentu

€} rort CANVAS

@ Kratka wyciagowa

Kamera
Wytlacznik kranicowy
kratki wyciggowej
Zlacze glowi
=i . B
drukujacej (24V) -] ———  Modul poziomowania stotu
Temperatura podgrzewanego stotu
N ﬁh&czke FPC Zlacze sterowania
ekranu dotykowego podgrzewanym stolem

‘Wentylator plyty gtownej

Optyczny wylacznik
krancowy osi Z

—— Port pamigci USB

1
Wyjscie Wejscie
zasilania AC zasilania AC
L L N[+ NL

Sygnal sterowania
podgrzewanym stolem

2

&

€

& ]

| )

o Lo o

14. Czesto zadawane pytania

P: Jak moge skontaktowaé sie z firmg ELEGOO w celu uzyskania po-
mocy?

O: Odwiedz nasza oficjalna strone wsparcia lub zeskanuj podany kod QR, aby uzy-
ska¢ indywidualng pomoc. Profesjonalne wsparcie mozesz rowniez uzyskaé za po-
srednictwem oficjalnych kanaléw wymienionych w niniejszej instrukeji obstugi.

P: Jakie formaty plikow obstuguje drukarka?
O: Drukarka obstuguje formaty plikow wejsciowych STL, OBJ, 3MF i STEP oraz

format wyjsciowy G-code.
Dystrybutor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/ 1a
190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.pl
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ELEGCQO

ELEGOO Centauri Carbon 2 Combo
Felhasznalo6i kézikonyv

1. Koszonjiik, hogy az ELEGOO-t valasztotta

e A termék atvételekor ellendrizze, hogy a késziilék hibatlan allapoti-e, és hogy
minden tartozék megvan-e.

Latogasson el hivatalos tAmogatasi Korlatlan szamu ingyenes modell

oldalunkra Olvassa be a QR-kodot, fedezze fel a
Személyre szabott segitségért olvassa  Nexprint kinalatat, és toltson le ingye-
be a QR-kdédot, vagy nyissa meg a nes modelleket az egyszertd, egy kat-

https://www.elegoo.com/pages/ tintasos nyomtatashoz: https://www.
contact-support oldalt (javasoljuk, nexprint.com/?got=IN

hogy mésolja ki a hivatkozast, és nyissa [ [
meg a bongészGjében). e
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Megjegyzés: Az optimalis teljesitmény érdekében minden ELEGOO terméket
szallitas el6tt alapos nyomtatasi teszteknek vetiink ala. Ezért kiszallitaskor kisebb
feliileti karcolasok lehetnek lathatok; ez normaélis, és nem befolyésolja a miikodést.

2. Fontos tudnivaldk

10.

11.

12.

. Ne helyezze a nyomtatét erGsen rezgs vagy instabil kornyezetbe, mert a gép

rezgései ronthatjak a nyomtatasi mingséget.

. Miikddés kozben ne érintse meg a favokat és a flitott talcat, hogy elkeriilje a

magas hémérséklet okozta égési és egyéb sériiléseket.

. Nyomtatés utan a fuvoka maradék hGjét kihasznélva egy megfelel6 eszkoz-

zel haladéktalanul tavolitsa el a filamentmaradvanyokat. Az égési sériilések
elkeriilése érdekében ne érintse meg kozvetleniil a favokat.

. A gép megfelel6 miikodése és az optiméalis nyomtatési eredmény érdekében

javasoljuk az ELEGOO szeletelGszoftverének hasznalatat.

. Rendszeresen végezze el a nyomtatd karbantartésat: szaraz ruhaval tisztitsa

meg a géphazat a portol és a ragados filamentmaradvanyoktol. Tisztitas eltt
gy6z6djon meg arrél, hogy a nyomtatd ki van kapcsolva.

. Rendszeresen ellendrizze és tisztitsa meg a nyomtatd hiitGventilatorait, hogy

ne rakodjon le rajtuk por; igy biztosithato az optimalis teljesitmény és a hosszu
élettartam.

Vigyazzon a gép nagy sebességgel mozgo alkatrészeire, hogy elkeriilje a becsi-
pédés veszélyét.

. A gép Z-tengelyének mozgo részei trapézorsokon mozognak. A sima mozgas

érdekében sziikség szerint kenje meg Sket kenGolajjal.

Gyermekek csak felnétt feliigyelete mellett hasznalhatjak a gépet, a személyi
sériilések elkertilése érdekében.

Vészhelyzetben azonnal dramtalanitsa a késziiléket.

A biztonsagos miikodés érdekében gondoskodjon a gép megfelels foldelésérsl.
A hidnyos vagy hianyzo foldelés noveli az aramszivargéas kockazatéat.

Ha a gépet hosszabb ideig nem hasznélja, kapcsolja ki, és hiizza ki a tapkabelt.

3. Miiszaki adatok

Nyomtatasi adatok

e Nyomtatasi technologia: olvasztott anyagrétegzés (FDM)



Felhasznaloi kézikonyv

e Nyomtatasi térfogat: 256 x 256 x 256 mm

e Nyomtatasi pontossag: +£0.1 mm

o Mellékelt favoka atmérdje: 0.4 mm

e Nyomtatasi sebesség: <500 mm/s

e Kornyezeti hdmérséklet: 5-40 °C

Elektromos koévetelmények

e Bemeneti fesziiltség: AC 100-240 V; 50/60 Hz

e Névleges teljesitmény: 1100 W @ 220 V, 350 W @ 110 V
Uzemi hémeérsékletek

e Max. favokahémérséklet: 350 °C

e Max. talcah6meérséklet: 110 °C

Fizikai adatok

e A gép mérete: 500 x 480 x 743 mm

e Netto tomeg: 19.35 kg

Szoftveres adatok

e SzeletelGszoftver: ElegooSlicer (ajanlott)

¢ Bemeneti fajlformatumok: STL, OBJ, SMF, STEP
¢ Kimeneti fajlformatum: G-code

e Csatlakozas: USB-meghajto, Wi-Fi
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4. A nyomtato részei
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4.1. A CANVAS részei

Filament-
kimenet

RFID-olvas6é

Filament-
bemenet

4 tlis port

5. Mellékelt tartozékok

Fuavokatisztito Tapkabel

ErintSképernyd ) 4 tis kabel
egység
Orsotarté modul (x4) Filamenteloszto ,,CAI\IVAS Hészigetels fedél
rogzitékonzol

(2 bal, 2 jobb)

S
[ a
e

=
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6. Szerszamkészlet

1l

Tisztitotd Imbuszkulcs Csavarhizo Filamentminta
(1.5/2.0/2.5/3.0 mm)

___g=
.R‘.J%

fﬁVTéigt?lézlzité USB-meghajto Kaparopenge PTFE-cs6 (x4)
PM3x6 (x4) — filamentelosztd, favokatisztité egység

PA3x10 (x2) — kaparopenge

PM3x8 (x3) - CANVAS adagolémodul

HM3x 14 (x8) — orsétartd

PM3x50 (x2) — CANVAS rogzitGkonzol

FM3x12 (x2) — favokatisztitod egység

7. Kicsomagolas

Videos utmutato

1. Vegye ki a habszivacsot, az érint6képerny6t és a szerszdmosdobozt a nyomta-
tobol.
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2. Nyissa ki az iivegajtot, és vegye ki a hdszigetels fedelet. Ezutéan vegye ki
a habszivacsot, a fuvokatisztité egységet és a CANVAS modult a burkolat
belsejébdl.

3. A flitott télca rogzitésének feloldasahoz a 2.5 mm-es imbuszkulccsal csavarja
ki a kékkel jelolt 3 csavart.
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8. A nyomtato Osszeszerelése

1. Az abran lathat6 modon a csatlakozo lenyomasaval dugja be a rugalmas nyom-
tatott aramkort (FPC) az érintSképernys csatlakozojaba. A helyes tajolas
érdekében az aranyozott érintkezék felfelé nézzenek.

[

o S/

2. Helyezze a képerny6t a nyomtaton 1évs nyilasba, és nyomja le, amig a helyére
nem rogziil.

. S

3. Igazitsa a fuvokatisztité egységet a hatlapon 1évs csavarfuratokhoz.



Felhasznaloi kézikonyv

4. Rogzitse a felss részt 2 db FM3x 12, az alsé részt 2 db PM3x6 csavarral; ezzel

a tisztitdegység felszerelése kész.

~
) (9=0c) o ;
@
2. %9
- ® /

9. A CANVAS felszerelése

1. Rogzitse a CANVAS rogzitSkonzolt a géphez 2 db PM3x50 csavarral. (Fel-

szerelés el6tt tavolitsa el a szilikondugokat a fels§ rogzitéfuratokbol.)
B

Nl
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2. Szerelje fel a CANVAS adagolomodult a konzolra 3 db PM3x8 csavarral.

3. Szerelje fel a filamentelosztot a tartojara. Az elosztoé fémcesovét lefelé dugja
be a nyomtatéfej pneumatikus csatlakozojaba, majd rogzitse 2 db PM3x6
csavarral.

N S
4. A filamenteloszto felszerelése ezzel kész.

4 ™

. /

5. Rogzitse az orsdtartd konzolt az oldallaphoz 8 db HM3x 14 csavarral.

10
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6. Nyomja le az egyes orsotartokat a rogzitékonzolba, amig a helyiikre nem pat-
tannak. Ismételje meg mind a négy tartoval.

Megjegyzés: Ugyeljen arra, hogy minden tart6 a kijelolt, szamozott helyére
keriiljon, hogy a filament-tjrahasznositasi funkcié megfelel6en miikodjon.

7. Csatlakoztassa a négy PTFE-csévet a CANVAS modul és a filamenteloszto
pneumatikus csatlakozoi kozé.

s B

11
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8. A csipeszekkel fogja Ossze rendezetten a négy csovet.

9. Kosse Ossze a nyomtatot és a CANVAS-t a 4 tis kabellel: a hajlitott vég a
nyomtatd héatlapjaba, az egyenes vég a CANVAS jobb oldalaba csatlakozik.

T ™

i v sreri oo

10. Igazitsa a toldalékot a f& hészigetels fedélhez, és tolja felfelé, amig a helyére
nem pattan. Ezutan helyezze a hészigetels fedelet a nyomtatora.

e ™

11. A CANVAS felszerelése ezzel kész.

12
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EUEGOD

10. A filament betoltése

10.1. RFID-cimkés orsdk

1. Tartsa az ors6 RFID-cimkéjét a CANVAS felismerési teriiletéhez, amig meg-
erGsité hangjelzést nem hall.

f/ \\

ELEGCO
CANVAS
T

r

((c mei0 :)).«

o J

2. Valassza ki az ors6 tartojat, és koppintson a ,Confirm” (Megerdsités) gombra
az anyag automatikus regisztralasihoz.

3. Helyezze az orsot a szamozott tartdjara, és vezesse be a filamentet a CANVAS
megfelel6 bemenetébe. A rendszer érzékeli a filamentet, és automatikusan a
készenléti pozicioba adagolja.

13



Felhasznaloi kézikonyv

fLbar

.‘. r] _/J

4. Ismételje meg a folyamatot a tovabbi orsokkal.

arbon 2

Megjegyzés: Ugyeljen arra, hogy az orso teljesen a helyén legyen, és a tarto
peremének iitkozzon, nehogy leessen, illetve a filament 0sszegabalyodjon.

10.2. RFID-cimke nélkiili orsék

1. RFID-cimke nélkiili orsok esetén a filament adatait kézzel kell megadni.

' \

" [ 1 J

2. Adja meg a képernyén minden orsé anyagadatait (mérka, tipus, szin).

3. Végezze el a betdltést az 0sszes RFID-cimke nélkiili orsoval.

14
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Megjegyzés: Az RFID-cimkés filament igény szerint kézzel is regisztralhato.

11. Az els6 nyomtatas

1. Lépjen a & — ,Local” (Helyi) meniibe, és valasszon ki egy modellt a pro-
banyomtatashoz. (Tipp: az USB-meghajton 1évs fajlt hosszan megnyomva a
helyi tarhelyre importalhatja.)

s B

2. Az optimalis tapadas megdrzése érdekében rendszeresen tisztitsa meg a nyom-
tatolapot meleg vizzel és mosogatoszerrel. A még jobb tapadas érdekében
tapadasfokozot is hasznélhat.

15
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3. Miutan a kinyomtatott modell kihtlt, vegye le a rugalmas nyomtatolapot, és
Ovatosan hajlitsa meg a modell levalasztasahoz. (Keriilje a tulzott hajlitast,

s stz

12. ElegooSlicer

Telepitse az ElegooSlicer szoftvert a mellékelt USB-meghajtorol. Valassza ki a sza-
mitogépének megfelels telepitGesomagot: .exe (Windows), x86  64.dmg (Intel-alaptu
Mac) vagy arm64.dmg (M-sorozati chippel szerelt Mac). Ha a telepités utan a
program frissitést kér, frissitse a szoftvert.

1. A sikeres telepités utan a beallitasi varazslo segitségével konfiguralja a nyom-
tato és a filament beallitasait.
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Felhasznaloi kézikonyv

Printer Selection

[Sea't\“ds—x‘i(e ]

Clear all

Elegoo Centauri Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 Carbon ) 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle ) 0.4mm nozzle [ 0.2mm nozzle
L 0.2mm nozzle ] 0.2mm nozzle ] 0.6mm nozzle
[J 0.6mm nozzle [J 0.6mm nozzle [ 0.8mm nozzle
(] 0.8mm nozzle [ 0.8mm nozzle

|\fr’ﬂ 1 | |

2. Tobbszind modell szeletelése:

e Huzza a modellfajlt a szeletel6programba, vagy kattintson a bal fels6 sa-
rokban a ,File” (F4jl) meniire a modell importalasahoz. Az els§ teszthez
probalja ki valamelyik mellékelt mintafajlt.

e Filament hozzaadasahoz kattintson a bal oldali eszkoztaron a ,,+” gombra.
e Allitsa be minden orsohoz a filament tipusat és szinét.

e Jelolje ki a modellt, majd kattintson a jobb fels6 részen a ,Color painting”
(Szinezés) gombra (vagy nyomja meg az N billentytit) a festési modba
lépéshez.

e Kattintson a ,Slice plate” (Télca szeletelése) gombra, és varja meg a fo-
lyamat befejez6dését.

17



Felhasznaloi kézikonyv

% Printer

Elegoo Centauri Carbon 2 0.

Bedtype - Textured Build Plage (Side A)
Il Filament

[+ ] Iegs A 2

W= “

Process (EEEN O
0.20mm Standard @Elegoo CC2 0& n
Quality Strength Supp
[T Layer height
Layer height 0z
First layer height 02

[ Saam

1] Precision
Precise wall

[ Walls and surfaces

Seam positien Aligned

3. A szeletelés befejeztével kattintson a jobb felsg sarokban a ,,Print” (Nyomtatas)
gombra a fajl nyomtatora kiildéséhez, vagy valassza az ,Export G-code” (G-
code exportalasa) lehetdséget a fajl USB-meghajtora mentéséhez az offline

nyomtatashoz.

 Printer

Elegoe Centauri Carbon 2 0.4 nozdle

Bed type ~ Textured Build Plate (Side Al

I Filament

B oo rs 7] | ~ Elegos PLA

B - eegocra 4 - Elegoo PLA
Process ovanced

0.20n dard @Elegoo CC2 0.4 0,

Quality Strengt
[ Layer height
Layer height 02

02

First layer heigh

[] Seam

Seam position Aligned
1] Precision

Precise wall
L] Walls and surfaces

;‘::I-.‘,ﬁc wall on top =

Only one wall on first layer

=

~  Export G-code file

- Filajoert | PHIRE
Flushed| To Export G-code fils

12.1. Nyomtatas helyi halézaton (LAN)

1. A halozati beallitasokban csatlakoztassa a nyomtatot a Wi-Fi-halozathoz. A
kapcsolat 1étrejotte utan megjelenik a kiosztott IP-cim.
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Felhasznaloi kézikonyv

2. Gy6z6djon meg arr6l, hogy a szamitogép és a nyomtatoé ugyanazon a helyi
halozaton van. Az ElegooSlicer ,\Device” (Eszko6z) lapjan kattintson a jobb felss
részen az ,Add Printer” (Nyomtato hozzédadasa) gombra, kattintson duplan a
nyomtatojara az észlelt eszkozok listajaban, majd a parositéds befejezéséhez
kattintson a ,Connect” (Csatlakozés) gombra.

B B B T B R
EEEEE .
£

3. A nyomtatasi feladatokat kozvetleniil az ElegooSlicerben kévetheti nyomon,
ahol sziikség szerint elindithatja, szlineteltetheti vagy leallithatja a nyomtatést.

[Z] Device [E Project

0 183D
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Felhasznaloi kézikonyv

4. A szoftver teljes leirdsat a mellékelt USB-meghajton talalhaté ElegooSlicer
felhasznaloi kézikonyvben talalja.

13. Az alaplap csatlakoz6i

Z-tengely  Y-tengely X-tengely 24V tapfesziiltség-
motor motor motor bemenet

| = |+

) g T TR e ]
A gl

o LED-vilagitas

9 Kiegészits alkatrészhiité ventilator

Kamra- 1
hémeérséklet CFANL L B~ a Ha il
- 9 azventilator
Filament- ; —BoxX !
eltémodeés /-kifogyas l @ ) CANVAS port
érzékels
MMS ivora
q% 6 Elszivéracs
Kamera LI
. . g 0 Elszivéracs
— D T s, végallaskapcsolo
Nyomta»télej——[ﬁ?ﬁ + )
satlakozé (24V ':Ji | " =
csatlakozo (24V) 1 4 —  Talcaszintezd modul
: 7 i " . ]
= el i : Télcahmérséklet
i . &
ErintSképernys Fiitétt talca
FPC-csatlakozo = vezérlScsatlakozo
) T Alaplapventilator
L=
— i
= Z-tengely optikai
végallaskapcsolo
~—— USB-port
1
AC tapkimenet AC tapbemenet
1 L N|]|+ N L
o . =——— r— —
GB Ftott talca
D= u ) vezérlGjel

B2
D |
&
B |
€D
o Lo o

125]
Nl
O

14. GYIK

K: Hogyan léphetek kapcsolatba az ELEGOOQO iigyfélszolgalataval?

V: Személyre szabott segitségért latogasson el hivatalos tamogatési oldalunkra, vagy
olvassa be a megadott QR-kodot. Szakszerti tamogatast a jelen felhasznaloi kézi-
konyvben felsorolt hivatalos csatornakon keresztiil is kaphat.

K: Milyen fajlformatumokat taAmogat a nyomtat6?
V: A nyomtaté bemenetként az STL, OBJ, 3MF és STEP fajlformatumokat, kime-

netként pedig a G-code formatumot tamogatja.
Forgalmazo6

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/ 1a
190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.hu
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Ghid de utilizare

ELEGCQO

ELEGOO Centauri Carbon 2 Combo
Manual de utilizare

1. Va multumim ca ati ales ELEGOO

e La primirea produsului, verificati daca dispozitivul este in stare buna si daca
toate accesoriile sunt incluse.

Vizitati pagina oficiala de asistentd Modele gratuite nelimitate

Scanati codul QR pentru asistenta in-  Scanati codul QR pentru a explora Nex-
dividuala sau deschideti https://www.  print si a descarca modele gratuite pen-
elegoo.com/pages/contact-support tru imprimare simpla, cu un singur clic:
(v recomandam sd copiati linkul gi s& https://www.nexprint.com/?got=IN
il deschideti in browser). [




Ghid de utilizare

Nota: Pentru a asigura performante optime, fiecare produs ELEGOO este supus
unor teste riguroase de imprimare inainte de expediere. La livrare pot fi vizibile mici
zgarieturi pe suprafata; acest lucru este normal gi nu afecteaza functionarea.

2. Note importante

1.

10.

11.

12.

Nu amplasati imprimanta intr-un mediu cu vibratii puternice sau instabil,
deoarece vibratiile aparatului pot afecta calitatea imprimarii.

. Nu atingeti duza sau patul incalzit in timp ce imprimanta functioneaza, pentru

a evita arsurile gi vatamarile cauzate de temperaturile ridicate.

. Dupa imprimare, folositi imediat caldura reziduala a duzei pentru a curata

resturile de filament cu o unealta adecvata. Evitati contactul direct cu duza
pentru a preveni arsurile.

. Va recomandam sa utilizati software-ul de feliere ELEGOO pentru a asigura

functionarea corecta a aparatului si rezultate optime de imprimare.

. Efectuati intretinerea periodica a imprimantei, curatand carcasa cu o laveta

uscata pentru a indeparta praful si resturile lipicioase de filament. Asigurati-va
ca imprimanta este oprita inainte de curatare.

. Verificati si curatati periodic ventilatoarele de racire ale imprimantei pentru a

preveni acumularea de praf, asigurand astfel performante optime si o durata
lunga de functionare.

Aveti grija la piesele aparatului care se deplaseaza cu viteza mare, pentru a
evita riscul de prindere.

. Axa 7 a aparatului folosegte suruburi de avans pentru piesele mobile. Aplicati

ulei lubrifiant dupa necesitate pentru a asigura o miscare lina.

Copiii trebuie supravegheati de adulti atunci cand folosesc aparatul, pentru a
evita vatamarile corporale.

In caz de urgenta, deconectati direct alimentarea.

Asigurati-va ca aparatul este legat corect la impaméantare pentru o functionare
sigura. Impamantarea necorespunzatoare sau lipsa acesteia creste riscul de
scurgeri de curent.

Daca aparatul nu este folosit o perioada indelungatd, opriti alimentarea si
scoateti cablul de alimentare din priza.
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3. Specificatiile aparatului

Specificatii de imprimare

e Tehnologie de imprimare: FDM (modelare prin depunere de material to-
pit)

Volum de imprimare: 256 x 256 x 256 mm

Precizie de imprimare: £0.1 mm

Diametrul duzei incluse: 0.4 mm

Viteza de imprimare: <500 mm/s

Temperatura ambianta: 5-40 °C

Cerinte electrice

e Tensiune de intrare: AC 100-240 V; 50/60 Hz

e Putere nominala: 1100 W @ 220 V, 350 W @ 110 V
Temperaturi de functionare

e Temperatura max. a duzei: 350 °C

e Temperatura max. a patului incalzit: 110 °C
Specificatii fizice

¢ Dimensiunile aparatului: 500 x 480 x 743 mm

e Greutate neta: 19.35 kg

Specificatii software

e Software de feliere: ElegooSlicer (recomandat)

e Formate de fisiere de intrare: STL, OBJ, 3MF, STEP
e Format de fisier de iegire: G-code

e Conectivitate: unitate USB, Wi-Fi
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4. Prezentarea componentelor imprimantei

Cap de imprimare

Ventilator auxiliar
de ricire a piesei

Pat incalzit

Port unitate USB

o~

ny Filtru de aer

1" Ecran tactil

g,

\/\

e o

Port cu 4 pini

Ventilator de
evacuare a camerei

g rENTE Ll

| Jgheab pentru
" deseuri

Priza de
alimentare
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4.1. Prezentarea componentelor CANVAS

Iesire filament

Cititor RFID
Intrare filament

Port cu 4 pini

5. Accesoril incluse

NI
Ecran tactil o . C.ablu de Cablu cu 4 pini
curatare a duzei alimentare
| | ‘
Modul suport bobina (x4)  Hub de filament Suport de Capac termic

(2 stanga, 2 dreapta) montare CANVAS

PP,
[ E
e

=

Manual de utilizare
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6. Trusa de scule

Y

Ac de Cheie imbus Surubelnita

Mostra de
desfundare (1.5/2.0/2.5/3.0 mm) filament

Racleta de Unitate USB Lama3 de

y _ . Tub PTFE (x4)
curatare de rezerva razuire

PM3x6 (x4) — hub de filament, ansamblu de curdtare a duzei
PA3x10 (x2) — lam& de rizuire

PM3x8 (x3) — modul de alimentare CANVAS

HM3x14 (x8) — suport bobina

PM3x50 (x2) — suport de montare CANVAS

FM3x12 (x2) — ansamblu de curitare a duzei

7. Despachetarea

Scanati pentru tutorial

1. Scoateti spuma, ecranul tactil si cutia cu scule din imprimanta.
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2. Deschideti usa de sticla si scoateti capacul termic. Apoi indepartati spuma,
ansamblul de curatare a duzei si modulul CANVAS din interiorul carcasei.

3. Folositi cheia imbus de 2.5 mm pentru a scoate cele 3 suruburi marcate cu
albastru si a debloca patul incalzit.
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8. Instalarea imprimantei

1. Introduceti cablul flexibil imprimat (FPC) in portul ecranului tactil, apdsand
terminalul conform imaginii. Asigurati-va ca, pentru orientarea corecta, con-

tactele aurii sunt indreptate in sus.

g %J JI J/ N
|

o S

2. Introduceti ecranul in fanta de pe imprimanta si apasati-l in jos pentru a-l

fixa.

~

AR R R RN

N S

3. Aliniati ansamblul de curatare a duzei cu orificiile pentru suruburi de pe panoul

din spate.
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4. Fixati partea superioara cu 2 suruburi FM3x12 gi partea inferioara cu 2 su-
ruburi PM3x6 pentru a finaliza instalarea ansamblului de curatare.

N
L 9200 o ;
o
2 %q
- © S/

9. Instalarea CANVAS

1. Cu 2 suruburi PM3x50, fixati pe aparat suportul de montare CANVAS. (ina—
inte de instalare, scoateti eventualele dopuri din silicon din orificiile de montare

superioare.)
.-/_ ™
| |
I
-
— =

————

| | 1 car® 5/___ 'I
__\_c_.m
o ' )

\J_I
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2. Montati modulul de alimentare CANVAS pe suport cu 3 suruburi PM3x8.

3. Instalati hubul de filament pe suportul sau. Introduceti tubul metalic al hu-
bului in jos, in racordul pneumatic al capului de imprimare, apoi fixati-1 cu 2
suruburi PM3x6.

I R

N S/
4. Instalarea hubului de filament este finalizati.

e ™~

. S

5. Montati suportul pentru bobine pe panoul lateral cu 8 suruburi HM3x14.

10
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o B
{ ™
e -
————
g =
% - -
u: %
7
v %
Al RIE
4
Al IWlE -
ARE @
4 L= ]
4 -
N GE

6. Impingeti fiecare suport de bobina in jos, in suportul de montare, pani cand
se fixeaza cu un clic. Repetati pentru toate cele patru suporturi.

Nota: Asigurati-va ca fiecare suport este instalat in pozitia numerotatd co-
respunzatoare, astfel incat functia de reciclare a filamentului sa functioneze
corect.

h

7. Conectati cele patru tuburi PTFE intre racordurile pneumatice ale modulului
CANVAS si hubul de filament.

'S N

11
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8. Folositi clemele pentru a strange ordonat cele patru tuburi.

|/ ~ —— ——— _H

9. Conectati imprimanta si CANVAS cu cablul cu 4 pini: capatul inclinat se in-
troduce in panoul din spate al imprimantei, iar capatul drept in partea dreapta

a CANVAS.
-'/’- I -\-I
=
——
_.___‘_'_'g_z_:-- - ”
N\ &2 a &/

10. Aliniati piesa de extensie cu capacul termic principal si impingeti-o in sus pana
cand se fixeaza cu un clic. Apoi agezati capacul termic pe imprimanta.

Ve 5

11. Instalarea CANVAS este finalizata.

12
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EUEGOD

10. Incircarea filamentului

10.1. Bobine cu eticheta RFID

1. Tineti eticheta RFID a bobinei langa zona de recunoastere a CANVAS pana
cand auziti un semnal sonor de confirmare.

4 \\

wg FID I
HE’ (] ’])ﬁ
i SO SR J
o J

2. Selectati suportul pentru bobina dvs. si atingeti “Confirm” (Confirmare) pen-
tru a inregistra automat materialul.

3. Montati bobina pe suportul numerotat gi introduceti filamentul in intrarea co-
respunzatoare de pe CANVAS. Filamentul este detectat gi alimentat automat
pana in pozitia de pregatire.

13
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fLbar

.‘. r] _/J

4. Repetati acest proces pentru celelalte bobine.

arbon2

Nota: Asigurati-va ca bobina este agezata complet si fixatd de marginea de
retinere a suportului, pentru a preveni caderea bobinei si incurcarea filamentului.

10.2. Bobine fara eticheta RFID

1. Pentru bobinele fara eticheta RFID, introduceti manual informatiile despre
filament.

-

- I 1 J

2. Introduceti pe ecran detaliile materialului (marca, tip, culoare) pentru fiecare
bobina.

3. Finalizati incarcarea tuturor bobinelor fara eticheta RFID.

14
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Nota: Filamentul cu eticheta RFID poate fi inregistrat si manual, daca preferati.

11. Prima imprimare

1. Accesati & — “Local” si selectati un model pentru a porni o imprimare de
test. (Sfat: apasati lung un figier de pe unitatea USB pentru a-1 importa in
memoria locala.)

s B

2. Pentru a mentine o aderenta optima, curatati periodic placa de imprimare cu
apa calda si detergent de vase. Pentru o aderenta gi mai buna, puteti aplica
si un adeziv pentru pat.

15
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3. Dupa ce modelul imprimat s-a racit, scoateti placa de imprimare flexibila si
indoiti-o usor pentru a desprinde modelul. (Evitati indoirea excesiva, care ar
deforma permanent placa.)

12. ElegooSlicer

Instalati software-ul ElegooSlicer de pe unitatea USB inclusa. Selectati pachetul de
instalare corespunzator sistemului computerului dvs.: .exe (Windows), x86  64.dmg
(Mac cu procesor Intel) sau arm64.dmg (Mac cu cip din seria M). Actualizati
software-ul daca vi se solicita dupa instalare.

1. Dupa instalarea reusitd, urmati asistentul de configurare pentru a configura
setarile imprimantei si ale filamentului.

16
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Printer Selection

[Sea't\“ds—x‘i(e ]

Elegoo Centauri Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 Carbon ) 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle ) 0.4mm nozzle [ 0.2mm nozzle
L 0.2mm nozzle ] 0.2mm nozzle ] 0.6mm nozzle
[J 0.6mm nozzle [J 0.6mm nozzle [ 0.8mm nozzle
(] 0.8mm nozzle [ 0.8mm nozzle

2. Pentru a felia un model multicolor:

e Trageti si plasati un figier model in slicer sau faceti clic pe “File” (Fisier)
in coltul din stanga sus pentru a importa un model. Pentru primul test,
incercati unul dintre figierele exemplu incluse.

e Faceti clic pe “+” in bara de instrumente din stanga pentru a adauga
filament.

e Setati tipul si culoarea filamentului pentru fiecare bobina.

e Selectati modelul si faceti clic in dreapta sus pe “Color painting” (Colo-
rare) (sau apasati N) pentru a intra in modul de colorare.

e Faceti clic pe “Slice plate” (Feliere placd) si agteptati finalizarea procesu-
lui.

17
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% Printer

Elegoo Centauri Carbon 2 0.

Bedtype - Textured Build Plaf (Side A)
1I) Filament

[ [ ]

W o “

Process (EEEN O
0.20mm Standard @Elegoo CC2 0 n.

Quality Strength Supp
[T Layer height

Layer height

First layer height
[ Saam

Seam position
1 Precision

Precise wall

[ Walls and surfaces

3. Dupa finalizarea felierii, faceti clic pe “Print” (Imprimare) in coltul din dreapta
sus pentru a trimite figierul la imprimanta sau selectati “Export G-code” (Ex-
portare G-code) pentru a-l salva pe unitatea USB in vederea imprimarii offline.

¥ Printer

Elegoo Centauri Carbon 2 0.4 nozzle

Bed type - Textured Build Plate (Side A]

Il Filament

T
B - egooPLa

0.20n

Quality 5
[ Layer height

Layer height

02
0z

First layer height
[ seam

Seam position Aligned

Prec:
Precise wall
5] Walls and surfaces

Only o
surf

oe wall on top

Only ane wall on first layer

=

~  Export G-code file

P .
Flushed| Ta Export G-code file

12.1. Imprimare prin LAN (retea)

1. Conectati imprimanta la Wi-Fi din setarile de retea
nii, se afigeaza adresa IP atribuita.

18
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2. Asigurati-vd ci computerul si imprimanta sunt in aceeasi retea locald. In fila
“Device” (Dispozitiv) din ElegooSlicer, faceti clic pe “Add Printer” (Adaugare
imprimanta, in dreapta sus), faceti dublu clic pe imprimanta dvs. in lista

dispozitivelor detectate si faceti clic pe “Connect” (Conectare) pentru a finaliza
asocierea.

Add Prvtler

s Mty

Centauri Carbon 2

Centauri Carbon 2

I EEEEE

3. Monitorizati lucrarile de imprimare direct in ElegooSlicer, unde puteti porni,
intrerupe sau opri imprimarile dupa necesitate.

review [l Device [E Project
o

19
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4. Pentru instructiunile complete ale software-ului, consultati manualul de utili-

zare ElegooSlicer de pe unitatea USB inclusa.

13. Conexiunile placii de baza

Motor Intrare

axa X alimentare 24V

- |+
O [ O
Temperatura i
E T 111
camerei T [ L—/ PRy
K21 = v
Senzor de . M iy
infundare/epuizare L3 | g
filament L Eag -
' |Eﬁ ]
Camera

Conector ca; (@]
imprimare (24V)

Conector FPC
ecran tactil

~—— Port unitate USB

!
Iesire alimentare AC Intrare alimentare A(

1 L N|]|+ N L
el EEE]E
= RS
=0 2
) <t -

14. Intrebiri frecvente

I: Cum pot contacta ELEGOO pentru asistenti?

o Lumini LED

9 Ventilator auxiliar de racire
6 Ventilator carcasa
€) Port CANVAS

6 Grila de evacuare

0 Limitator grila

de evacuare

Modul de nivelare a patului
Temperatura patului incalzit
Conector de control

pat incalzit

Ventilator placd de baza

Limitator optic
axa Z

Semnal de control
pat incalzit

R: Vizitati pagina noastra oficiala de asistenta sau scanati codul QR furnizat pen-
tru asistenta individuala. De asemenea, puteti obtine asistenta profesionala prin

canalele oficiale enumerate in acest manual de utilizare.

I: Ce formate de fisiere accepti imprimanta?

R: Imprimanta accepta la intrare formatele de fisiere STL, OBJ, 3MF si STEP, iar

la iegire G-code.
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Distribuitor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a

190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.ro
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Navodila za uporabo

ELEGCQO

ELEGOO Centauri Carbon 2 Combo
Navodila za uporabo

1. Hvala, ker ste izbrali ELEGOO

e Ko prejmete izdelek, preverite, ali je naprava v brezhibnem stanju in ali je
priloZzena vsa dodatna oprema.

Obiscite naso uradno stran za pod- Neomejeno brezpla¢nih modelov
poro Opticno preberite kodo QR, raziscite
Za individualno pomoc¢ opti¢no prebe-  Nexprint in prenesite brezplacne mo-
rite kodo QR ali odprite https://www.  dele za preprosto tiskanje z enim klikom:
elegoo.com/pages/contact-support https://www.nexprint.com/?got=IN
(priporo¢amo, da povezavo kopirate in @)% [

jo odprete v brskalniku). o —




Navodila za uporabo

Opomba: Za zagotovitev optimalnega delovanja je vsak izdelek ELEGOO pred
odpremo temeljito preizkuSen s testnim tiskanjem. Ob dostavi so lahko na povrsini
vidne manjSe praske; to je normalno in ne vpliva na delovanje.

2. Pomembna opozorila

1.

10.
11.

12.

Tiskalnika ne postavljajte v okolje z mo¢nimi vibracijami ali na nestabilno
podlago, saj lahko tresljaji naprave vplivajo na kakovost tiska.

. Med delovanjem tiskalnika se ne dotikajte Sobe ali ogrevane podlage, da pre-

precite opekline in telesne poskodbe zaradi visokih temperatur.

. Po tiskanju izkoristite preostalo toploto Sobe in s primernim orodjem takoj

odstranite ostanke filamenta. Izogibajte se neposrednemu stiku s Sobo, da
preprecite opekline.

Za pravilno delovanje naprave in optimalne rezultate tiskanja priporo¢amo
uporabo programske opreme za rezanje ELEGOO.

. Tiskalnik redno vzdrzujte: ohiSje ocistite s suho krpo, da odstranite prah

in lepljive ostanke filamenta. Pred ¢iscenjem se prepricajte, da je tiskalnik
izklopljen.

. Redno pregledujte in cistite hladilne ventilatorje tiskalnika, da preprecite na-

biranje prahu ter zagotovite optimalno delovanje in dolgo Zivljenjsko dobo.

Bodite previdni pri hitro premikajoc¢ih se delih naprave, da preprecite morebi-
tno nevarnost pris¢ipnjenja.

Os Z naprave za premikanje uporablja navojna vretena. Po potrebi jih nama-
zite z mazalnim oljem, da zagotovite gladko gibanje.

. Otroci smejo napravo uporabljati le pod nadzorom odraslih, da se preprecijo

telesne poskodbe.
V nujnem primeru takoj izklopite napajanje.

Za varno delovanje se prepricajte, da je naprava pravilno ozemljena. Nepra-
vilna ozemljitev ali neozemljena naprava poveca nevarnost uhajanja elektric-
nega toka.

~

Ce naprave dalj ¢asa ne uporabljate, jo izklopite in izvlecite napajalni kabel.

3. Tehni¢ni podatki naprave

Specifikacije tiskanja

e Tehnologija tiskanja: nalaganje taljenega materiala (FDM)



Navodila za uporabo

e Prostornina tiskanja: 256 x 256 x 256 mm
e Natanc¢nost tiskanja: +0.1 mm

e Premer prilozene Sobe: 0.4 mm

Hitrost tiskanja: <500 mm/s

Temperatura okolice: 5-40 °C

Elektri¢ne zahteve

e Vhodna mo¢: AC 100-240 V; 50/60 Hz

e Nazivna mo¢: 1100 W @ 220 V, 350 W @ 110 V
Delovne temperature

e Najvisja temperatura Sobe: 350 °C

e Najvisja temperatura ogrevane podlage: 110 °C
Fizi¢ne lastnosti

e Mere naprave: 500 x 480 x 743 mm

e Neto teza: 19.35 kg

Programska oprema

e Program za rezanje: ElegooSlicer (priporo¢eno)

e Vhodni formati datotek: STL, OBJ, 3MF, STEP
e Izhodni format datoteke: G-code

e Povezljivost: pogon USB, Wi-Fi
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4. Predstavitev sestavnih delov tiskalnika

Tiskalna glava

Pomozni ventilator
za hlajenje modela

Ogrevana
podlaga

Vrata za

Kamera

Zracni filter

pogon USB

4-pinska

\\_\H

\E‘:I-I%_/\

vrata

Odvodni ventilator
komore

P

e
st L SETALD SN

FerrL
e @

Zaslon na dotik

|_ Zleb za
odpadni material

Napajalna
vti¢nica
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4.1. Predstavitev sestavnih delov CANVAS

Izhod filamenta

Citalnik RFID
Vhod filamenta

4-pinska vrata

Zaslon na dotik

Napajalni kabel 4-pinski kabel
Sobe
Modul drzala tuljave (x4) Razdelilnik Nosilec za

Toplotni pokrov
filamenta montazo CANVAS
(2 levo, 2 desno)

ELEGED  woasturiwsem 2umin

L'_gls

x
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6. Komplet orodja

Y

Igla za ¢isCenje Imbusni klju¢ Izvijag Vzorec filamenta
(1.5/2.0/2.5/3.0 mm)

Rezervni brisalnik Pogon USB

- Strgalo Cev PTFE (x4)
Sobe

PM3x6 (x4) — razdelilnik filamenta, sklop brisalnika Sobe
PA3x10 (x2) — strgalo

PM3x8 (x3) — podajalni modul CANVAS

HM3x14 (x8) — drzalo tuljave

PM3x50 (x2) — nosilec za montazo CANVAS

FM3x12 (x2) — sklop brisalnika Sobe

7. Odstranjevanje embalaze

Preberite za vodic

1. Iz tiskalnika vzemite peno, zaslon na dotik in Skatlo z orodjem.
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2. Odprite steklena vrata in vzemite ven toplotni pokrov. Nato iz notranjosti
ohisja odstranite peno, sklop brisalnika Sobe in modul CANVAS.

3. Z 2.5 mm imbusnim klju¢em odstranite 3 modro oznacene vijake, da sprostite
ogrevano podlago.

ELEGES | Mooy p—
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8. Namestitev tiskalnika

1. Fleksibilni tiskani kabel (FPC) vstavite v priklju¢ek zaslona na dotik tako, da
pritisnete zaskocko, kot je prikazano na sliki. Pazite, da so pozlaceni kontakti
obrnjeni navzgor.

g %J JI J/ N

o /

~
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4. Zgornji del pritrdite z 2 vijakoma FM3x12, spodnji del pa z 2 vijakoma

PM3x6, da dokoncate namestitev sklopa brisalnika.

N
-] 03
[
Q.
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9. Namestitev enote CANVAS

1. Nosilec za montazo CANVAS pritrdite na napravo z 2 vijakoma PM3x50.
(Pred namestitvijo odstranite morebitne silikonske ¢epe iz zgornjih montaznih

lukenj.)

Nl

2. Podajalni modul CANVAS namestite na nosilec s 3 vijaki PM3x8.
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3. Razdelilnik filamenta namestite na njegov nosilec. Kovinsko cevko razdelilnika
vstavite navzdol v pnevmatski prikljucek tiskalne glave in jo pritrdite z 2
vijakoma PM3x6.

/.— X ~
| R 2

.. /
4. Namestitev razdelilnika filamenta je s tem koncana.

e ™~

. S

5. Nosilec drzal tuljav pritrdite na stransko plosco z 8 vijaki HM3x 14.

10
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6. Vsako drzalo tuljave potisnite navzdol v montazni nosilec, dokler se ne zaskoci.
Postopek ponovite za vsa Stiri drzala.

Opomba: Vsako drzalo namestite na njegov oznaceni ostevil¢eni polozaj, da
bo funkcija vracanja filamenta pravilno delovala.

—
—— =

§

7. Stiri cevi PTFE povezite med pnevmatskimi prikljucki na modulu CANVAS
in razdelilnikom filamenta.

'S N

11
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8. S sponkami urejeno povezite vse stiri cevi skupaj.

|/ = ~11 e B

9. Tiskalnik in enoto CANVAS povezite s 4-pinskim kablom: kotni konec vstavite
v zadnjo plosco tiskalnika, ravni konec pa v desno stran enote CANVAS.

T ™

i v sreri oo

10. Podaljsek poravnajte z glavnim toplotnim pokrovom in ga potisnite navzgor,
dokler se ne zaskoc¢i. Nato toplotni pokrov namestite na tiskalnik.

e ™

11. Namestitev enote CANVAS je s tem koncana.

12
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EUEGOD

10. Vstavljanje filamenta

10.1. Tuljave z oznako RFID

1. Oznako RFID na tuljavi drzite ob obmoc¢ju za prepoznavanje na enoti CAN-
VAS, dokler ne zaslisite potrditvenega piska.

f/ \\

ELEGCO
CANVAS
T

r

((c mei0 :)).«

o J

2. Izberite drzalo za tuljavo in tapnite “Confirm” (Potrdi), da se material samo-
dejno registrira.

3. Tuljavo namestite na ustrezno ostevil¢eno drzalo in filament vstavite v pri-
padajoci vhod na enoti CANVAS. Filament se samodejno zazna in poda v
pripravljeni polozaj.

13
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fLbar

1 , e e

-

4. Postopek ponovite za vse dodatne tuljave.

arbon 2

Opomba: Prepricajte se, da je tuljava v celoti namescena in zavarovana ob
zadrzevalnem robu drzala, da tuljava ne pade in se filament ne zaplete.

10.2. Tuljave brez oznake RFID

1. Pri tuljavah brez oznake RFID podatke o filamentu vnesite ro¢no.

g N

" [ 1 J

2. Na zaslonu za vsako tuljavo vnesite podatke o materialu (znamka, vrsta,
barva).

3. Dokoncajte vstavljanje vseh tuljav brez oznake RFID.

14
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Opomba: Filament z oznako RFID lahko po Zelji registrirate tudi roc¢no.

11. Prvo tiskanje

1. Pojdite na & —“Local” (Lokalno) in izberite model za testno tiskanje. (Nasvet:
datoteko na pogonu USB dolgo pritisnite, da jo uvozite v lokalni pomnilnik.)

I/— ) \"

2. Za ohranjanje optimalnega oprijema tiskalno plosco redno ¢istite s toplo vodo
in detergentom za posodo. Za Se boljsi oprijem lahko nanesete tudi lepilo za
podlago.

15



Navodila za uporabo

3. Ko se natisnjeni model ohladi, odstranite fleksibilno tiskalno plosco in jo rahlo
upognite, da sprostite model. (Plo3¢e ne upogibajte preveé¢, saj bi se lahko
trajno deformirala.)

12. ElegooSlicer

Programsko opremo ElegooSlicer namestite s priloZzenega pogona USB. Izberite na-
mestitveni paket za svoj racunalniski sistem: .exe (Windows), x86 64.dmg (Mac

s procesorjem Intel) ali arm64.dmg (Mac s ¢ipom serije M). Ce se po namestitvi
prikaze poziv, programsko opremo posodobite.

1. Po uspesni namestitvi sledite carovniku za nastavitev, da konfigurirate nasta-
vitve tiskalnika in filamenta.

16
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Printer Selection

[‘}ea't\“ds—x‘i(e ]

Elegoo Centauri Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 Carbon ) 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle ) 0.4mm nozzle [ 0.2mm nozzle
L] 0.2mm nozzle ] 0.2mm nozzle ] 0.6mm nozzle
[J 0.6mm nozzle [J 0.6mm nozzle [ 0.8mm nozzle
(] 0.8mm nozzle [ 0.8mm nozzle

Tim A A .
=D

2. Rezanje ve¢barvnega modela:

e Datoteko modela povlecite in spustite v program za rezanje ali kliknite
“File” (Datoteka) v zgornjem levem kotu, da uvozite model. Za prvi
preizkus uporabite eno od prilozenih vzorénih datotek.

e Za dodajanje filamenta kliknite “+” v levi orodni vrstici.
e Za vsako tuljavo nastavite vrsto in barvo filamenta.

e Izberite model in kliknite “Color painting” (Barvanje) zgoraj desno (ali
pritisnite N), da odprete na¢in barvanja.

e Kliknite “Slice plate” (Razrezi plosco) in pocakajte, da se postopek konca.

17
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% Printer

Elegoo Centauri Carbon 2 0.

Bedtype - Testured Build Plage (Side 4]

Il Flament

. {0 A 2

e .
Process (EEEICuecs -

0.20mm Standard @Elegoo CC2 0 n.
Quality Strength Supp
[T Layer height

Layer height 0z

First layer height 0z
[ Saam

Seam position Aligned
1 Precision

Precise wall

[ Walls and surfaces

3. Ko je rezanje konc¢ano, kliknite “Print” (Natisni) v zgornjem desnem kotu, da
datoteko posljete v tiskalnik, ali izberite “Export G-code” (Izvozi G-code), da
jo shranite na pogon USB za tiskanje brez povezave.

=

~  Export G-code file

- Filaperi [ PHOE
% pri E
inter lament Mo Fiushed| Ta Export G-code file

Elegoo Cent on 2 0.4 nozile

Bed type - Textu

I Filament - C
B oo pin 7] ~ Elegon P
B - cegooria 4~ Elegoo PLA

Process QR —

0.20mm Standard @E

Quality Strengzh  Support
[ Layer height

Layer height 02

First layer height 0z

Seam

Seam position Aligned
i1 Precision

Precise wall
] Walls and surfaces.

Only ane wall on top B
surfaces

Only one wall on first layer

12.1. Tiskanje prek lokalnega omrezja (LAN)

1. V omreznih nastavitvah povezite tiskalnik z omrezjem Wi-Fi. Ko je povezava
vzpostavljena, se prikaze dodeljeni naslov IP.

18
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2. Prepricajte se, da sta racunalnik in tiskalnik v istem lokalnem omrezju. Na
zavihku “Device” (Naprava) v programu ElegooSlicer kliknite “Add Printer”
(Dodaj tiskalnik) zgoraj desno, na seznamu zaznanih naprav dvokliknite svoj
tiskalnik in kliknite “Connect” (Povezi), da dokonc¢ate seznanjanje.

b 1 1 b 1 ] g
EEEEE .
£

3. Tiskalna opravila spremljajte neposredno v programu ElegooSlicer, kjer lahko
tiskanje po potrebi zazenete, zacasno ustavite ali prekinete.

4. Celotna navodila za programsko opremo najdete v uporabniskem priro¢niku
ElegooSlicer na prilozenem pogonu USB.

19
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13. Prikljucki na mati¢ni plos¢i

Motor Motor Motor Napajalni
osi Z osiY osi X vhod 24V

o Luc¢ka LED

Temperatura 9 Pomozni ventilator za hlajenje modela

komore

6 Ventilator ohisja

Senzor zamasitve/
konca filamenta

€} Vrata CANVAS

9 Odvodna resetka

Kamera
o Konéno stikalo
odvodne redetke
Prikljucek
tiskalne glave l Bk
(24V) == = [  Modul za izravnavo podlage

Temperatura ogrevane podlage

Priklju¢ek FPC
zaslona na dotik

Krmilni prikljuc¢ek
ogrevane podlage

Ventilator mati¢ne plosée

Opti¢no konéno
stikalo osi Z

[
|
o

Krmilni signal
ogrevane podlage

D
| D]
D]
&
& ]
&

EDUUH
o Ll

14. Pogosta vpraSanja

V: Kako se lahko za podporo obrnem na ELEGOQO?

O: Obiscite naso uradno stran za podporo ali opti¢no preberite prilozeno kodo QR
za individualno pomo¢. Strokovno podporo lahko dobite tudi prek uradnih kanalov,
navedenih v teh navodilih za uporabo.

V: Katere formate datotek podpira tiskalnik?
O: Tiskalnik kot vhod podpira formate datotek STL, OBJ, 3MF in STEP, kot izhod

pa G-code.

Distributer

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/ 1a

190 00, Praha 9 - Liben

www.sunnysoft.si
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PwKoBOACTBO 32 HOTpe6I/ITeJI$I

ELEGCQO

ELEGOO Centauri Carbon 2 Combo
PBKOBOACTBO 32 MOTPEOUTEIA

1. baarogapum Bu, ye uzopaxre ELEGOO

* Ilpu nony4yaBane Ha MPOYKTa MPOBEPETE Al YCTPOMCTBOTO € B 10OPO ChCTOSHUE
U 1aJii BCUUKH aKcecoapy ca HAJIUYHH.

ITocerere opunmannara Hu ctpannna3a  Heorpanuden Opoii 6e3njIaTHH Moae/In

NOAAPBKKA Ckanupaiite QR koma, 3a na pasmienare
Ckanmpaiite QR koma 3a wHamBmayamHa  Nexprint ¥ Ja u3renmre OE3IUIaTHH MO-
MOMOIl MJM OTBopeTe https://www.  Jenu 3a JIeCeH Ieyar ¢ €IHO JOKOCBaHE:
elegoo.com/pages/contact-support https://www.nexprint.com/7got=IN

(mpenoppuBaMe J1a KOomupare Bpb3Kara U o0
711a 1 OTBOPUTE B Opay3bpa cu). :_




PwKoBOICTBO 32 MOTpeOUTENS

3abesie:kka: 3a Ja ce rapaHTUpa ontuMaiHa padota, Bceku npoaykt Ha ELEGOO
MIPEeMHHABa CTPOTH TECTOBE 3a Tevar npeau u3npamane. [Ipu goctaBkaTta MOXe Ja uMa
JIEKH IPACKOTUHH I10 IIOBBPXHOCTTA; TOBA € HOPMAJIHO M HE BIIHsIC HA (PYHKIIHOHAITHOCTTA.

2. BaxHu 0eJ1e:KKHn

10.
11.

12.

. He mocrassiite nmpuHTEpa Ha MCTO ChC CUJIHU BUOpAIIMH WJIM HA HECTAOMIIHA TIO-

BBPXHOCT, TBH KaTo BI/I6paHI/II/ITe Ha MalImHaTa Morar Ja BJIOIIaT Ka4€CTBOTO Ha
ncyart.

. He noxocgaiite mro3ara u HarpeBareqHaTa Maca, JOKaTo MpUHTEPHT paboTH, 3a 1a

n30eruere HU3rapssHug U HapaHsABAHHA OT BUCOKUTC TCMIICPATYpPHU.

Cnen mevar u3noi3BalTe ocTaTbUHATA TOIUIMHA Ha J103aTa, 3a J1a MOYMCTUTE OCTa-
TBHIUTE OT GUIAMEHT C MOAXOASAIT MHCTPYMEHT. M30srBaiiTe Mpsik KOHTAKT C Jr03a-
Ta, 3a JIa HE CE U3TOPUTE.

. IIpenopwruBame na uznon3sare codryepa 3a cinaiiceane Ha ELEGOQ, 3a na ce ocu-

r'ypu IpaBujiHaTa pa60Ta Ha MalllMHAaTa 1 ONTUMAJIHU pE3YyJITATU IIPH IICHAT.

. IognwpikaiiTe mpuHTEpa PEIOBHO, KaTO MOYMUCTBATE KOpIlyca ChC CyXa KbpHa OT

Ipaxa U OT 3aJIeTHaJuTe ocTaThli OT punament. [Ipeau mouncreane ce yBepere,
4e MPUHTEPHT € UKITIOUCH.

. PenoBHO npoBepsABaiiTe U MOYUCTBANTE OXJIaXKAAIIMTE BEHTHUJIATOPU HA MPUHTEPA,

3a 1a HC CC HATpPYIIBA IIpaxX — TaKa CC OCUT'ypsABaT OIITUMAJIHA pa60Ta U ObJIBI' CKC-
I10aTalilMOHCH XHUBOT.

. BammagaiiTe ¢ 6bp30 IBIKEIIUTE CE€ YaCTH HA MAIlIMHATA, 3a Ja U30eTHeTe orac-

HOCT OT IIPUTUCKAHC.

Ocra Z Ha MalInHaTa U3MI0/13Ba XOJ0BHU BUHTOBC 3a IBHIXKCHIHUTE CC YaCTH. HpI/I HE-
O6XOI[I/IMOCT ' CMaSBaﬁTe, 3a a CC OCUTYPHU IINIAaBHO JIBHMIKCHHUC.

. I[euaTa Tpf[6Ba Jia U3M0JI3BaT MallknHaTra cCaMoO oA Ha/A30pa Ha Bb3paCTHHU, 3a 1a CC

n30erHar HapaHsBaHMSL.
IIpu cnemien ciydaid JUPEKTHO U3KIIIOYETE 3aXPAaHBAHETO.

YBepeTe ce, ue MalIMHaTa € IPaBUIIHO 3a3eMeHa 3a Oe3omnacHa pabora. Hempasuii-
HOTO 3a3eMsIBaHE WJIM JIUIICAaTa Ha 3a3€MsIBaHe yBEIMYaBa PUCKA OT yTE€UKa Ha TOK.

AKo MammHara HsIMa Ja CC U3II0JI3Ba MPOABIIKUTCIIHO BPEME, UBKIIIOUYCTC 3aXpaH-
BAHCTO U U3BAACTC 3aXpPaHBaAIlUA KaOeI OT KOHTAaKTa.
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3. TexHn4ecKH XapaKTePUCTUKH

ITapameTpu Ha neuyar
* TexHoJIOrust HA MeYaT: MOJENUpaHe upe3 croneHo oniarane (FDM)
* PaGoren o0em: 256 x 256 x 256 mm
* Tounoct Ha meyar: £0.1 mm
* IluamMeTbp Ha BKJIKYeHaTa q103a: 0.4 mm
* Ckopoct Ha meyat: < 500 mm/s
* Temmneparypa Ha okosaHara cpena: 540 °C
Enexkrpnueckn u3NcKBaHUA
* Bxogno 3axpanBane: AC 100240 V; 50/60 Hz
* Homuuagana momrnoct: 1100 W @ 220 V, 350 W @ 110 V
PaboTHu Temneparypu
* Makc. TeMneparypa Ha ai3ara: 350 °C
* Makc. TeMneparypa Ha HarpeBarejnara maca: 110 °C
POu3uvecKH XapaKTePUCTHKH
* Pasmepu Ha mammuara: 500 %< 480 x 743 mm
* HertHo Termio: 19.35 kg
Codryep
» Coryep 3a caaiicBane: ElegooSlicer (mpenopbunTeIHO)
* Bxonnm ¢aiisosu popmaru: STL, OBJ, 3MF, STEP
* U3zxonen ¢aiisioB popmar: G-code

* Cebp3anoct: USB ¢nam namet, Wi-Fi
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4. KoMIIOHEHTH HA IPUHTEPA

ITeuarara rinaBa
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4.1. Komnonentu Ha CANVAS

HW3xon Ha punamenra

RFID yeren
Bxon Ha
¢unamenta
4-TMHOB
opT

Monyn 3a
MOYMCTBAHE Ha J103aTa

CeH30peH eKpaH 3axpanBaii kabesn 4-nuHOB Kaben

Pasnpenenuren MonTaxHa ckoba
Ha (uramMenTa 3a CANVAS

JIbpixau 3a Makapa (x4) Tepmoxkanax

(2 neBw, 2 necuu)
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6. KoMnuiekT MHCTPYMEHTH

1l

IlecTorpamen Kimou Ortaeprka Mocrtpa ¢punameHT
(1.5/2.0/2.5/3.0 mm)

__g=
.H""J%

Wrna 3a
OTITyIIBaHE

PezepBHa

USB ¢nam namer Inaryna PTFE 1pn0a (%4)
[OYMCTBAIIA YSTKA

PM3x6 (x4) — paznpenenuTell, MOAYI 3a OYUCTBAHE HA JH03aTa
PA3x10 (%2) — mmaryna

PM3x8 (x3) — momasamy mogyn CANVAS

HM3x14 (x8) — nppikau 3a Makapa

PM3x50 (x2) — moHTaxHa ckoba 3a CANVAS

FM3x12 (x2) — MOzyl 3a IOYHCTBaHE Ha J(103aTa

7. PazonakoBaHe

CkaHupaiire 3a BHJ€0

1. W3Bagere oT mpuHTEpa MsIHATa, CEH30PHMSI €KpaH U KYTUSATA C UHCTPYMEHTH.
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2. OtBopeTe CThKJICHATa BpaTa U U3BajieTe TepMokarnaka. Cies ToBa U3BaJieTe OT KOp-
myca TsiHaTa, MOAYJIa 3a MOYMCTBaHe Ha mro3ata U moayina CANVAS.

3. C mecrorpamMHus K04 2.5 mm pa3BuiiTe 3-Te BUHTA, MApKUPAaHU B CUHBO, 32 J1a
0cBOOOMTE HAarpeBaTeIHaTa Maca.

ELEGED | MOy p— L, g
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8. MoHTax Ha npuHTEpPa

1. Bxapaiite reBkaBus nedareH kaden (FPC) B mopra Ha ceH30pHMS eKpaH, KaTo Ha-
TUCHETE KJIeMaTa, KaKTo € MOKa3aHo. YBepeTe ce, Ye 3JIaTHUTE KOHTAKTH ca 00bp-

e ZI T
é‘ J| ||| l|| |'|:'I

HATH Harope.

. v

~

e S

3. HOI[paBHCTC MOAyJia 3a MOYUCTBAHC HA Ar03aTa C OTBOPUTC 3a BUHTOBC HA 3aJHUA
IHaHCI.
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4. 3akpernere ropHara yact ¢ 2 BunTa FM3x12, a nonnara — ¢ 2 Bunta PM3x6, 3a na

SaB"I)pHII/ITe MOHTAa’>xXa Ha IOYUCTBAIIIHUA MO)IYJ'I.
N
o e
Q.
%% <7
. s

9. MonTtaxx na CANVAS

1. 3akpenere MoHTaxkHara ckoba 3a CANVAS kbpM Mammnara ¢ 2 Buata PM3x50.
(ITpenu MoHTa)ka M3BaieTe CWIMKOHOBUTE Tally OT FTOPHUTE MOHTAKHU OTBOPH, aKO

UMa TaKuBa.)

WL
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2. MonTtupaiite nonasauus moaya CANVAS Bbpxy ckoOata ¢ 3 Buata PM3x8.

Vs ~

3. TlocraBere pasmpenenurtens Ha QuiaMeHTa BPXy HeroBara ckoba. Bkapaiite me-
TaJHaTa TpbhOa Ha pa3npeAenuTelIs Halolly B THEBMAaTHYHUS (PUTHHT Ha IeJaramia-
Ta I1aBa, CJIe]l KOeTO s 3akpenete ¢ 2 BuHTa PM3x6.

Fa — ™

4
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5. Montupaiite cko0aTa 3a Abp)KauuTe HAa MaKapu KbM CTPaHUYHMS MaHeNd ¢ § BUHTA

HM3x14.
r/’ _.\.
e e =
T
N
i [
¥ u

6. HarucHere Bcexkn ABbpiKav 3a MaKapa HAA0Jy B MOHTA>XHATa c1<o6a, JOKaTo HIpaKHE
Ha MACTO. HOBTOpCTC 34 BCUYKHUTC YCTUPHU dbprKayda.

3abenexka: YBepeTe CC, 4C BCCKHU AbpiKad € MOHTHUPAH Ha OIIPEACIICHATa 3a HETO

HOMEpHUpPaHa MO3MIIHKA, 3a 1a paboTH MPaBUIHO (PYyHKIHATA 32 NpuOHUpaHe Ha (uia-
MEHTA.

p

7. Cuaerupute PTFE Tps0u cBBprkeTe mHeBMaTnuHuTe putrHrd Ha Moayiia CANVAS
C Te3U Ha paslpeenuTess Ha GpuaamMeHTa.

11
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4

9. Csoppxete npuaTtepa 1 CANVAS ¢ 4-nuHOBUS KaOell: BITIOBUAT Kpail Ce BKIIFOUBA
B 3aJ{HUS MMAHEJ Ha MPUHTEPA, a MPABUAT — B JsicHaTa ctpaHa Ha CANVAS.

=)

-
%aan e
L]

10. IloxpaBHeTE yIBJIKEHUETO C OCHOBHUS TEPMOKAIaK U IO HATUCHETE HAarope, J0KaTo
nipakHe Ha msicto. Ciies] ToBa OCTaBETE TEPMOKAIlaka BbpXy MPUHTEPA.

12
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11. MonTtaxsT Ha CANVAS e 3aBbpiiieH.

'

R

10. 3apexaane Ha puiameHT

10.1. Maxkapu ¢ RFID eruker

1. Jonpere RFID eTukera Ha Makapara 10 30Hara 3a pa3no3zHaBaHe Ha CANVAS, no-
KaTo 4yeTe MOTBbPAUTENIEH 3ByKOB CUTHAIL.

2. N3bepete npprkada 3a Bamara Makapa u qokocHere “Confirm” (IlorBwprknaBane),
3a J]a ce perucTpupa MaTepuansbT aBTOMAaTHYHO.

13
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3. IlocTaBere Makapara Ha ChOTBETHHSI HOMEPHUPAH JAbprKad U BKapaiTe (uaaMeHTa B
croTBeTHHS B0 HAa CANVAS. ®unaMeHTHT ce pa3o3HaBa 1 ojjaBa aBTOMaTUYHO
J0 IMO3uI g Ha TOTOBHOCT.

4 ( JL M

1 ,oaw

- [

4. IloBTOpere npoueaypara 3a OCTAHAIIUTE MaKapHu.

3abeJieskka: YBepere ce, ue Makapara e I0CTaBeHa JOKpai 1 € OnpsiHa B 3aIbprKALIHS
pBb0 Ha AbprKaua, 3a Ja He MajHe U (UIAMEHTHT Ja He ce 3aIuieTe.

10.2. Maxkapu 0e3 RFID eTuxer

1. 3a makapu 6e3 RFID eTuker BbBenieTe nHopmausaTa 3a GpruiaMeHTa pb4Ho.

14
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Iu J
|l (]
2. BpBeznere Ha ekpaHa JaHHUTE 3a Marepuaiia (Mapka, BUJ, I[BAT) 3a BCSIKa Makapa.

3. 3aBwpuieTe 3apexkaaHeTo Ha Bcuuku Makapu 0e3 RFID eruxker.

|/-

3adeaexka: [Ipu xxenanue punament ¢ RFID eTukeT cbio Moxke 1a Ob/1e perucTpu-
paH pBYHO.

11. IIbpBu meuyar

1. Orugere B &8 — “Local” (Jlokanau) u uzdepere MOJEN, 3a J1a CTApTUPATE TECTOB

neyar. (CbBeT: 3aJpBKTe NpbCT BbpXy (aiin or USB ¢mamr namerta, 3a 1a ro um-
IIOPTHPATE B JIOKAJIHATA [TaMET.)

4 ~
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2. 3a Ja C€ 3alia3y OIITUMaJIHO CHCIIIICHHUC, IMOYHNCTBANTE PEOOBHO ME€4YaTHATA I1J104a €
TOILIa BOJa U Imperapar 3a CbA0BC. 3a omre HO-)IO6pO CHCIVICHUE MOXKETEC J1a HAHEC-
CCTC U JCIINIIO 3a Maca.

3. Crnen xaro OTIEUATAHUAT MOJIEN U3CTHHE, CBAJIeTe I'bBKaBaTa Ie4aTHa Iuioya U s
OT'BHETE JIEKO, 32 1a 0cBoOoanTe Mojiena. (M30srBaiiTe MpeKoMepHO OTrbBaHE, KOETO
ou nedopmMupano rmiovara TpanHo.)

12. ElegooSlicer

Hucranupaiite copryepa ElegooSlicer ot Brmtouenara USB ¢nam namer. 36epere nn-
CTaJAIMOHHMS TIAKeT 3a Baliara ornepanuoHHa cucreMma: .exe (Windows), x86 64.dmg
(Mac ¢ mpornecop Intel) unu arm64.dmg (Mac ¢ uun ot cepusita M). Ako cien uHcTana-
nusaTa ObaeTe NOJAKaHeHH, aKTyaau3upaiite codryepa.

1. Crnen ycnenrnara MHCTANIAIMS ClIeABaliTe ChBETHUKA 33 HACTPOIKa, 32 1a KOHPHUTY-
pupare IpuHTEpa U HACTPOHKUTE Ha (PHUIIaMEHTA.
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Printer Selection

[ ]

Clear all

Elegoo Centauri Elegoo Centauri Elegoo Centauri

Carbon 2 Carbon ) 0.4mm nozzle
0.4mm nozzle ) 0.4mm nozzle [ 0.2mm nozzle
L 0.2mm nozzle _] 0.2mm nozzle [ 0.6mm nozzle
[J 0.6mm nozzle [J 0.6mm nozzle [J 0.8mm nozzle
[ 0.8mm nozzle [ 0.8mm nozzle

2. CrajicBaHe Ha MHOTOILIBETEH MOJIEN:

* ILrp3HeTe u mycHeTe ¢aiin ¢ Mozaen B ciaiicepa Wi nipakHete Bppxy “File”
(Paiin) B ropHUS JSB BI'BI, 32 1a UMIIOPTHPATE MOZEI. 3a ITbPBUS TECT OIU-
TaiiTe HAKOH OT BKIIIOYEHUTE IPUMEPHU (aiioBe.

* llpaknere BbpxXy “+” B JigBaTa JICHTA C MHCTPYMEHTH, 32 Ja 100aBuTe (ua-
MEHT.

* 3ajaiiTe BHJIA U [[BETa HA (HJIAMEHTA 32 BCSIKA Makapa.

» U3bepere monmena u mipakHere Bepxy “‘Color painting” (OusetsiBaHe) rope
BIsICHO (Wi HatucHeTe N), 3a /1a BJe3€eTe B peXKHUM Ha OLIBETSBaHE.

* [pakuere BbpXy “Slice plate” (CnalicBaHe Ha riouata) ¥ U34akaiTe nporeca
71a 3aBBPIIIH.

17
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% Printer

Elegoo Centauri Carbon 2 0.

Bedtype - Testured Build Plage (Side 4]

Il Flament

. {0 A 2

e .
Process (EEEICuecs -

0.20mm Standard @Elegoo CC2 0 n.
Quality Strength Supp
[T Layer height

Layer height 0z

First layer height 0z
[ Saam

Seam position Aligned
1 Precision

Precise wall

[ Walls and surfaces

3. Cnen karto cialicBaHeTO 3aBbpIlM, HipakHeTe BbpxXy “‘Print” (Ileuar) B ropuus ne-
CEH BI'bJI, 32 JIa U3npatutTe Qaiina KbM npuHTepa, WK uzdepere “Export G-code”
(Excnopt Ha G-code), 3a na ro 3arnumete Ha USB ¢uam mamerra 3a nevar odais.

=

~  Export G-code file

Color scheme . Filaart | PHRE
Filament Model  Flushes| To  Export G-code file

Bed type - Textured Build Plate (Side A1

I Filament - C
B oo b 7]~ Elegon P
B - cegoopia 4~ Elegoo PLA

Process QR —

0.20mm Standard @E

Quality Strengeh Support

Layer height

Layer height
First layer height
Seam

Seam position

02
02

Migned

11 Precision
Precise wall

[ Walis and surfaces

Only ane wall on top 2

surf,

Only one wall on first layer

12.1. Heuar mo LAN (mpexa)

1. Cebpxkete nmpuntepa kbM Wi-Fi or MpexxoBute HacTpoiiku. Cien ycTaHOBsIBaHE Ha
Bpb3Kara ce rnoka3pa npucsoeHusr [P axpec.

18
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2. YBepere ce, ue KOMIIOTHPBT U NMPUHTEPHT Ca B €lHA U ChlIa JOKaJIHA Mpexa. B
pasznena “Device” (YcrpoiictBo) Ha ElegooSlicer mpaknere Bbpxy “Add Printer”
([1oGaBsiHe Ha IpUHTEP, TOpPE BISCHO), MIPAKHETE JBa ITBTH BbPXY BAILIHS IPHHTED

B CIIUCHKA C OTKPUTH YCTPOUCTBA U HpakHeTe BEpXY “Connect” (CBbp3Bane), 3a 1a
3aBBPIINTE CIBOSIBAHETO.

ntauri Carbion 2

g h h 1 1 ] g
EEEEE .
E]

3. Crnenere 3amanusita 3a nmevar aupektHo B ElegooSlicer, oTkbaeTo MoXkeTe 1a crap-
TUpaTe, TOCTaBsATE Ha May3a WK CIIUPATe redata Mmpy HyXKIa.

19
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4. ITpaHHUTE MHCTPYKLUH 32 COPTyepa IIe HAMEPUTE B PHKOBOACTBOTO 32 IOTPEOUTEIS
Ha ElegooSlicer na Bximouenara USB ¢nam namer.

13. Cebp3BaHe HA OCHOBHATA IJIATKA

Morop Mortop Morop Bxoxn
ocZ ocY oc X 24V
| =
O |"| F TR} I" TR I" |"| O o LED ocBeTienue
. —LIGHT 10 T i
Temneparypa E @ = =T [ -P'I‘EO+ 9 Jlon. BeHTHIATOp 32 AeTaiina
Ha kamepara i S EANL L BN a i —nan ) :l Bermunarop 5a Kopayca
e HTHJIAT( Hi 1Y

- " - .

Censop 3a : a0
3amyniBaHe/Kpai bl o
Ha (unamMenTa

e ITopr CANVAS

% MMS 6 M3myckaresHa peierka
Kamepa L1 %
0 Kpaen uskimousaren
|/—! | T Ha pelieTkara
Konekrop > O (=] +
rasa (24V) &= i I | = [ Moxyx 3a HHBeNHpaHe
I . I * i il -
o L :ln Temneparypa Ha MacaTa
<&
FPCHK:E:]::: Komnexkrop 3a ynpas-
P " = JICHHE Ha MacaTa
i T BenTmatop Ha narkara
= Chm
1 OnTHueH KpacH
M3KIFOUBaTes oc Z
“—— USB nopr
1
AC m3xon AC Bxon
L L N|]|+ N L
O === N
D 1 D] Ha Macara

Sl
A 100

-

== @]

Stz [[SifSiz]Siz| ] E——
0
G
o

o

14. YecTo 3apaBaHu BLIIPOCH

B: Kak na ce cebp:ka ¢ ELEGOO 3a nogapbikka?

O: [locereTe odunuanHaTa HU CTPAHHUIIA 32 MTOJAPBIKKA WIH CKAHUPANWTE MPE0CTABSHHS
QR xon 3a nHAMBHAYyanHa nomoll. [Ipodecrnonanna nomomn; Moxere J1a MOIyYUTE U Upe3
o(umanHUTe KaHaJIU, IOCOYEHU B TOBA PHKOBOJCTBO.

B: Kou ¢aiisioBu ¢popmaT noaabp:ka NpUHTEPHT?
O: IIpuntepsT nonabpxka Bxoguute Qaitnosu dpopmaru STL, OBJ, 3MF u STEP, a karo
uzxoneH opmar — G-code.
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HuctpudyTop
Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.bg
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