UF-TOOLS pfenosna

LN X

bodova svarecka

Ptirucka

Prectéte si peclive tuto
ptirucku pted pouzitim
vyrobku a pracujte s nim dle
pfilozenych pokynt.
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«Bezpecnostni opatieni a
bezpecnostni pokyny

1. Nezletilym osobam je pouZivani
tohoto vyrobku zakazano.

2. Tento vyrobek obsahuje lithiovou
baterii. Neumist'ujte ji do vlhkych
prostor, do prostor s vysokou
teplotou nebo do jinych prostor, ve
kterych je hotlavé a vybusné
prostiedi, aby septedeslo nehodam.
3. Teplotni displej tohoto vyrobku
odrazi teplotu baterie. Pokud teplota
baterie prekroci 51 °C,
doporucujeme prestat vyrobek
pouzivat. Pokud teplota piekroci 55
°C, vyrobek automaticky piestane
pracovat, dokud teplota neklesne
pod 55 °C.

4. 4. Chraiite svafovaci jehly
vyrobku pied padem nebo
poskozenim.
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5. Tento vyrobek je uréen ke
svafovani béznych poniklovanych
ocelovych plecht, zeleznych
plecht a niklovych plechti; nemél
by byt pouzivan k jinym Gcelim.
6. Baterii tohoto vyrobku
zlikvidujte nebo vymeénte v souladu
s pfislusnymi mistnimi zakony a
predpisy.

7. Nepouzivejte tento vyrobek
béhem nabijeni.

8. Nepouzivejte tento vyrobek v
hoflavém nebo vybusném
prostiedi, protoze mtze vytvaret
jiskry, které mohou zapalit prach
nebo vypary.

9. Pti bodovém svafovani mohou na
hrotu vznikat jiskry, proved'te
ochranna opatieni.

10. Nizké napéti baterie miize mit
za nasledek $patné svafovani nebo
dokonce nesvarovani. Pred
pouzitim akumulator plné nabijte.
% Zv14§tni prohlaseni o vylouteni
odpov&dnosti: Spoleénost nenese
pravni odpovédnost za pfipadné
odvozené vysledky pouZivani
tohoto vyrobku.
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Navod k pouziti

1. Automaticky rezim: Stroj je ve vychozim
nastaveni nastaven na automaticky rezim.
Hlavni parametry zobrazené na rozhrani v
automatickém rezimu jsou nasledujici:

Stav baterie: Tato funkce zjiStuje povrchovou
teplotu baterie. Pfi béZném

pouzivani indikuje ,normalni“. Pokud je teplota
piilis vysokd, zobrazi se Eervené upozornéni
na vysokou teplotu a bodova svérecka by se v
tomto stavu neméla pouZzivat.

Povrchova teplota baterie: Sleduje
povrchovou teplotu baterie v redlném case.
Pokud teplota prekroci 51 °C, doporucuje se
prestat vyrobek pouzivat. Pokud teplota
prekroci 55 °C, vyrobek nebude spravné
fungovat. V provozu mize pokracovat az po
poklesu teploty pod 55 °C.

Urove nabiti baterie: Ukazuje zbyvajici
energii baterie. Pokud je to mozné, pouzivejte
vyrobek s dostaten nabitou baterii. Cerveny
indikator znamena, Ze energie baterie je nizka.
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Odpocitavani odstveni: Po dosazeni
0 se vyrobek automaticky vypne.

Lze jej probudit stisknutim libovolného
tlagitka.

Stav svarovani: Zobrazuje tfi stavy:
,Cekani*, Svafovani‘ a ,Svafovani v
poradku’. Bodové svafovani lze
provadét pouze v pfipadé, Ze stroj
zobrazuje hlageni ,Waiting* (Cekani).
Poznamka: Kdyz vyrobek indikuje

», Svafovani OK*, pfepne se do stavu
Cekani az poté, co jsou svafovaci
jehly na chvili zvednuty z ocelového
nebo niklového plechu.

Uroveri prevodového stupné: Nastavte
uroven prfevodu pomoci tlaCitka pro
nastaveni urovné

prevodu. Aktualni rezim: Zobrazuje
aktualni rezim, ktery Ize nastavit
dlouhym stisknutim tlacitka

prepinace rezimd, jak je znazornéno
na obrazku 3.

Doba svarovani: Zaznamenava

celkovy pocet bodovych svaru od
aktualniho cyklu napdjeni.
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%Onl% Ické n%%?a gﬁf&‘j Egvee’ﬂm stupné

ong press to switch, mode

ouhym stisknutim pfepnete rezim

ong press to enter the settings menu
uhym stisknutim vstoupite do nabidky
staveni

Obrazek 3
2. Manuélni reZim: Do manuélniho rezimu se
vstupuje pies volbu rezimu, pficemz hlavni

parametry se zobrazuji takto:

[ Battery status stav baterie
| Battery S%&%ﬁwggwmmw

Soldering status ey Loy e
Stav pajent,_______ === Shutd owrbé: apnidown WL
Preheat llme =~ Pulse time
Dobfn?rede revu : ul Doba impulzu

Doba |ntervalu - (Gear prevodovka
---- Welding times casy svatovani

bommmneen Current mode proudovy rezim

i
i
ks
i
i
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Vétsina parametrd v manualnim
rezimu je stejna jako v automa-
tickém rezimu. Rozdily jsou v dobé
predehfevu, dobé intervalu a dobé
pulsu. Tyto tfi parametry je tfeba
nastavit v nabidce. Parametry
automatického rezimu jsou
nastaveny z vyroby a odpovidaji
Urovni vykonu, bez nutnosti
zakaznickych uprav.

Doba predehfevu: Znama také jako
doba dezoxidace, méfi se v ms.
Obvykle by méla byt nastavena

na niz8i hodnotu nez doba impulzu.
Intervalova doba: Intervalova doba
od predehfevu do pulzu, méfena

v ms.

Doba impulzu: Intervalova doba od
predehfevu do impulzu, méfena

v ms.

3. Zobrazeni nabidky: Dlouhym
stisknutim tlacitka nabidky nastaveni
vstoupite do nabidky.

K dispozici je celkem 6 nastavitelnych
parametr(. Kazdy zvoleny parametr
ma dva stavy: pfedvoleno a zvoleno.
Mezi stavy se prepina kratkym
stisknutim tlagitka nabidky nastaveni,
jak je znazornéno na obrazku 5.
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Kdyz je parametr ve vybraném stavu:
Hodnotu vybraného parametru mazete
upravit pomoci tlacitek pro nastaveni
urovné vykonu a prepinace rezima.
Kdyz je parametr v predem vybraném
stavu: Pomoci tlagitek pro nastaveni
urovné vykonu a prepinace rezimt
muzete zvolit rizné parametry.

Po nastaveni parametrd dlouhym
stisknutim tlacitka nastaveni nabidky
uloZte aktualni nastaveni parametr(.

Vybrany stav: Zluté pismo
Selected state: Yellow font

Selected state Yellow border

Vybrany stav: Zluty ramecek

Predem vybrany stav: Bilé pismo
Pre-selected state: White font

Pre-selected state: Yellow border{~
Ptedem vybrany stav: Zluty ramedel

Obr. 5
Vyznamy parametru jsou nasledujici:
Preheat: Nastavte dobu piedehfati.

Pulse: Nastavte dobu pulsu.
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Interval: Nastavte dobu intervalu.
ContinuousWelding Count (Pocet nepfetrzitych
svarti): Nastavte pocet nepfetrzitého svafovani.
Vychozi hodnota je 1.

Sleep: Nastavte dobu vypnuti, vychozi hodnota

je 120 sekund.

Language: Nastavte jazyk.

¢ Techniky bodového svarovani

1. Pokud pii bodovém svafovani dochdzi ke
Spatnému  kontaktu s niklovym paskem, muizete

vyzkouset nasledujici metody:

Mirné naklonéte télo
vyrobku a jemné
zatlacte na jeden konec.
Slightly tilt the body of the
product and gently press

down on one end

gentle pressure (o the nickel plate at this end

Appl;
Mirné pritlacte na niklovou desticku na tomto konci.

P
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Nejprve, jak je znazornéno na obrazku, svafovaci
pfistroj mirné naklofnite a jemné zatlacte na jeden
konec svarovaci jehly, pficemz druhy konec nechte
voln¢ viset. Poté svafeCkou lehce otacejte, dokud
nedojde ke kontaktu i s druhym koncem svafovaci
jehly.

Otéacejte, dokud se druhy kontakt
nedotkne niklové desky. N

Rotate until the
other contact
touches the

2. Pfedem ogistéte povrch svafovaného niklového
plechu a zajistéte, aby se oba kontaktni body
svafovacich  jehel soucasné dobfe dotykaly
niklového plechu. Vyckejte piiblizné jednu sekundu
na dokoneni bodového svafovani, které bude
doprovazeno zvukovym signilem. Poznamka: Cisté

niklové plechy produkuji méné jiskry.
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3. Na svarovacim peru se mohou po opakovaném
pouziti vytvorit cerné oxidy. Pied dal$im pouzitim
jej vylestéte smirkovym papirem.

4. Pi svatovani na niklovy pések siln& netlacte,
protoze by mohlo dojit k vadnym svarim se
slabymi misty. Spravnou metodou je lehce piitlacit
niklovy plech, abyste zajistili dobré prilnuti k
povrchu baterie a dosahli optimalnich vysledka.

o Zaruka na vyrobek

1. Bez povoleni nerozebirejte soudasti pfistroje a
neprovadéjte na ném zadné Wpravy, protoze
neodborné zachazeni miZze piistroj poskodit. Pokud

je piistroj poskozen, kontaktujte nas.

Dodavatel/Distributor
Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00 Praha 9

Ceska republika
www.sunnysoft.cz
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Tragbarer Punktschweier
Handbuch

Bitte lesen Sie dieses Handbuch
sorgfiltig, bevor Sie die
Produkt und bedienen Sie es
gemil den mitgelieferten
Anweisungen.
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e Vorsichtsmafinahmen und
Sicherheitshinweise

1. Minderjéhrigen ist die

Verwendung dieses Produkts nicht
gestattet.

2. Dieses Produkt enthilt eine
Lithium-Batterie. Legen Sie es nicht in
feuchte, hei3e oder andere

brennbaren und explosiven Umgebungen,
um Unfille zu vermeiden.

3. Die Temperaturanzeige dieses
Produkts spiegelt die Batterie
Temperatur. Wenn die Batterie
Temperatur 51°C {iberschreitet, wird
empfohlen, das Produkt nicht mehr
zu  verwenden. Wenn die
Temperatur

55°C iiberschreitet, schaltet sich das
Gerit automatisch ab, bis die

Temperatur unter 55°C sinkt.

4. Schiitzen Sie die Schweiinadeln

des Produkts vor herabfallenden oder
Schaden.
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5. Dieses Produkt ist fiir das
Schweiflen von gewdhnlichen
vernickelten Stahlblechen,
Eisenblechen und Nickelblechen
bestimmt; es sollte nicht fiir andere
Zwecke verwendet werden.

6. Entsorgen oder ersetzen Sie die
Batterie dieses Produkts gemaf3 den
geltenden ortlichen Gesetzen und
Vorschriften.

7. Verwenden Sie dieses Produkt
nicht wiahrend des Ladevorgangs.

8. Verwenden Sie dieses

Produkt nicht in entflammbaren
oder explosiven

Umgebungen, da er Funken erzeugen
kann, die Staub oder Dampfe
entziinden konnen.

9. Beim Punktschweifien kénnen an
der Spitze Funken entstehen, treffen
Sie bitte SchutzmaBnahmen.

10. Niedrige Batteriespannung kann
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zu schlechten Schweilergebnissen oder
sogar zum Scheitern des
Schweivorgangs fiihren. Bitte laden
Sie den Akku vor der Verwendung
vollsténdig auf.

DX Spezieller Haftungsausschluss: Das
Unternehmen iibernimmt keine
rechtliche Verantwortung fiir die aus
der Verwendung dieses Produkts

resultierenden Folgen.
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o Allgemeiner Uberblick

Fe——————— Battery status Akkustatus
i Battery surface (ermperature

5=~ Battery level Akuladestand

~ Shutdown countdown
7 Countdown bis zum Herunterfahren

— v

| . Welding status schweigstatus
awo | Num|ooo ]

!\ -- Gear Getriebe

1

- . . .
L-=+- Soldering fimes Lotzeiten

Current mode Aktueller Modus

Charging port

Ladeanschluss

TFT scree
THT-Bildschirm
Gear buttclzn f
. @ Ausrustungsknop
F"&é’%&!’h‘ﬁe“r"

menu button
g Menuknopf

casin
ehause aus

Alumipiumlegierung

Alumina copper
welding needle

Aluminium-Kupfer-Sch
weil3nadel
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o Anweisungen fiir den Gebrauch
1. Automatikmodus : Das Gerit schaltet

standardmaBig in den automatischen
Modus. Die  Haupt

Die auf der Schnittstelle im automatischen Modus
angezeigten Parameter sind wie folgt:
Batteriestatus : Diese Funktion erkennt den
Oberflachentemperatur der Batterie. Bei normalem
Gebrauch zeigt sie "normal" an. Wenn die
Temperatur zu hoch ist, erscheint eine rote
Hochtemperaturwarnung, und das
Punktschweilgerdt sollte in diesem Zustand nicht
verwendet werden.

Batterie-Oberflichentemperatur: Uberwacht die
Oberflachentemperatur des Akkus in Echtzeit. Wenn
die Temperatur 51°C iiberschreitet, wird empfohlen,
das Produkt nicht mehr zu verwenden. Wenn die
Temperatur 55°C iibersteigt, funktioniert das Produkt
nicht mehr richtig. Es kann den Betrieb erst wieder

aufnehmen, wenn die Temperatur unter 55°C fallt.

Batteriestand: Zeigt den verbleibenden Batteriestand an
Energie. Verwenden Sie das Produkt moglichst mit

ausreichender Batterieleistung. Eine rote Anzeige
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bedeutet, dass der Batteriestand niedrig ist.
Abschalt-Countdown : Wenn der Schlaf

Wenn der Countdown 0 erreicht, schaltet sich das
Gerit automatisch . Es kann durch Driicken einer
beliebigen Taste aufgeweckt werden.

Status der Schweillung: Zeigt drei Zustidnde an:
"Wartet", "Schweilen" und "Schweilen OK".
PunktschweiBarbeiten kénnen nur durchgefiihrt
werden, wenn das Gerit "Warten" anzeigt.Hinweis:
Wenn das Gerit "Schweilen OK" anzeigt, wechselt
es erst dann zu "Warten", wenn die Schweiinadeln
eine Zeit lang vom Stahl- oder Nickelblech
abgehoben werden.

Getriebestufe : : Stellen Sie die Getriebestufe mit den
Tasten

Taste zur Einstellung der Fahrstufe.

Aktueller Modus: Zeigt den aktuellen Modus an,
der durch langes Driicken der Modus-Schalttaste
eingestellt werden kann (siehe Abbildung 3).
Schweifizeiten: Zeichnet die Gesamtzahl der

SchweiBpunkte seit dem aktuellen Stromzyklus auf.
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utomatische Ganganpassung

utomatic mode gear adjustment
Langes Driicken, um-den Modus zu wechseln

ong press to switch mode

ong press to enter the settings menu
anges Drlcken,.um das Einstellungsment
aufzurufen

Abbildung 3

2. Manueller Modus: Rufen Sie den
manuellen Modus iiber die Modusauswahl auf,

wobei die Haupt

Parameter wie angezeigt:

Akkustalus
= Battery stal
i T B%E#&Lﬁ?ﬁc@%ﬂﬁgﬁms
LotsSta(\)tlujeﬁng L Battery levehiuiadestand
Vorhejzzejt "’é&wtﬁiggv erur‘%0 anren
reheat time -~ e
i ' Pu St
lntervia time-- i
Intervallzeit “- Geaketriebe
- BN tgrhwelr&zelten
: Cm‘AIEtugﬂe rqﬁodus
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Die meisten Parameter im manuellen Modus sind

sind die gleichen wie im Automatikmodus. Die
Unterschiede sind die Vorheizzeit, die Intervallzeit
und die Impulszeit. Diese drei Parameter tiber das
Menii eingestellt werden. Automatik-Modus

Die Parameter sind werkseitig voreingestellt und
entsprechen Leistungsstufe, so dass keine
kundenseitigen Anpassungen erforderlich sind.
Vorwirmzeit: Auch bekannt als
Desoxidationszeit, gemessen in ms.
Normalerweise sollte sie auf einen niedrigeren
Wert als die Impulszeit eingestellt werden.
Intervallzeit: Die Intervallzeit vom

Vorheizen bis zum Puls, gemessen in ms.
Pulszeit: Die Intervallzeit vom Vorheizen bis zum
Puls, gemessen in ms.

3. Meniianzeige: Driicken Sie lange die
Einstellungsmenii, um das Menii aufzurufen. Es
gibt insgesamt 6 einstellbare Parameter.

Jeder ausgewihlte Parameter hat zwei Zusténde:
vorgewihlt und ausgewihlt. Wechseln Sie
zwischen den Zusténden, indem Sie kurz auf die
Taste fiir die Meniieinstellungen driicken, wie in
Abbildung 5 dargestellt.

Wenn sich ein Parameter in der ausgewihlten
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Zustand: Sie kénnen den Wert des ausgewéhlten
Parameters mit den Tasten fiir die
Leistungseinstellung und den Moduswechsel
einstellen.

Wenn sich ein Parameter im vorgewihlten
Zustand befindet: Sie konnen verschiedene Parameter
mit Hilfe der Tasten zur Einstellung der Leistungsstufe
und des Modusschalters auswéhlen.

Nachdem Sie die Parameter eingestellt haben,
driicken Sie lange auf die Taste fiir die
Meniieinstellungen, um die aktuellen

Ausgewahlter Staat: gelbe Schrift
Selected state: Yellow font

Selected state: Yellow border
Ausgewahiter Staat. gelber Rahmen

Vorausgewabhlter Staat: weie Schrift
Pre-selected state: White font

Pre-selected state: Yellow border| :

Parametereinstellungen zu speichern.

Abb. 5
Die Bedeutungen der Parameter sind wie folgt:
Vorheizen: Stellen Sie die Vorwarmzeit ein.

Impuls: Stellen Sie die Impulszeit ein.
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Intervall: Stellen Sie die Intervallzeit ein.
Kontinuierliche Schweilanzahl: Legen Sie die
Anzahl der kontinuierlichen Schweivorgénge

fest. Die Standardeinstellung ist 1.

Ruhezustand: Legen Sie die Abschaltzeit fest, die
Standardeinstellung ist 120 Sekunden.

Sprache: Stellen Sie die Sprache ein.

o Punktschweifitechniken

1. Wenn beim PunktschweiBen ein schlechter
Kontakt mit dem Nickelband besteht, konnen Sie

folgende Methoden ausprobieren

igen Sie den Korper des
rodukts leicht und driicken
Sie vorsichtig auf ein Ende.

Slightly tilt the body of the
product and gently press
down on one end

Apply gentle pressure to the nickel plate at this end
Uben Sie an diesem Ende leichten Druck auf die Nickelplatte aus.
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Kippen Sie zunichst, wie in der Abbildung gezeigt,
die Schweifmaschine leicht an und driicken Sie
vorsichtig auf ein Ende der Schweifinadel, wobei
Sie das andere Ende frei héingen lassen. Drehen Sie
dann die SchweiBmaschine leicht, bis auch das

andere Ende der Schweiinadel Kontakt hat.

Drehen, bis der andere
Kontakt die Nickelplatte
bertihrt.

Rotate until the
other contact
touches the

2. Reinigen Sie zuvor die Oberfliche des zu
schweilenden Nickelblechs und stellen Sie sicher,
dass die beiden Kontaktpunkte der SchweiBinadeln
gleichzeitig guten Kontakt mit dem Nickelblech
haben. Warten Sie etwa eine Sekunde, bis die
Punktschweilung abgeschlossen ist, begleitet von
einem akustischen Signal. Hinweis: Saubere

Nickelbleche erzeugen weniger
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Funken.

3.Der Schweistift kann nach mehrmaligem
Gebrauch schwarze Oxyde entwickeln. Verwenden
Sie Schleifpapier, um ihn vor der weiteren
Verwendung zu polieren.

4. Driicken Sie beim SchweiBen nicht fest auf das
Nickelband, da dies zu fehlerhaften Schweiindhten
mit Schwachstellen fithren kann. Die richtige
Methode besteht darin, das Nickelband leicht
anzudriicken, um einen guten Sitz auf der
Batterieoberfldche zu gewihrleisten und optimale
Ergebnisse zu erzielen.

¢ Produkt-Garantie

1. Nehmen Sie keine Teile des Gerits auseinander
und modifizieren Sie es nicht ohne Genehmigung,
da eine unsachgemdBe Handhabung das
beschiddigen kann. Wenn das Gerit beschadigt ist,

wenden Sie sich bitte an uns.

Lieferant/Vertriebspartner
Sunnysoft s.r.o.

Kovanecka 2390/1a

190 00 Prag 9
Tschechische Republik
www.sunnysoft.cz
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Portable Spot Welder
Manual

\

Y
Please read this manual
carefully before using the
product and operate according
to the instructions provided.
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ePrecautions and Safety
Instructions

1. Minors are not allowed to use
this product.

2. This product contains a lithium
battery. Do not place it in damp,
high-temperature, or other
flammable and explosive
environments to avoid accidents.
3. The temperature display of this
product reflects the battery
temperature. If the battery
temperature exceeds 51°C, it is
recommended to stop using the
product. If the temperature
exceeds 55°C, the product will
automatically stop operating until
the temperature drops below
55°C.

4. Protect the welding needles of
the product from falling or
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damage.

5. This product is intended for
welding ordinary nickel-plated
steel sheets, iron sheets, and
nickel sheets; it should not be
used for other purposes.

6. Dispose of or replace the
battery of this product according
to the relevant local laws and
regulations.

7. Do not use this product while
charging.

8. Do not use this product in
flammable or explosive
environments, as it may produce
sparks that can ignite dust or
fumes.

9. Sparks may occur at the tip
during spot welding, please take
protective measures.

10. Low battery voltage may
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result in poor welding or even
failure to weld. Please fully
charge the battery before using it.

X Special Disclaimer: The company
does not assume legal responsibility
for any derivative results from

using this product.
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eGeneral Overview

Battery status
Battery surface temperature

- Battery level
Shutdown countdown

| L Welding status

R o00o) i
! E t- Gear
| (. Soldering times
(I ¥ Current mode
Charging port

' _ Gear button

§ menu button

Alumina copper
welding needle
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elnstructions for Use

1. Automatic Mode : The machine
defaults to automatic mode.The main
parameters displayed on the interface in
automatic mode are as follows:

Battery Status: This function detects the
surface temperature of the battery. Under
normal usage, it will indicate "normal." If the
temperature is too high, a red high-
temperature warning will appear, and the spot
welder should not be used during this state.
Battery Surface Temperature: Monitors the
surface temperature of the battery in real-time.
If the temperature exceeds 51°C, it is
recommended to stop using the product. If the
temperature exceeds 55°C, the product will
not function properly. It can only resume
operation once the temperature drops below
55°C.

Battery level: Indicates the remaining battery
power. Use the product with sufficient battery

power whenever possible. A red indicator
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means the battery power is low.

Shutdown Countdown: When the sleep
countdown reaches 0, the product will
automatically shut down. It can be awakened
by pressing any button.

Welding State: Displays three statuses: "
Waiting" "Welding," and "Welding OK."
Spot welding work can only be carried out
when the machine prompts "Waiting" .Note:
When the product indicates " Welding OK" it
will only switch to " Waiting " after the
welding needles are lifted from the steel or
nickel sheet for a while.

Gear Level: : Adjust the gear level using the
gear level adjustment button.

Current Mode: Displays the current mode,
which can be adjusted by long pressing the
mode switch button, as shown in Figure 3.
Welding Times:Records the total number of

spot welds since the current power cycle.
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utomatic mode gear adjustment
ong press to switch mode

ong press to enter the settings menu

Figure 3
2. Manual Mode: Enter the manual mode
through the mode selection, with the main

parameters displayed as follows:

--- Battery status
-Battery surface temperature
---- Battery level
‘Shutdown countdown
Preheat time - -, Pulse time

Interval time--

===

Soldering status

“-Gear
---- Welding times
bonmmmnees Current mode

J—

Most parameters in manual mode are
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the same as those in automatic mode. The
differences are preheat time, interval time,
and pulse time. These three parameters need
to be set in the menu. Automatic mode
parameters are factory-set and correspond to
the power level, with no need for customer
adjustments.

Preheat Time: Also known as deoxidizing
time, measured in ms. Usually, it should be
set to a lower value than the pulse time.
Interval Time: The interval time from
preheat to pulse, measured in ms.

Pulse Time: The interval time from preheat
to pulse, measured in ms.

3. Menu Display: Long press the
settings menu button to enter the menu.
There are a total of 6 adjustable parameters.
Each selected parameter has two states: pre-
selected and selected. Switch between states
by short-pressing the menu settings button,
as shown in Figure 5.

When a parameter is in the selected
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state: You can adjust the selected parameter's
value using the power level adjustment and
mode switch buttons.

When a parameter is in the pre-selected
state: You can choose different parameters
using the power level adjustment and mode
switch buttons.

After setting the parameters, long press
the menu settings button to save the current
parameter settings.

Selected state: Yellow font
Selected state: Yellow border

Pre-selected state: White font

Pre-selected state: Yellow border

Fig 5
The meanings of parameter are as follows:
Preheat: Set the preheat time.

Pulse: Set the pulse time.
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Interval: Set the interval time.

Continuous Welding Count: Set the
continuous welding count. The default is 1.
Sleep: Set the shutdown time, with a default
of 120 seconds.

Language: Set the language.

eSpot Welding Techniques

1. When spot welding, if there is poor contact
with the nickel strip, you can try the following

methods:

Slightly tilt the body of the
product and gently press
down on one end

Apply gentle pressure to the nickel plate at this end
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First, as shown in the figure, tilt the welding
machine slightly and gently press down on
one end of the welding needle, allowing the
other end to hang freely. Then, lightly rotate
the welding machine until the other end of the

welding needle also makes contact.

other contact
touches the

2. Clean the surface of the nickel sheet to be
welded beforehand, ensuring the two contact
points of the welding needles simultaneously
make good contact with the nickel sheet. Wait
about one second for the spot welding to
complete, accompanied by an audible prompt.

Note: Clean nickel sheets produce fewer
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sparks.

3. The welding pen may develop black oxides
after multiple uses. Use sandpaper to polish
before further use.

4. Do not press down hard on the nickel strip
while welding, as it may result in faulty welds
with weak spots. The correct method is to
lightly press the nickel sheet to ensure a good
fit with the battery surface for optimal results.
oProduct Warranty

1. Do not disassemble the instrument parts or
modify the instrument without permission, as
unprofessional handling can damage the
instrument. If the instrument is damaged,

please contact us.
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Hordozhat6 ponthegesztd
Kézi

Kérjiik, olvassa el ezt a kézikonyvet
gondosan, miel6tt hasznalna a

a terméket, és a mellékelt
utasitdsoknak megfelelden
miikodtesse.
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«Ovintézkedések és
biztonsagi utasitasok

1. Kiskoruak nem hasznalhatjak
ezt a terméket.

2. Ez a termék litium akkumulatort
tartalmaz. Ne tegye azt nedves,
magas hémérsékletii vagy egyéb
gyulékony és robbanasveszélyes
kornyezetben a balesetek elkeriilése
érdekében.

3. A termék hémérséklet-kijelzdje
tiikrdzi az akkumulator
hémérséklet. Ha az akkumulator
hémérséklet meghaladja az 51 °C-
ot, ajanlott a termék hasznalatat
leallitani. Ha a hdmérséklet
meghaladja az 55 °C-ot, a termék
automatikusan leall, amig a
hémérséklet 55 °C ala nem csokken.
4. Védje a termék hegeszt6tiiit a
lehullastdl vagy kar.
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5. Ez a termék kozonséges
nikkelezett acéllemezek,
vaslemezek és nikkellemezek
hegesztésére szolgal; mas célra

nem hasznalhato.

6. A termék akkumulatorat a
vonatkozd helyi torvényeknek és
el6irasoknak megfeleléen
artalmatlanitsa vagy cserélje ki.

7. Ne hasznalja a terméket toltés
kozben.

8. Ne hasznilja ezt a

gyulékony vagy

robbanasveszélyes

kornyezetben, mivel szikrakat hozhat
létre, amelyek meggyujthatjak a port
vagy a flistot.

9. A ponthegesztés soran szikrak
keletkezhetnek a hegyénél, kérjiik,
tegyen véddintézkedéseket.

10. Az akkumulator alacsony
fesziiltsége

rossz hegesztést vagy akar a
hegesztés meghitsulasat
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eredményezi. Kérjiik, hasznalat el6tt
toltse fel teljesen az akkumulatort.

DX Kiilonleges jogi nyilatkozat: A vallalat
nem vallal jogi felelosséget a termék
hasznalatab6l szarmazé barmilyen

szarmazékos eredményért.
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o Altaldnos attekintés

Fom—————— BatteI;y status
AZ akkumulator allapota

1

1

| @ cecccca= n“—e

L ggmnﬁu Eg??efﬁ‘g?ﬁwg erseklete

Ll ——--Battcw vel

B Az a umulator toltottségi szintje

Shutdown countdown
Kikapcsolasi visszaszamlalas

G L Weldmg status

Mo ﬁmm Hegesztési allapot
i L- Gear Fogaskerék
1

1
L--+- Soldering times
Forraszta5| idék

Current mode

Jelenlegi tizemmod

Charging port
Toltéport

TFT scree
[FT képerny6

Gear button

T Sebességvalté gomb
valto gomb

§ meny button

ent gomb

186 my

Aluminif

Aluminiumréz
hegeszt6tli
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o Hasznalati utasitas
1. Automatikus ilizemméd : A gép

alapértelmezés  szerint a automatikus
tizemmodban van.A  fokapcsolod

Az automatikus lizemmodban az interfészen
megjelend paraméterek a kovetkezok:

Az akkumulator allapota : Eza funkci6 érzékeli a
az akkumulator feliileti hémérséklete. Normal
hasznélat esetén "normal" értéket jelez. Ha a
hoémérseklet til magas, a piros magas homérsékletre
figyelmeztetd jelzés jelenik meg, és a ponthegeszt6
ebben az allapotban nem hasznalhaté.

Akkumulator feliileti hmérseklet: Figyelia

az akkumulator feliileti hémérséklete valos id6ben.
Ha a hémérséklet meghaladja az 51 °C-ot, ajanlott
leallitani a termék hasznalatat. Ha a hdmérséklet
meghaladja az 55°C-ot, a termék nem fog
megfeleléen mitkodni. Csak akkor folytathatja a
miikddést, ha a hdmérséklet 55°C ala csokken.
Akkumulator szint: Jelzi a fennmarad6 akkumulatort.
hatalom. A terméket lehetdleg elegendd
akkumulatorteljesitmény mellett hasznalja. Piros

jelzofény
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azt jelenti, hogy az akkumulator t6lt6ttsége alacsony.

Kikapcsolas visszaszamlalas :  Amikor az alvd

lizemmodban

a visszaszamlalas eléri a 0-t, a termék
automatikusan  kikapcsol.  Béarmelyik = gomb
megnyomasaval felébreszthetd.

Hegesztési allam: Harom allapotot jelenit meg:
"Varakozas", "Hegesztés" és "Hegesztés OK". A
ponthegesztési munka csak akkor végezheto el, ha a
gép "Varakozas" kijelzést ~mutat.Megjegyzés:
Amikor a termék " Hegesztés OK" kijelzést mutat,
csak akkor wvalt at "Varakozas"-ra, ha a
hegesztétiket egy idore leemelték az acél- vagy
nikkellemezrdl.

Gear Level : : A sebességfokozat beallitasa a
sebességfokozat-beallito gomb.

Jelenlegi iizemmod: Megjeleniti az aktudlis
tizemmodot, amely az iizemmodkapcsolo gomb
hosszas megnyomasaval allithato be, amint az a 3.
abran lathato.

Hegesztési idok: Rogziti a ponthegesztések teljes

szamat az aktualis aramellatasi ciklus ota.
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Automatikus izemmédua
sebességfokozat-beallitas

utomatic mode gear adjustment

%Hﬁ%%ﬁ&%z%ﬁ%édvéhﬁshoz
ong press to enter the settings menu

Hosszan nyomja meg-a beallitdsi mentibe valé
belépéshez

3.abra

2. Kézi iizemméd: A manuilis iizemmodba az
tizemmod kivélasztasan keresztiil 1éphet be, a f6
a kovetkezOk szerint megjelenitett paraméterek:

Az akkumulator allapota
= Battery status
H p
| B éﬁwgiﬁ% ipgaRie
Forrasztasi allapot P i a L cL"aiOSZEgl'gﬁste
Soldermgstatus X ;

tdow countdown, .
apcso SI Visszaszamlalas

. Prehea =
E\omelegltesl idé |

d H Impuqus id6é
Interval time-' |} |
Intervallum id6 | 5 Geat Fogaskerék
1 S
: Weldmg t]ﬁigesztesl idék
e Current m

Jelenlegl tzemmod
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A legtobb paraméter kézi izemmodban

ugyanazok, mint az automatikus tizemmodban. A
kiilonbségek az elémelegitési id6, az
intervallumid6 és az impulzusidd. Ezt a harom
paramétert a meniiben kell beallitani. Automatikus
tizemmod

A paraméterek gyarilag be vannak allitva, és
megfelelnek a teljesitményszintnek, nincs sziikség
az uigyfel altali beallitasra.

Elémelegitési id6: Mas néven oxidaciomentesitd
id8, ms-ban mérve. Altalaban alacsonyabb értékre
kell beallitani, mint az impulzusidét.
Intervallumidé: Az elémelegitéstol az
impulzusig tarto intervallumidé, ms-ban

mérve.

Impulzusidé: Az elémelegitéstél az impulzusig
tartd intervallumid®, ms-ban mérve.

3. Menii megjelenitése: Nyomja meg hosszan a
beallitasok menii gomb megnyomasaval 1épjen be a
meniibe. Osszesen 6 llithato paraméter &ll
rendelkezésre.

Minden kivalasztott paraméternek két allapota van:
eldre kivalasztott és kivalasztott. Az allapotok
ko6zott a meniibeallitasok gomb révid
megnyomasaval valthat, ahogy az 5. abran lathato.

Ha egy paraméter a kivalasztott
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allam: A kivalasztott paraméter értékét a
teljesitményszint-beallito és az izemmodvaltd
gombok segitségével allithatja be.

Amikor egy paraméter el6re kivalasztott
allapotban van: A teljesitményszint-beallito ¢s az
lizemmodvalté gombok kiilonb6zé paramétereket
valaszthat.

A paraméterek beallitasa utan nyomja meg
hosszan a meniibeallitasok gombot az aktualis
paraméterbedllitisok mentéséhez.

Kivalasztott allam: Sarga bet(itipus

Selected state: Yellow font
Selected state: Yellow border

- mm on omm oz mm o
Kivalasztott allapot: Sarga kere

Elére kivalasztott allapot: Fehér betiitipus
Pre-selected state: White font

Pre-selected state: Yellow borderf==
-Elﬁ-rema'l-asxm -élla_pot:-Sa'Tga keret

5.4bra
A paraméterek jelentése a kovetkezo:
Elémelegités: Allitsa be az elémelegitési idot.

Impulzus: Allitsa be az impulzusidét.
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Intervallum: Az intervallum idejének beallitasa.
Folyamatos hegesztési szam: A folyamatos
hegesztés szamanak beallitasa. Az alapértelmezett
érték 1.

Alvas: A kikapcsolasi id6 beallitasa,
alapértelmezett értéke 120 masodperc.

Nyelv: Nyelv: Allitsa be a nyelvet.

o Ponthegesztési technikak

1. Ponthegesztéskor, ha a nikkelszalaggal rossz a

kapcsolat, a kovetkez6é modszerekkel probalkozhat:

dontse meg a termék

et,/es 6vatosan nyomja
egyik végét.

Slightly tlt the body of the

product and gently press

down on one end

Apply gentle pressure to the nickel plate at this end
Gyengéden nyomja meg a nikkellemezt ezen a végén.
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El6szor, ahogy az abran lathato, dontse meg kissé a
hegesztégépet, és dvatosan nyomja le a hegesztotii
egyik végét, hagyva a masik végét szabadon logni.
Ezutan enyhén forgassa el a hegesztégépet, amig a
hegeszt6tlii masik vége is érintkezik.

2. Eldzetesen tisztitsa meg a  hegesztendd

Forgassa addig, amig a masik
érintkez6 hozza nem ér
a nikkellemezhez.
Rotate until the
other contact
touches the

két érintkezési pontja egyszerre jol érintkezzen a
nikkellemezzel. Varjon kériilbeliil egy masodpercet,
amig a ponthegesztés kiséretében befejezédik.

Megjegyzés: A tiszta nikkellemezek kevesebb
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szikrak.

3. A hegeszté toll tobbszori hasznalat utan fekete
oxidokat képezhet. Tovabbi hasznalat el6tt
csiszolopapirral polirozza le.

4. Hegesztés kozben ne nyomja erdsen a
nikkelszalagot, mert ez hibas, gyenge pontokat
tartalmazo hegesztési varratokat eredményezhet. A
helyes modszer az, ha a nikkellemezt enyhén
megnyomja, hogy az optimalis eredmény érdekében
jol illeszkedjen az akkumulator feliiletéhez.

o Termékgarancia

1. Ne szerelje szét a késziilék alkatrészeit, és ne
modositsa a késziiléket engedély nélkiil, mivel a
szakszeriitlen kezelés karosithatja a . Ha a miiszer

megsériilt, kérjiik, vegye fel veliink a kapcsolatot.

Szallité/forgalmazd
Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00 Praga 9
Cseh Koztarsasag
www.sunnysoft.cz
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Aparat de suduri portabil
Manual

Vi rugdm s cititi acest manual
cu atentie Tnainte de a utiliza
produsul si utilizati-1 in
conformitate cu instructiunile
furnizate.
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e Precautii Si instructiuni de
siguranta

1. Minorii nu sunt autorizati sa
utilizeze acest produs.

2. Acest produs contine o baterie cu
litiu. Nu 1l plasati in locuri umede, la
temperaturi ridicate sau in alte

medii inflamabile Si explozive pentru a
evita accidentele.

3. Afisajul de temperatura al acestui

produs reflectd bateria
temperatura. Daca bateria

temperatura depaseste 51 °C,
recomandd sa nu mai utilizati
produsul. Daca temperatura
depaseste 55 °C, produsul va opri
automat functionarea pana cand
temperatura scade sub 55 °C.

4. Protejati acele de sudura ale

produsului de caderea sau daune.
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5. Acest produs este destinat
sudarii tablelor de otel nichelate
obisnuite, tablelor de fier Si
tablelor de nichel; nu trebuie
utilizat in alte scopuri.

6. Aruncati sau inlocuiti bateria
acestui produs in conformitate cu
legile Si reglementarile locale
relevante.

7. Nu utilizati acest produs in
timpul incarcarii.

8. Nu utilizati acest produs in
medii inflamabile sau

explozive

medii, deoarece poate produce
scantei care pot aprinde praful sau
vaporii.

9. Pot aparea scantei la varf in
timpul sudarii prin puncte, va
rugam sa luati masuri de protectie.

10. Tensiunea scizuti a bateriei poate
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duce la o sudare slaba sau chiar la
imposibilitatea de a suda. Va rugam
sa incarcati complet bateria inainte

de a utiliza.

2% Disclaimer special: Compania nu 1isi
asuma responsabilitatea legala pentru
niciun rezultat derivat din utilizarea

acestui produs.
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o Prezentare generala

i_ __________ Battery St%'(-zlalrsea bateriei
i pom=mm= surface temy
L aFteTg ratura supra g el%atenel
A T
. c Battcrx\hvemﬂ)ateriei
SlH.ltdown countdown
umaratoarea inversa a opriri
D | Welding statu
Mo ﬁmm i Starea sudaru
] i GearEchipament
1
1
i b---- Soldering times
: Timp de lipire
mode
Modul curent
Changin% port
ort de incarcare
TFT scree
Gear button
[ode switch butto Buton Gear
ButBip de comutare 5
o a modului j menu utton
® Buton meniu
Aluminum allo
casing
Cajcasa din aliaj
de aluminiu
Alumina copper
welding needle
Ac de sudura din cupru

si alumina
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o Instructiuni de utilizare

1. Modul automat : Masina trece implicit

la  modul automat .Ecranul principal
parametrii afisati pe interfatd in modul automat
sunt urmatorii:

Starea bateriei : Aceasta functie detecteaza
temperatura de suprafatd a bateriei. In conditii
normale de utilizare, acesta va indica "normal".
Dacé temperatura este prea ridicata, va aparea un
avertisment rosu de temperaturd ridicata, iar

aparatul de sudurd prin puncte nu trebuie utilizat in

aceasta stare.

Temperatura suprafetei bateriei: Monitorizeaza
temperatura de suprafatd a bateriei in timp real. Daca
temperatura depaseste 51 °C, este recomandat sa nu
mai utilizati produsul. Daca temperatura depasesSte
55 °C, produsul nu va functiona corespunzator.
Acesta poate relua functionarea numai dupa ce
temperatura scade sub 55 °C.

Nivelul bateriei: Indica bateria rimasa

alimentare. Utilizati produsul cu suficienta energie a

bateriei ori de cate ori este posibil. Un indicator rosu
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inseamna ca puterea bateriei este scazuta.

Oprire Numiritoare inversd : Cénd somnul
numaratoarea inversd ajunge la 0, produsul se va
opri automat. Acesta poate fi trezit prin apasarea
oricarui buton.

Starea sudirii: Afiseaza trei stari: " In asteptare”
"Sudare" Si "Sudare OK". Lucrérile de sudare prin
puncte pot fi efectuate numai atunci cand aparatul
indica "In asteptare".Nota: Atunci cand produsul
indicdi " Sudare OK", acesta va trece la " In

"

asteptare " numai dupa ce acele de sudura sunt
ridicate de pe foaia de otel sau nichel pentru o

perioada.

Nivelul angrenajului : : Reglati nivelul treptei de
viteza cu ajutorul

butonul de reglare a nivelului vitezei.

Mod curent: Afiseaza modul curent, care poate fi
ajustat prin apasarea prelungita a butonului de
comutare a modului, dupd cum se arata in Figura 3.
Timp de sudare: inregistreaza numarul total de

suduri punctuale de la ciclul curent de alimentare.
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Reglarea automata a vitezei de mod
utomatic mode gear adjustment
OH%BI%%% usrgg%hen]i?u a comuta modul

ong press to enter the settings menu
Apasare lunga pentru a |ntra in meniul de

setari

Figura 3
2. Mod manual: Intrati in modul manual prin
selectarea modului, cu principalul

parametrii afiSati dupa cum urmeaza:

Starea bateriei
---------- Battery status
| —-Banexvmfémﬂwmﬂ@ene'
S‘a"‘ia"p"]'_: Siaina e Battery levelNivelul bateriei
i o
Timp brehea !luue = fime
imp de preincalzire — | } |mpu impulsului
Interval time- | |
Interval de timp 3 “-Gea: Viteza
i
: - Weldin; S
i g t‘]'mp de sudare
s ‘Curreﬂ
eht
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Majoritatea parametrilor in modul manual sunt
sunt aceleasi ca cele din modul automat.

Diferentele sunt timpul de preincilzire, timpul de
interval Si timpul de puls. Acesti trei parametri
trebuie sa fie setati in meniu. Modul automat
parametrii sunt setati din fabrica Si corespund
nivelului de putere, fara a fi nevoie de ajustéri din
partea clientului.

Timpul de preincilzire: cunoscut Si ca timp de
dezoxidare, masurat in ms. De obicei, ar trebui sa
fie setat la o valoare mai mica decat timpul de
impuls.

Interval de timp: Intervalul de timp de la
preincilzire la impuls, médsurat in ms.

Timp de impuls: Intervalul de timp de la
preincalzire la impuls, masurat in ms.

3. Afisarea meniului: Apasati lung butonul
butonul meniu setari pentru a intra in meniu. Exista
un total de 6 parametri ajustabili.

Fiecare parametru selectat are doua stari: pre-
selectat Si selectat. Trecerea de la o stare la alta se
face prin apasarea scurta a butonului meniu setari,

asa cum se arata in figura 5.

Atunci cand un parametru este in pozitia selectata
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stare: Puteti regla valoarea parametrului selectat
utilizand butoanele de reglare a nivelului de putere Si
de comutare a modului.

Cand un parametru este in starea preselectata:
Puteti alege parametri diferiti utilizand butoanele de
reglare a nivelului de putere Si de comutare a modului.

Dupa setarea parametrilor, apasati lung
butonul Setari meniu pentru a salva setarile
parametrilor actuali.

Stare selectata: Font galben
Selected state: Yellow font

Selected state: Yellow border
Stare selectata: Margine galbena

Stare preselectata: Font alb
Pre-selected state: White font

Pre-selected state: Yellow border|
Stare preselectata: Margine galben

Fig5
Semnificatiile parametrilor sunt dupd cum urmeaza:
Preincilzire: Setati timpul de preincilzire.

Puls: Setati timpul de puls.
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Interval: Setati intervalul de timp. Numar de
sudare continui: Setati numarul de sudari
continue. Valoarea implicita este 1.

Sleep: Setati timpul de oprire, cu o valoare
implicita de 120 de secunde.

Limba: Setati limba.

¢ Tehnici de sudare prin puncte

1. La sudarea prin puncte, dacd existd un contact
slab cu banda de nichel, puteti incerca urmatoarele

metode:

linati usor corpul
rodusului si apasati
usor pe un capat.
Slightly tlt the body of the
product and gently press

down on one end

Apply gentle pressure to the nickel plate at this end
Aplicati o presiune usoara pe placa de
nichel de la acest capat

© Sunnysoft s.r.o., distribuitor 11



Mai intéi, aSa cum se arata in figurd, inclinati uSor

aparatul de sudura Si apasati uSor pe un capit al

acului de sudura, lasand celdlalt capat sa atarne

liber. Apoi, rotiti uSor aparatul de sudura pana cand

si celalalt capat al acului de sudura face contact.
Rotiti pana cand celalalt

contact atinge placa
de nichel.

Rotate until the
other contact
touches the

2. Curatati in prealabil suprafata tablei de nichel
care urmeazd si fie sudatd, asigurdndu-va ca cele
doua puncte de contact ale acelor de sudura fac
simultan un contact bun cu tabla de nichel. Asteptati
aproximativ o secunda pentru finalizarea sudarii prin

puncte, insotitd de un sonor. Nota: foile de nichel

curate produc mai putine
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scantei.

3. Stiloul de sudurd poate dezvolta oxizi negri dupa
mai multe utilizari. Utilizati Smirghel pentru a
lustrui inainte de utilizarea ulterioara.

4. Nu apisati puternic pe banda de nichel in timpul
sudarii, deoarece acest lucru poate duce la suduri
defectuoase cu puncte slabe. Metoda corecta este sa
apasati uSor foaia de nichel pentru a asigura o
potrivire buna cu suprafata bateriei pentru rezultate
optime.

o Garantia produsului

1. Nu dezasamblati piesele instrumentului $i nu
modificati instrumentul fard permisiune, deoarece
manipularea  neprofesionistd  poate  deteriora
instrumentul. Daca instrumentul este deteriorat, va
rugam sa ne contactati.

Furnizor/Distribuitor

Sunnysoft s.r.o.

Kovanecka 2390/1a

190 00 Praga 9

Republica Ceha
www.sunnysoft.cz
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IIpeHocuM cnOT 3aBapbUeH anapar
Phuen

\

]

Moz, mpoueTere ToBa PhKOBOJICTBO
BHUMATEJIHO, IPEAX Ja U3N0JI3BaTe
U J1a pabOTH C HETO ChITIACHO
MIPEJOCTABEHUTE UHCTPYKIUH.
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ellpeana3zuu Mepku u
HHCTPYKIHUH 3a 0€30IacHOCT

1. Ha Hemb/HONETHH NHIIA HE €
pa3pelieHo 1a U3MOoI3BaT TO3H
MPOIYKT.

2. TO31 MPOIYKT ChABPKA INTHEBA
Garepusi. He st nocraBsiiTe BbB BIIaXKHH
MOMELIEHHUS, TIOMEILEHHs C BUCOKa
TeMIIepaTypa Win Ipyru

3anaJMMHU U B3pMBOONIACHH CPEH, 32 J1a
ce u3bersaTr UHLHICHTH.

3. TemnepaTypHUAT AUCILIEH Ha TO3H
MIPOIYKT OTpa3siBa barepusita
Temieparypa. Ako 6atepusTa
temneparypa Hag 51 °C, ce
npernoppyBa  Aa  cOopere  Ja
H3I0JI3BaTe MIPOAYKTA. Axo
TeMIeparypara

Hajsumasa 55 °C, mpogyKTHT
aBTOMATHUYHO LIE CIpe Ja paboTy,
JIOKAaTO TeMIIepaTypaTa He ClaHe o[
55°C.

4. 3amureTe 3aBapBUHUTE UTIIH

MPOIYKTA OT NaJIaHe WU LIETH.
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5. To3u IPOAYKT € npeaHa3sHaYeH
3a 3aBapsBaHe HA OOMKHOBEHH
HHUKEJIUPaHH CTOMaHEHH JINCTOBE,
KEJIC3HH JINCTOBE M HUKEITHUPAHU
JIICTOBE; TOH He TpsiOBa j1a ce
U3I10J13BA 3a JAPYTH LENH.

6. M3xBBpasiiTe wim NOAMEHINTE
GaTepHsATa Ha TO3U MPOLYKT B
CHOTBETCTBHE ChC CHOTBETHUTE
MECTHH 3aKOHH U pa3nopeadu.

7. He usnon3ssaiite T03u NPOIYKT,
JIOKATO CE 3apex/ia.

8. He usnonspaiite To3u

MPOAYKT B 3alAJIMH HIIH
B3PHBOOIIACHU

cpena, Thil KaTo MOYKe Jia peIH3BUKa
HCKPH, KOUTO A 3aMaJIsAT Mpax WK
H3MaPCHMS.

9. Io BpeMe Ha TOUKOBA 3aBapKa
MOTAT JIa Ce MOSIBAT HCKPH B
HaKpaiHUKa, MOJIs, B3EMETE
HpEana3Hi MEPKH.

10. Huckoto HanpexeHue Ha 6aTepHsTa
MOYKe 11
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Jla 10BeAE A0 JIOUIO 3aBapsiBaHE UJIN
JAOpU 10 HEBB3MOKHOCT 3a 3aBapsiBaHE.
MOJISI, 3apeaAeTe HAIIBJIIHO 6aTepI/IHTa,

peau aa st u31o0Ji3Bare.

X ChenpaiHa JeKiapamysi 3a OTKa3 oT
omroBopHocT:  Kommanmsita He  moema
NMpaBHA OTrOBOPHOCT 32 NPOM3BOJHH
pe3yaTaTH OT M3MOJI3BAHETO HA TO3M

NPOAYKT.
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© OO nperJien

i_ ---------- Battery(./s'bCTDﬂHVle Ha sﬁTepVIﬂTE
1 pemee—— Batt urface te

1

1

TemnepaTypa I'IOB'prHOCTTé) Ha batepusiTa
————— Battery levelHuso na 6atepusta

o Shutdown countdown
OTunTaHe Ha U3KIMIYBaHETO

h L Wcldmg status

TaTyC Ha 3aBapsBaHe

Lo Gear MNpepaska

1
L---- Solderin
g MeHa 3a 3anosiBaHe

Current mode Texyw pexum

Charr% l:!IB:SE 3apexpaaHe

(éear button
o YTOH Ha npeaaskaTta

§ menu button
ByToH 3a meHio

186 mm
o

Alumin

Alumina copper

welding needle

Vrna 3a 3aBapsiBaHe oT
anymuHuesa me[
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o UncTpykuuu 3a ynorpeda

1. Apromaruuen pexkum : Io
HOHP&BﬁI/IpZHC MalirHaTa € HacTpoe€Ha Ha
ABTOMAaTHYCH PEKUM .OCHOBHMAT PeKUM

TTapamerpurte, KOMTO ce MOKa3Bar Ha uHTepdeiica B
ABTOMATHYEH PEXKHM, Ca CIIEIHATE:

Coerosinne na darepusita © Tasu QyHKIMs OTKpUBa
TeMrepaTypa Ha TIOBBPXHOCTTa Ha Oarepusra. Ilpn
HOpManHa ynoTtpeba T moka3Ba "HopmanHo". AKO
TeMIIepaTypara e TBbPJC BHCOKA, e Ce I0SBU YEPBEHO
TpeTyNpeskIcHNe 3a BUCOKA TEMIepaTypa ¥ TOUKOBHAT
3aBapbyCH anapar He TpsOBa Ja ce M3ION3Ba B TOBA
ChCTOSIHHE.

Temneparypa Ha HOBLPXHOCTTA Ha Garepusta. HaGmomasa
TeMIlepaTypa Ha OBbPXHOCTTA Ha BaTepHsiTa B peasHo
Bpeme. Ako Temreparypata Haasuum 51 °C, ce
HPeropbyBa J1a CIPEeTe 1a U3I0J3BATE MPOLYKTa. AKO
Temmneparypara HaaBuin 55°C, npoayKThT HAMA J1a
(dynximonupa npasuiano. Toit Moxke 1a Bb300HOBH
paboTara cH eJBa Clle]l KaTo TeMIepaTypaTa CrajiHe Mox
55°C.

Hugo na Gatepusra: Ilokassa ocrapaiara Garepus

momHocT. Korato e Bb3MOKHO, H3MOJI3BalTe TIpOJIyKTa ¢

JIOCTAaTBYHO eHeprust oT Oarepusita. UepBeH HHIMKATOP
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03HaYaBa, e OaTepuATa ¢ 3TOIICHA.

Or6posiBane Ha u3kmoysaHero : Korato
OT6p05{BﬂHETO JAOCTUTHE 0, TIPOAYKTBHT MIC CC M3KIIKOYH
aBromMaTuyHo. Toil Moxke ma Obae cbOyldeH upe3
HaTHCKaHE Ha KOHTO M J1a € OyTOH.

Cberosinne Ha 3aBapsiBaHe: ITokazsa TPH CBCTOAHUSA
"B ouakBane", "3aBapsiBane" u "3aBapsBaHe B pen".
PaGorata 10 TOYKOBO 3aBapsBaHE MOXE Ja ce
HM3BbpIIBA caMo Korato MalmuHara ToKa3Ba
"M3uakBane".3a0enexka: Korato mpoaykTsT HOKa3Ba
"3aBapsizane OK", Toif me npemune B "H3uakpane"
CamMo CJel KaTo 3aBapbYHUTC WIJIM Ca BJWIHATH OT
CTOMAHEHMS 1M HUKEJIOBUS JIMCT 32 U3BECTHO BpPEME.
HuBo Ha npejaaBaHe : . PeryjmpaHe Ha HHUBOTO Ha
IpeJiaBKaTa ¢ [IOMOILITa Ha

OyTOH 3a pery;ipaHe Ha HHBOTO Ha NIPEIaBKHTE.

Texymr pexum: Ilokasa TeKylMs PpexHM, KOHTO
MOJKE JIa CE PEryJIMpa Ype3 NPOJBbIKATEIHO HATHCKaHEe
Ha OyTOHa 3a MNPEBKIIOYBAHE HA PEKHMA, KAKTO €
oKa3aHo Ha ¢urypa 3.

Bpemena na 3apapsiBame: 3anucBa obmms Opoii Ha
TOYKOBHUTE 3aBapKu cnen TEKyLUs LUKBIT Ha

3axXpaHBaHe.
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TOMaTU4YHO perynupaHe Ha npeaaskaTa
utomatic mode gear adjustment

LIIr0 HaTUCKaHE 33 NPEeBKNIOYBaHE Ha
ong press o smtcj:’l mué(g pexuma

ong press to enter the settings menu
NFO-HaTUCKaHe 3a BNn3aHe B MEHIOTO C
CTPOKMN

Ourypa 3

2. Pyuen PeKMM: Bresre B phUHHA PEXKUM YPE3
n3060pa Ha PEIKNM, KATO OCHOBHHST

TIapaMETPUTE CC NOKa3BaT, KaKTo CJIC/IBa:

CueTosiHue Ha BaTepusita

iy - Battery s
Temnepa, 2 Ha NgBbPXHOCTTA
Y ﬁa&@ry Surtac Temggmm
| o iesss
c Sﬂldeﬁn§| status e BaﬁeryFIMa GaTepusita
E{ ”; o : Wmsmm
reheat time - =" se time
Bpeme'za MOATPABAHE | i Bpewme Ha vmnynca
Intervaltime- | ! |
Bpeme 3a uHTepBan H ! L'Gea.l'l'lpe/:laaxa
: 1
| e A
i we}dé%gr}slglaeasaaapﬂsane
e Cun'ent’;node
'©XUM Ha Toka
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TloBeyero mapameTpy B phUCH PEKUM Ca

CBIIMTE KaTO TE3W B aBTOMATHYCH PEIKUM. PaznukuTe

ca BbB BPEMETO 32 IIPEIBAPUTEIIHO HArPSBAHE, BDEMETO

3a MHTEpPBAJ K BPEMETO 3a umityJc. Tesu Tpu

mapaMeThpa TpA6Ba a ObJaT 3a/1aJICHH B MCHIOTO.

ABTOMaTHYCH PEKUM

TTapamerpure ca habpHUHO 3a/aJIeHH H ChOTBETCTBAT

Ha HHBOTO Ha MOIIIHOCTTa, 6€3 11a ¢ HeoOX0aMMO J1a ce

HACTPOIBAT OT KJIHEHTA.

Bpeme 3a 3arpsiBane: M3BeCTHO ChILO KaTo BpeMe 3a

JICOKCHIaIKs, 3MepBa ce B ms. OGMKHOBEHO TpsAbBa

Ja ce 3ajaje MO-HUCKA CTOMHOCT OT BPEMETO Ha

nMITyJica.

Bpeme na untepsasia: BpeMeTo Ha HHTepBana

OT NPEJBAPUTEIHOTO HATPSBAHE /10 UMITYJICA,

M3MEPEeHO B MS.

Bpeme na ummnyJica: MHTEpBaTBT OT BpeMe OT

MPEeABApUTEIHOTO HATPSABAHE JI0 UMITYJICA, U3MEPEH B

ms.

3. IMoka3BaHe HA MEHIOTO: [[bIro HaTHCHETE
OyToHa

MEHIOTO 32 HACTPOHKH, 3a J1a BiIe3eTe B MeHioTo. Mma

00110 6 perynupyemMu napameTbpa.

Bceeku u30pan napaMeTsp UMa 1B ChCTOSHUS:

npeJiBapuTeIHO N30pan 1 n3dpaH. [IpeBKiIOUBaHETO

MEKAY ChCTOAHUATA CTABA YPE3 KPATKO HATHCKAHE HA

OyTOHa 3a HACTPOIKH HAa MEHIOTO, KAKTO € [IOKA3aHO Ha

¢urypa 5.

Korato najen mapamersp € B u30panus
© Sunnysoft s.r.0., AucTpUGYTOP 9



chCTOAHME: MOJKETe /1a peryanpare CTOHHOCTTa Ha
u30paHus MapaMeTsp, KaTo H3M0I3BaTe OyTOHHUTE 32
PperyJiupane Ha HUBOTO Ha MOIIHOCT M 3a NPEBKIIIOYBAHE
Ha pCKUMHUTE.

Koraro JIaJICH NapaMeThp € B ChCTOAHUE HA
npeasapurenen n3oop: Mosxere 1a u30upare pasinyHu
MapaMeTpH ¢ MOMOIITA Ha GYTOHHTE 3a PeryInpaHe Ha
HHUBOTO HA MOLIHOCT U 3a NPEBK/IOYBAHE HA PEKUMUTE.

CiieJ; KaTo 3ajiajieTe napamMeTpyTe, HATHCHETe
TPOIBIKMTENHO GyTOHA 3a HACTPOIKH Ha MEHIOTO, 32
J1a 3aMa3uTe TEKYIUTE HACTPOHKH HA IIAPAMETPHTE.
W3bpaHa abpxasa: XXbnT Wpndt

Selected state: Yellow font

Selected state: Yellow border
M36pano CuCTosHne: IKbnTa pamka

MpensapnTenHo U3GpaHo CbCTosHMUE:
Bsin wpudt

Pre-selected state: White font
Pre-selected state: Yellow border|
MpensapuTenHo n3bpaHo CLCTOsHLE:
XXbnta pamka

durypa 5
3Ha‘{€HHﬂTa Ha MapaMeTpHUTE Ca CIICAHUTE:!

IpeasapuTenno 3arpsiane: 3aaiTe BpeMeTo 3a
HpeBAPHTENIHO 3arpsiBaHe.

Mmmyic: 3ajialite BpeMETo 3a HMITYJIC.
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Hurepran: 3azaiite BpeMeTO Ha MHTEpBana.
Henpexncuaro 3apapsiane Count: 3anaiite 6post
Ha HEeTNpeKbCHATOTO 3aBapsiBane. ITo moxpasbupane e
1.

Cpu: 3aaiiTe BpEMETO 3a H3KIIOUBAHE, KATO 1O
nojpasoupane To e 120 cekyHH.

E3nk: 3ajaiite e3uka.

o TeXHNKH 32 TOUKOBO 3aBapsiBaHe

1. TIpu TouKOBO 3aBapsiBame, aKO MMa JIOW KOHTAKT C
HHKEJNOBAaTa JIGHTa, MOXETe Ja OIHWTaTe CIeIHHTE

MCTOJIH:

©ANHUSI MY Kpal.

Slightly tilt the body of the
product and gently press
down on one end

Apply gentle pressure to the nickel plate at this end

MpunoxeTe nek HaTUCK BbPXY HWKenoBaTa
nnacTuHa B TO3n Kpan

© Sunnysoft s.1.0., AMCTPUGYTOP 11



ITspBO, KaKTO € MOKa3aHO Ha (uUrypata, HakJIOHETe
JICKO KHBﬂpla‘lHVlﬂ anapa‘r M JICKO HATHUCHETE Ha}mny
elIMHMs Kpail Ha 3aBapbyHaTa WIJIa, KAaTO OCTaBUTE
npyrusi kpaii ga Bucn cBoGogmo. Cres ToBa Jieko
3aB1,pTeTe 3aBap1,'-lHaTa MallMHa, J0KaTo Hu ,U,pyl'l/lﬂT

Kpaf;l Ha 3aBapbyHaTa UrJia BJIE3€ B KOHTAKT.

3aBbpTeTe, 4OKATO APYrUAT
KOHTaKT JOKOCHE
HUKeroBaTa nrova.

Rotate until the
other contact
touches the

2. TlouncreTe  TpeBApHTENHO — TNOBBPXHOCTTA — HA
3aBapsABaHHUA HHUKCIIOB JIMCT, KaTO C€ YBEPHUTE, Y€ JIBETC
KOHTAKTHHM TOYKM HA 3aBAPbYHMUTE WIJIM CAHOBPEMEHHO
MMaT 100Bp KOHTAKT C HHKENOBHA JHCT. M3uakaiite
OKOJIO eIHA CEKyHJa 3a 3aBBPIIBAHE HA TOYKOBOTO
3aBapsiBaHe, INPUIPY/KEHO OT 3BYKOB . 3abelekka:

YHCTHUTE HUKEITIOBH JIHCTOBE TIPOU3BEKAAT MO-MAJIIKO
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HCKpPH.

3.Cnen mHorokpatHa ymoTpeba Ha mHcanKata 3a
3aBapsABaHC MOXKC Ja C€ MOABAT HYCPHH OKHCH.
HMsnonsgaiite mkypka, 3a Ja s IOJUpaTe HPEAd MO-
HaTaThIlIHA yroTpeda.

4. He maruckaiiTe CHITHO HHKeNOBaTa JEHTA MO BpeMe
Ha 3aBapsABAaHETO, Thil KATO TOBA MOXKeE Ja JIOBEJIE IO
neexTHH 3aBapkH ChC caabu mecta. IIpaBHIHHAT
METOJ € JIEKO Jla MPUTHUCHETE HUKEIOBAaTa JlaMapuHa, 3a
JIa OCHTypHTe JI00pO MpHIIeIBaHE KbM MOBBPXHOCTTA HA
GarepusATa 3a OCTHTAHE HA ONITUMAJTHH PE3Y/ITaTH.

o ["apanums 3a NpoaAyKTa

1. He pa3rio6sBaiiTe yacTHTE Ha HHCTPYMEHTA M HE IO
Momubumpaiite  0e3  paspenieHHe, Thil  Karo
Henpo(eCHOHANTHOTO GOpaBeHe ¢ HEero Moxe Ja To
TIOBpEIH. Ako HMHCTPYMEHTBT € TOBPECACH, MOJIA,

CBBPIKETE CE C HAC.

MocTtaBunk/ancTpndyTop
Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a

190 00 Mpara 9

Yeluka penybnvka
www.sunnysoft.cz
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PL

Przenosna spawarka punktowa
UF-TOOLS

Podrecznik

Przed uzyciem produktu
nalezy uwaznie przeczytac
instrukcje i uzywac¢ go zgodnie z instrukcja.

zatgczong instrukgcje.
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PL

«Srodki bezpieczenstwa i
instrukcje bezpieczenstwa

1. Nieletnim zabrania sie korzystania
tego produktu jest zabronione.

2. Ten produkt zawiera lit

baterii. Nie umieszcza¢ w wilgotnym miejscu.
przestrzen, w przestrzenie o duzej wysokosci
temperaturze lub do innych obszaréw, w ktérych jest
tatwopalny i wybuchowy

$rodowisko w celu zapobiegania wypadkom.

3. Wyswietlacz temperatury tego produktu
odzwierciedla temperature akumulatora. Jesli
temperatura akumulatora

przekroczy 51 °C, zaleca sie zaprzestanie
uzytkowania produktu. Jesli temperatura przekroczy
55 °C, produkt automatycznie przestanie dziatac,

dopdki temperatura nie spadnie ponizej 55 °C.
4. 4. Chron igty spawalnicze

produktu przed upadkiem

lub uszkodzeniem.
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PL

5. Produkt ten jest
przeznaczony do spawania
zwyktych blach stalowych
niklowanych, blach zelaznych i
blach niklowych; nie nalezy go uzywac do
6. Baterie w tym produkcie nalezy
utylizowa¢ lub wymieniac¢ zgodnie z
obowigzujgcymi lokalnymi przepisami i
regulacjami.

7. Nie nalezy uzywac produktu podczas
tadowania.

8. Nie nalezy uzywac tego produktu w
$rodowisku zagrozonym wybuchem

lub tatwopalnym, poniewaz moze on

wytwarzac iskry moggce zapali¢ pyt lub opary.

9. Podczas spawania punktowego
koricdwka moze wytwarzac iskry, nalezy
podja¢ $rodki ostroznosci.

10. Niskie napiecie akumulatora moze

skutkowac stabym spawaniem, a nawet jego
brakiem. Przed uzyciem nalezy

catkowicie natadowac¢ akumulator .
XZastrzezenie : Firma nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci prawnej za jakiekolwiek
skutki wynikajace z uzytkowania tego

produktu.
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+Ogdliny przeglad

Fomm—————— Battery status stan bateri
Battery surface temperature

Poziom natadowania baterii

-Battery level

Temperatura powierzchni baterii

‘Shutdown countdown

7 Odliczanie do wytgczenia
. s

S Weldmg status status spawania
M 1
oo
L~ (Gear przenoszenie

! . .
X" SOIdenng tlmCS Czas lutowania
+ Current mode Axtwainy tryb

Charging port

Port tadowania

TFT screen '

Ekran TFT
Gear button

Przycisk kota zebatego

menu button

§ Przycisk menu

186 mm

casing

Podwozie aluminiow

Alumina copper
welding needle

igly spawalnicze
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Instrukcja uzytkowania

1. Tryb automatyczny: Domy$lInie urzadzenie jest ustawione na
tryb automatyczny.

Gtéwne parametry wyswietlane na interfejsie w trybie
automatycznym sa nastepujace:

Stan baterii: Ta funkcja wykrywa temperature powierzchni baterii.
Podczas normalnego uzytkowania

wskazuje ,normalny”. Jesli temperatura jest zbyt wysoka, pojawi
sie czerwony komunikat ostrzegawczy o wysokiej temperaturze

i nie nalezy uzywac zgrzewarki punktowej w tym stanie .

Temperatura powierzchni akumulatora: Monitoruje
temperature powierzchni akumulatora w czasie rzeczywistym.
Jesli temperatura przekroczy 51°C, zaleca sie zaprzestanie
uzywania produktu. Jesli temperatura przekroczy 55°C,

produkt nie bedzie dziatat prawidtowo.

Urzadzenie moze kontynuowac prace dopiero , gdy temperatura
spadnie ponizej 55°C.

Poziom natadowania baterii: Wskazuje pozostaty poziom
natadowania baterii. W miare mozliwosci nalezy uzywac produktu
z wystarczajaco natadowang baterig. Czerwony wskaznik
oznacza, ze bateria jest staba.
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Odliczanie do wytgczenia: Gdy licznik dojdzie do
0, produkt wytaczy sie automatycznie.
Mozna go obudzi¢ naciskajgc dowolny przycisk.

Status spawania: Wyswietla trzy statusy:
»Oczekiwanie”, ,Spawanie” i ,Spawanie OK".
Spawanie punktowe mozna wykona¢

tylko wtedy, gdy urzadzenie wys$wietla
komunikat ,Oczekiwanie”.

Uwaga: Gdy produkt wskaze ,Spawanie

" OK", przetaczy sie na

Odczekanie chwili, az igty spawalnicze
zostang oderwane od blachy stalowej lub
niklowej.

Poziom przetozenia: Dostosuj poziom przetozenia
za pomocg przycisku regulacji poziomu
przetozenia. Aktualny

tryb: Wyswietla aktualny tryb, ktéry mozna
ustawi¢, naciskajgc i przytrzymujac

przycisk przetaczania trybu, jak

pokazano na rysunku 3.

Czas spawania: Rejestruje catkowitg
liczbe spawéw punktowych od biezgcego
cyklu zasilania.
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utomatic mode gear adjustment
tomatyczna regulacja biegow

ong press to switch mode
cisnij i przytr: zmienic t

ong regs %g i’ alz semngs enu

ci$nij i przytrzymaj, aby wejs¢ do menu ustawien

Rysunek 3
2.Tryb reczny: Wejdz w tryb reczny
jest wprowadzany poprzez wybor trybu, z gtdwnym

Parametry wyéwietlane sa w nastepujacy sposob:

prmm—————— Banery status stnbateri
| “Battery syrface temperature
Soldering status ;- Baftery level .
Statws utowanid ~ Shutdown countdown
Preheat time - =" Pulsetime
Czas pnfﬂ fewanla ‘fﬁ’!nﬁ%' E

L-GEAT erocnosienie
=-=-- Welding times cusy spaveria
T Current mode swainy vy

Czas interwatu
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Wigkszo$¢ parametréw w trybie recznym
jest taka sama jak w trybie
automatycznym. Réznice dotyczg czasu
nagrzewania wstepnego, czasu interwatu i
czasu impulsu. Te trzy parametry nalezy
ustawi¢ w menu. Parametry w trybie
automatycznym s ustawione

fabrycznie i odpowiadajg poziomowi
wydajnosci, bez koniecznosci

regulacji przez uzytkownika.

Czas podgrzewania: Znany réwniez jako czas

odtleniania, mierzony jest w ms.

Zwykle nalezy ustawi¢ wartos¢ nizszg

niz czas trwania impulsu.

Czas interwatu: Czas interwatu od wstepnego
podgrzania do pulsowania, mierzony

w pani

Czas impulsu: Czas trwania od momentu podgrzania

do momentu rozpoczecia impulsu, mierzony
W pani

3. Wyswietlanie menu: Aby wejs¢ do
menu, nacisnij i przytrzymaj przycisk menu
ustawien.

Dostepnych jest tacznie 6 regulowanych
parametréw. Kazdy wybrany parametr ma
dwa stany: predefiniowany i wybrany.
Stany przetacza sie poprzez krétkie
nacisniecie przycisku menu ustawien, jak
pokazano na rysunku 5.
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Gdy parametr znajduje sie w wybranym

stanie: Mozesz dostosowac warto$¢

wybranego parametru, korzystajac z

przyciskéw regulacji poziomu mocy i przetgcznik
Gdy parametr jest wstepnie wybrany:

Mozesz uzy¢ przyciskéw regulacji poziomu

mocy i przetacznika trybu, aby wybra¢

rézne parametry.

Po ustawieniu parametréw nacisnij i
przytrzymaj przycisk ustawienn menu, aby
zapisac biezace ustawienia parametréw.

Wybrany stan: Czcionka zétta

Selected state: Yellow font

Stan wstepnie wybrany: Biata czcionka
Pre-selected state: White font

Pre-selected state Yellow borde:

Stan wsts;pnle wybrany Zobta ramka

Rys.5
Znaczenie parametréw jest nastepujgce:

Podgrzewanie wstepne: Ustaw czas podgrzewania wstepnego,

Puls: Ustaw czas pulsu.

© Sunnysoft sro, dystrybutor 9
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Interwat: Ustaw czas interwatu.

Liczba spawoéw ciggtych

spoin): Ustaw liczbe ciggtych spoin.
Wartos¢ domysinato 1.

Sen: Ustaw czas snu, warto$¢ domysina
wynosi 120 sekund.

Jezyk: Ustaw jezyk.

*Techniki spawania punktowego

1. Jesli wystapi zgrzewanie punktowe
staby kontakt z paskiem niklowym, mozesz

wyprébuj nastepujgce metody:

Lekko przechyl cialo
produkt i delikatnie
nacisnij jeden koniec.
Slightly tilt the body of the
product and gently press
down on one end

Apply gentle pressure to the nickel plate at this end
Lekko nacisnij plytke nikiowa na tym korcu.

© Sunnysoft sro, dystrybutor 10
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Najpierw, jak pokazano na rysunku, spawanie

Lekko przechyl urzadzenie i delikatnie nacisnij jedng strone.
koniec igty spawalniczej, pozostawiajgc drugi koniec

zawie$ swobodnie. Nastepnie obré¢ spawarke lekko, az

nie bedzie kontaktu z drugim koricem preta spawalniczego
igty.

Obrd¢, az drugi styk dotknie ptytki
niklowej.

Rotate until the
other contact
touches the
nickel plat

2. Powierzchnie spawanej blachy niklowej nalezy uprzednio oczyscic.
blachy i upewnij sie, ze oba punkty styku

igty spawalnicze jednoczesnie dobrze sie stykaty

blacha niklowa. Odczekaj okoto jednej sekundy

aby zakoriczy¢ spawanie punktowe, ktére bedzie
towarzyszy sygnat dZzwiekowy. Uwaga: Czyste

Blachy niklowe wytwarzaja mniej iskier.
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3. Dlugopis spawalniczy moze stac sie kruchy po wielokrotnym uzyciu.
Stosowac do tworzenia czarnych tlenkéw. Przed dalszym uzyciem
Wypoleruj papierem $ciernym.

4. Podczas spawania nie nalezy mocno naciskaé na pasek niklowy,
poniewaz moga wystapic¢ wadliwe spoiny

stabe punkty. Prawidtowa metoda to lekkie naciskanie

blacha niklowa zapewniajaca dobrg przyczepnoscé

powierzchni baterii i osiggnelismy optymalne rezultaty.
*Gwarancja na produkt

1. Nie wolno demontowac elementéw urzadzenia bez pozwolenia i
nie wprowadzaj w nim zadnych modyfikacji, poniewaz

Niewtasciwe obchodzenie sig z urzgdzeniem moze je uszkodzic. Jesli

Jezeli urzadzenie jest uszkodzone prosimy o kontakt.

Dostawca/Dystrybutor

Sunnysoft sro
Kovanecka 2390/1a

190 00 Praga 9
Czechy
www.sunnysoft.cz
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Prenosni tockovni varilni
aparat UF-TOOLS

Roc¢no

Pred uporabo izdelka
natancno preberite ta
prirocnik in ga upravljajte v skladu z

priloZzena navodila.

© Sunnysoft sro, distributer
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*Varnostni ukrepi in
varnostna navodila

1. Mladoletnikom je uporaba prepovedana
tega izdelka je prepovedana.

2. Ta izdelek vsebuje litij

baterije. Ne postavljajte je v viazno
prostor, v prostore z visoko
temperature ali na druga obmogja, kjer
je vnetljivo in eksplozivno

okolje za preprecevanje nesrec.

3. Prikaz temperature tega izdelka
odraZa temperaturo baterije. Ce
temperatura baterije

preseZe 51 °C, je priporocljivo, da
izdelek prenehate uporabljati. Ce
temperatura preseze 55 °C, bo izdelek
samodejno prenehal delovati, dokler
temperatura ne pade pod 55 °C.

4. 4. Varilne igle izdelka

zasCitite pred padcem

ali posSkodbami.
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5. Ta izdelek je namenjen

varjenju navadnih ponikljanih
jeklenih plocevin, Zeleznih

plocevin in nikljevih plocevin; ne
sme se uporabljati za druge namene.
6. Baterijo v tem izdelku

zavrzite ali zamenjajte v skladu z veljavnimi
lokalnimi zakoni in predpisi.

7.1zdelka ne uporabljajte med
polnjenjem.

8. I1zdelka ne uporabljajte v vnetljivem
ali eksplozivnem okolju, saj

lahko povzroci iskre, ki lahko vZgejo

prah ali hlape.

9. Med totkovnim varjenjem
Konica lahko povzro¢i iskre, zato
upostevajte zascitne ukrepe.

10. Nizka napetost baterije lahko povzroci
slabo varjenje ali celo popolno odsotnost
varjenja. Pred uporabo baterijo
popolnoma napolnite . %Posebno
opozorilo : Podjetje ne prevzema nobene
pravne odgovornosti za kakrsne koli
rezultate uporabe tega izdelka.
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-Sp

lo3ni pregled

————————— Battery status stanje baterije

186 mm

-------- Battery surface temperature

Raven napolnjenosti baterije

-Battery level

Temperatura povrsine baterije

‘Shutdown countdown

7 Odstevanje do izklopa
— . =
I © Welding status stanje varjenja
8 ol
L~ Gear prenos

i . .
X" SOIdenng tlmCS Cas spajkanja
Currcnt mode Trenutni nacin

Charging port

Polnilna vrata

TFT screen '

TFT zaslon

Gear button
ode switch butto:
Gumb za natin il

Gumb za prestavo

menu button
a @ Gumb menija

Aluminum allo’
casing

Aluminijasto ohizja

Alumina copper
welding needle

varilne igle
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Navodila za uporabo

1. Samodejni nacin: Naprava je privzeto nastavljena
na samodejni nacin.

Glavni parametri, prikazani na vmesniku v
samodejnem nacinu, so naslednji:

Stanje baterije: Ta funkcija zazna temperaturo povrsine
baterije. Pri normalni uporabi

prikazuje »normalno«. Ce je temperatura previsoka, se
prikaZe rdece opozorilo o visoki temperaturi in
tockovnega varilnega aparata v tem stanju ne smete
uporabljati .

Temperatura povrsine baterije: Spremlja
temperaturo povrsine baterije v realnem casu.

Ce temperatura preseze 51 °C, je priporocljivo
prenehati z uporabo izdelka. Ce temperatura
preseze 55 °C, izdelek ne bo deloval pravilno.
Delovanje lahko nadaljuje Sele, ko temperatura pade
pod 55 °C.

Raven napolnjenosti baterije: Prikazuje preostalo

mot baterije. Ce je mogoce, izdelek uporabljajte z dovolj
napolnjeno baterijo. Rde¢ indikator pomeni, da je
baterija skoraj prazna.
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Odstevanje do izklopa: Ko doseZe 0, se izdelek
samodejno izklopi.
Zbudite ga lahko s pritiskom na kateri koli gumb.

Stanje varjenja: Prikazuje tri stanja: »Cakanjec,
»Varjenje« in »Varjenje v redu. Tockovno
varjenje je mogoce izvesti le, Ce naprava
prikaze sporotilo »Cakanje«.

Opomba: Ko izdelek prikaZe »Varjenje v
" redu, bo preklopil na

Pocakajte, da se varilne igle nekaj casa

dvignejo z jeklene ali nikljeve plocevine.

Prestavna stopnja: Prestavno stopnjo prilagodite

z gumbom za nastavitev prestavne stopnje.
Trenutni nacin: Prikaze

trenutni nacin, ki ga lahko nastavite z dolgim
pritiskom na gumb za preklop nacina, kot
je prikazano na sliki 3.

Cas varjenja: ZabeleZi skupno $tevilo tockovnih

varov od trenutnega cikla vklopa/izklopa napajanja.

© Sunnysoft sro, distributer 6
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utomatic mode gear adjustment
odejna nastavitev prestav

ong press to switch mode
Ig pritisk za preklop nacipa n

oﬂi press fo enfter the settings menu

lgo pritisnite za vstop v meni z nastavitvami

Slika 3
2. Rocni nacin: Vstop v rogni nacin
se vnese prek izbire nacina, pri cemer je glavni

Parametri so prikazani na naslednji nacin:

prmm—————— Battery status sune saterie
i
| rBattery surface temperatt
1ol — t{eemper er;pen e baterije
Soldering status e mwr..)a’pmmm. baterie
Stanje spajkanja - Shu own dq:oumdown
7 - Stevanje do izklopa
Preheat time -~ =~ Pulse time
Cas predgrevanj 1 B ! Casimpuiza
TR ame - | ¢ |
Intervalni cas ! § 5 Gear rrenos
] H . .
| ---- Welding times ¢ varens
Serroerre Current mOde 1 ep,ui naen
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Vecina parametrov v rocnem nacinu je

enaka kot v samodejnem nacinu.

Razlike so v ¢asu predgrevanja, Casu intervala
in Casu pulza. Te tri parametre je treba
nastaviti v meniju. Parametri v samodejnem
nacinu so tovarnisko nastavljeni in

ustrezajo ravni delovanja, brez

potrebe po prilagoditvah s strani stranke.

Cas predgrevanja: Znan tudi kot ¢as
deoksidacije, meri se v ms.

Obicajno je treba nastaviti na nizjo
vrednost kot trajanje impulza.

Casovni interval: Casovni interval od predgrevanja
do pulza, izmerjen

vms.

Cas pulza: Izmerjeni ¢asovni interval od

predgrevanja do pulza
v ms.

3. Prikaz menija: Za vstop v meni dolgo
pritisnite gumb menija z nastavitvami.

Na voljo je skupno 6 nastavljivih parametrov.
Vsak izbrani parameter ima dve stanji:
prednastavljen in izbran.

Stanja preklapljate s kratkim pritiskom

na gumb menija z nastavitvami, kot je prikazano
na sliki 5.
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Ko je parameter v izbranem stanju:

Vrednost izbranega parametra lahko
prilagodite z gumbi za nastavitev moci

in stikalom za izbiro nacina.

Ko je parameter v vnaprej izbranem

stanju: Z gumbi za nastavitev ravni

modi in stikalom za izbiro nacina

lahko izberete razli¢cne parametre.

Po nastavitvi parametrov dolgo

pritisnite gumb za nastavitev menija,

da shranite trenutne nastavitve parametrov.

Izbrano stanje: Rumena pisava

Selected state: Yellow font
Selected state: Yellow border

Izbrano stanje: Rumen okvir

Predizbrano stanje: bela pisava
Pre-selected state: White font

Pre-selected state: Yellow borde
Prediz'Bréno?taﬁje:urﬁeﬁkvir ) il

Slika 5
Pomeni parametrov so nasledniji:
Predgretje: Nastavite ¢as predgrevanja.

Pulz: Nastavite ¢as pulza.
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Interval: Nastavite asovni interval.
Neprekinjeno Stevilo varjenj

zvarov): Nastavite Stevilo neprekinjenih varjen;.
Privzeta vrednost je 1.

Spanje: Nastavite ¢as spanja, privzeta vrednost
je 120 sekund.

Jezik: Nastavite jezik.

*Tehnike to¢kovnega varjenja

1. Ce pride do tockovnega varjenja

slab stik z nikljevim trakom, lahko

poskusite naslednje metode:

Rahlo nagnite telo
izdelek in nezno
pritisnite en konec.
Slightly tilt the body of the
product and gently press
down on one end

Apply gentle pressure to the nickel plate at this end

Na tem koncu rahlo pritisnite na nikljevo plosco.

© Sunnysoft sro, distributer 10
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Najprej, kot je prikazano na sliki, varjenje

Napravo rahlo nagnite in neZno pritisnite na eno
konec varilne igle, pri cemer pustite drugi konec
prosto visi. Nato varilni aparat rahlo zavrtite, dokler
ne bo stika z drugim koncem varilne palice

igle.

Vrtite, dokler se drugi stik ne
dotakne nikljeve plo3ce.

Rotate until the
other contact /

touches the

2. Povrsino varjene nikljeve plosce predhodno odistite.
plocevino in zagotovite, da sta obe kontaktni tocki
varilne igle so se hkrati dobro dotaknile

nikljeva plocevina. Pocakajte priblizno eno sekundo
za dokoncanje tockovnega varjenja, ki bo

skupaj z zvo¢nim signalom. Opomba: Ocistite

Nikljeve plosce proizvajajo manj isker.
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3. Varilno pero lahko po ve¢kratni uporabi postane krhko.
uporabite za tvorbo ¢rnih oksidov. Pred nadaljnjo uporabo
Polirajte ga z brusnim papirjem.

4. Privarjenju ne pritiskajte mo¢no na nikljev trak,

ker lahko pride do okvarjenih zvarov

Sibke tocke. Pravilna metoda je, da rahlo pritisnete
nikljeva plocevina za zagotovitev dobrega oprijema
povrsino baterije in dosegli optimalne rezultate.
*Garancija izdelka

1. Ne razstavljajte komponent naprave brez dovoljenja in
ne delajte nobenih sprememb, ker

Nepravilno ravnanje lahko poskoduje napravo. Ce

Ce je naprava poskodovana, se obrnite na nas.

Dobavitelj/Distributer
Sunnysoftd.o.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00 Praga 9

Ceska republika
www.sunnysoft.cz
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UF-TOOLS prijenosni aparat
za tockasto zavarivanje

Priru¢nik

Molimo pazljivo procitajte
ovaj prirucnik prije upotrebe
proizvoda i koristite ga u skladu s

priloZenim uputama.
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*Sigurnosne mjere opreza i
sigurnosne upute

1. Maloljetnicima je zabranjeno koristenje
ovog proizvoda je zabranjeno.

2. Ovaj proizvod sadrzi litij
bateriju. Ne stavljajte je u vlazne
prostor, u prostore s visokim
temperature ili u druga podrugja gdje je
zapaljivo i eksplozivno

okruZenje kako bi se sprijecile nesrece.
3. Prikaz temperature ovog proizvoda
odraZava temperaturu baterije. Ako
temperatura baterije

prijede 51 °C, preporucuje se
prestanak koriStenja proizvoda. Ako
temperatura prijede 55 °C, proizvod ¢e
automatski prestati raditi dok
temperatura ne padne ispod 55 °C.

4. 4. Zastitite igle za
zavarivanje proizvoda

od pada ili oStecenja.
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5. Ovaj proizvod je

namijenjen za zavarivanje

obi¢nih poniklanih €eli¢nih

limova, Zeljeznih limova i

niklanih limova; ne smije se koristiti u d
6. Bateriju u ovom proizvodu

odloZite ili zamijenite u skladu s vaze¢im

lokalnim zakonima i propisima.

7. Ne koristite ovaj proizvod tijekom
punjenja.

8. Ne koristite ovaj proizvod u
zapaljivom ili eksplozivnom
okruZenju jer moZe izazvati iskre koje

mogu zapaliti prasinu ili pare.

9. Tijekom tockastog zavarivanja,
Vrh moZe generirati iskre, poduzmite
zastitne mjere.

10. Nizak napon baterije mozZe rezultirati
loSim zavarivanjem ili ¢ak nikakvim
zavarivanjem. Molimo vas da

potpuno napunite bateriju prije upotrebe .
XPosebna napomena : Tvrtka ne snosi
nikakvu pravnu odgovornost za bilo
kakve rezultate nastale koriStenjem

ovog proizvoda.
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+Op¢i pregled

ressen———— Battery status status baterije

I

I

\ Battery surface temperature
H Razina napunjenosti baterije

I

-Battery level

Temperattra povrsine baterije

~'Shutdown countdown

7 Odbrojavanje do gasenja
0 : Il_ Weldmg Status Status zavarivanja

R 0000 :

- (Gear Prijenos

- Soldering times vijeme lemienia

+ Current mode Trenutni natin rada

Charging port

Priklju¢ak za punjenje
TFT scree
TFT zaslon

Gear button

Gumb za zupcanik

menu button
Gumb izbornika

186 mm

casing
Aluminijska Sasija;

Alumina copper
welding needle

igle za zavarivanje
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Upute za uporabu

1. Automatski nacin rada: Uredaj je prema zadanim
postavkama postavljen na automatski nacin rada.
Glavni parametri prikazani na sucelju u
automatskom nacinu rada su sljedeci:

Status baterije: Ova funkcija detektira povrsinsku
temperaturu baterije. Pri

normalnoj upotrebi, oznacava ,normalno”. Ako je
temperatura previsoka, pojavit ¢e se crveno
upozorenje na visoku temperaturu i aparat za tockasto
zavarivanje ne smije se koristiti u tom stanju .

Temperatura povrsine baterije: Prati

temperaturu povrsine baterije u stvarnom vremenu.
Ako temperatura prijede 51°C, preporucuje se
prestanak koristenja proizvoda. Ako

temperatura prijede 55°C, proizvod nece ispravno raditi.
MoZe nastaviti s radom tek nakon $to temperatura
padne ispod 55°C.

Razina napunjenosti baterije: Oznacava preostalu
snagu baterije. Ako je moguce, koristite proizvod s
dovoljno napunjenom baterijom. Crveni indikator
znadi da je snaga baterije niska.
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Odbrojavanje do gasenja: Kada dosegne 0,
proizvod ¢e se automatski iskljuciti.
MozZe se probuditi pritiskom na bilo koju tipku.

Status zavarivanja: Prikazuje tri statusa:
‘Cekanje', 'Zavarivanje' i 'Zavarivanje u redu’.
Tockasto zavarivanje moZe se izvrsiti

samo kada stroj prikazuje poruku 'Cekanje'.

Napomena: Kada proizvod pokaze

" ,Zavarivanje u redu”, prebacit ¢e se na
Pricekajte neko vrijeme dok se igle za
zavarivanje ne podignu s €eli¢nog ili niklanog
lima.

Razina prijenosa: Podesite razinu prijenosa
pomocu gumba za podesavanje razine
prijenosa. Trenutni

nacin rada: Prikazuje trenutni nacin rada, koji
se mozZe postaviti dugim pritiskom na

gumb za promjenu nacina rada,

kao Sto je prikazano na slici 3.

Vrijeme zavarivanja: Biljezi ukupan broj
tockastih zavara od trenutnog ciklusa
napajanja.
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utomatic mode gear adjustment
omatsko podesavanje stupnja prijenosa

ong press to switch mode
i pritisak za promjenu nacina rada
oﬁi press to enter the segmngs menu

gi pritisak za ulazak u izbornik postavki

Slika 3

2. Rucni nacin rada: Udite u runi nacin rada
ulazi se putem odabira nacina rada, s glavnim

Parametri se prikazuju na sljedeci nacin:

prmm—————— Banery status statws vaterije
i r-Battery surface temge:rﬁmme

Temperatyra povrgint

Solderingstafis pmgpay ~ Battery level

Status lemljenja - - --= Shutdown countdown
. o Odbrojavanje do gasenja
Preheat time = =7~ Pulse time
i Y|
I’I]eTﬁiJerE grﬁvan ja i

H Vrijeme pulsa
Intervalno vrijeme

- Gear erenos
-==- Welding times v.jeme sorvanis

i Current mOde .y natnrs0s
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Vecina parametara u ru¢nom nacinu

rada ista je kao i u automatskom

nacinu rada. Razlike su u vremenu
predgrijavanja, vremenu intervala i vremenu
pulsiranja. Ova tri parametra potrebno je
postaviti u izborniku. Parametri u
automatskom nacinu rada su

tvornicki postavljeni i odgovaraju razini
performansi, bez potrebe za

korisni¢kim podesavanjem.

Vrijeme predgrijavanja: Takoder poznato kao
vrijeme deoksidacije, mjeri se u ms.

Obic¢no bi trebao biti postavljen na nizu
vrijednost od trajanja impulsa.

Vremenski interval: Vremenski interval od
predgrijavanja do pulsa, izmjereno

ums.

Vrijeme pulsa: Izmjereno vrijeme intervala
od predgrijavanja do pulsa

ums.

3. Prikaz izbornika: Dugo pritisnite gumb
izbornika postavki za ulazak u izbornik.
Ukupno postoji 6 podesivih parametara. Svaki
odabrani parametar ima dva stanja: unaprijed

postavljeno i odabrano.

Stanja se mijenjaju kratkim pritiskom

na tipku izbornika postavki, kao 3to je prikazano
na slici 5.
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Kada je parametar u odabranom stanju:

Vrijednost odabranog parametra mozete
podesiti pomocu tipki za podeSavanje razine
snage i prekidaca nacina rada.

Kada je parametar u unaprijed odabranom
stanju: MoZete koristiti tipke za pode3avanje
razine snage i prekidac za nacin rada za
odabir razli¢itih parametara.

Nakon postavljanja parametara, dugo
pritisnite gumb za postavke izbornika kako
biste spremili trenutne postavke parametara.

Odabrano stanje: Zuti font

Selected state: Yellow font

Pre-selected state: Yellow borde
Unapﬁjea oﬁb;an?st;anj’;i\]tiavh"

SI.5
Znalenja parametara su sljedeca:

Predgrijavanje: Postavite vrijeme predgrijavanja.

Puls: Postavite vrijeme pulsa.
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Interval: Postavite vrijeme intervala.

Kontinuirani broj zavarivanja

zavarivanja): Postavite broj kontinuiranog zavarivanja.
Zadana vrijednost je 1.

Spavanje: Postavite vrijeme spavanja, zadana vrijednost
je 120 sekundi.

Jezik: Postavite jezik.

*Tehnike to¢kastog zavarivanja

1. Ako dode do tockastog zavarivanja

lo$ kontakt s nikl trakom, moZzete

isprobaijte sljedece metode:

Lagano nagnite tijelo
proizvod i lagano
pritisnite jedan kraj.
Slightly tilt the body of the
product and gently press
down on one end

Apply gentle pressure to the nickel plate at this end

Lagano pritisnite nikinu plocu na ovom kraju.
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Prvo, kao Sto je prikazano na slici, zavarivanje

Lagano nagnite uredaj i lagano pritisnite jedan

kraj igle za zavarivanje, ostavljajuci drugi kraj

slobodno visite. Zatim lagano rotirajte aparat za zavarivanje dok

nece biti kontakta s drugim krajem Sipke za zavarivanje
igle.

Okrecite dok drugi kontakt ne
dodirne niklanu plo¢u.

Rotate until the
other contact /

touches the

/

2. Unaprijed ocistite povrsinu zavarene niklane ploce.
lim i provjerite da su obje kontaktne tocke

igle za zavarivanje istovremeno su se dobro dodirivale
Nikalni lim. Pricekajte otprilike jednu sekundu

za dovrsetak tockastog zavarivanja, koje ¢e biti

uz zvucni signal. Napomena: Ocistite

Nikalni listovi proizvode manje iskri.
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3. Olovka za zavarivanje moZe postati krhka nakon ponovljene upotrebe.
koristiti za stvaranje crnih oksida. Prije daljnje upotrebe
Polirajte ga brusnim papirom.

4. Ne pritiskajte snazno nikl traku prilikom zavarivanja,

jer se mogu pojaviti neispravni zavari

slabe tocke. Ispravna metoda je lagano pritisnuti

nikini lim kako bi se osiguralo dobro prianjanje na

povrsinu baterije i postigli optimalne rezultate.

*Jamstvo za proizvod

1. Ne rastavljajte komponente uredaja bez dopustenja i
nemojte na njemu raditi nikakve izmjene, jer
Nepravilno rukovanje moZze oStetiti uredaj. Ako

Ako je uredaj o3tecen, molimo kontaktirajte nas.

Dobavlja¢/Distributer

Sunnysoft d.o.o.
Kovanecka 2390/1a

190 00 Prag 9
Ceska
www.sunnysoft.cz
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