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Navod k pouziti

Pfed zahajenim préace si vzdy prectéte tento navod a uschovejte jej pro budouci
pouZiti.
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Uzivatelska pfirucka

1. Bezpecnostni pokyny

Nebezpeci

Laserova gravirka je laserovy vyrobek tfidy 4. Laser ma vysoky vykon a mize
zpuUsobit vazné poranéni o&i, popaleni kize i pozar. Pfed pouzitim si pecliveé

prectéte tyto pokyny a dodrzZujte je.

e Laserova gravirka vyzafuje laserové svétlo. Je pfisné zakazano umistovat
jakékoli Zivé télo pod vystupni otvor laseru (oznaCeny oranZovou vystraznou
znackou).

e Osobam s fotosenzitivni epilepsii je pouzivani gravirky i pobyt v jeji blizkosti
zakazan.

e P¥i praci s gravirkou musi obsluha i vSechny osoby v okoli nosit ochranné
bryle proti laseru. Pouzivani gravirky bez radné ochrany zraku je zakazano.
Soucasti dodavky jsou ochranné bryle s rozsahem ochrany vinovych délek
400 az 445 nm (£5 nm) a stupném ochrany 0D4+ (opticka hustota). Pfipadné
nahradni bryle musi spliiovat stejné bezpecnostni normy.

e \/ blizkosti gravirky nemejte horlavé materidly. Za provozu gravirku pozorné
sledujte a nenechavejte ji bez dozoru, aby se gravirované predméty
nevznitily. Gravirku umistéte do nehoflavého prostoru a zajistéte dostatecné
odvétrani. Doporucujeme mit pobliz funkéni hasici pfistroj.

e Zajistéte pfi provozu dostatek prostoru. Gravirovani nékterych materiald
uvolnuje kouf, proto pouzivejte odsavani, které kour odvede pry¢.

e Za provozu se paprsku nedotykejte télem ani jinymi pfedméty - hrozi vazné
zranéni nebo odraz paprsku. Nedotykejte se chladic¢e, mize byt horky i po
zastaveni gravirky.

e Nedovolte, aby gravirku pouzivaly déti nebo mladistvi samostatné, zejména
déti mladsi 14 let. Vzdy je nutny dozor dospélé osoby.

e Provozni teplota stroje je =10 °C az 40 °C.

e Pouzivani laserové gravirky s sebou nese znacné riziko pozaru. Béhem
provozu vzdy zajistéte, aby byl pfitomen nékdo, kdo muize feSit pfipadné
vzniceni.

Klasifikace laseru

Upozornéni

Pouzivani ovladacich prvkd, nastaveni nebo postupd odliSnych od zde

uvedenych miZze vést k nebezpetnému ozareni.

Klasiﬁche laserové bezpecnosti tohoto vyrobku vychazi z normy IEC 60825-
1:2014. Uroven laserového zareni vystupujiciho z vystupniho otvoru prekracuje
tfidu 1. VSechny laserové moduly fady DIY KIT MK2 jsou vyrobky laserové tfidy 4.
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Modul Vlnova délka Max. vvkon Trida
ALM-5BD (5 W) 455 nm+5nm =5W tfida 4
ALM-10BD (10W) 455nmz5nm 10W tfida 4
ALM-20BDU 455 nm+5nm 20W tfida 4
(20 W)

”

2. Seznam casti

Stroj

e Predni ram, zadni ram, levy ram osy Y, pravy ram osy Y, ram osy X

e WiFi anténa, fidici skfin

e Opérnanohal, opérna noha 2, montazni deska koncového spinace, koncovy
spinac

e Imbusovy kli¢, kli¢ a Sroubovék / kartacek, sada Kklic( ke stroji, ochranné
bryle proti laseru, fokusacni pomucka

e Srouby M5x30, M5x14, M2,5x10, M2,5x9, M5x8; podlozka M5x15x1; ruéni
Sroub

e USB kabel, ozubeny femen, sada material(l

Laserové moduly a prislusenstvi

Rada DIY KIT MK2 se doddva ve tiech provedenich. Zkontrolujte seznam podle
zakoupeného modelu; skuteé¢ny obsah baleni se mlzZe od vyobrazeni LiSit.

e ALM-5BD (5 W): napajeci adaptér, laserovy kryt.
e ALM-10BD (10 W): napajeci kabel, napajeci adaptér, tryska ofuku vzduchu,
¢oCka, vzduchova hadicka, laserovy kryt.

e ALM-20BDU (20 W): napadjeci kabel, napajeci adaptér, coCka, nastroj na
¢oCku, chranic prstu, vzduchové hadicky, vzduchova pumpa.

3. Montaz stroje

Krok 1 - Sestaveni ramu

Konce sestavy zadniho ramu zarovnejte s boky levého a pravého ramu osy V.
PresveédcCte se, Ze jsou predni i zadni ram spravné orientované, aby pfi dalSim
sestavovani nevznikly potize, a Ze jste zvolili spravnou opérnou nohu.
Spojovaci material: M5x30 (2 ks), M5x14 (2 ks), opérna noha 1 (1 ks), opérna noha 2
(1ks).
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Krok 2 - Montaz dilu osy X

Nasadte osu X do levého ramu osy Y a poté do pravého rdmu osy Y.

Osa Y musi prochazet stfedem ozubeného kola osy X.

Krok 3 - Spojeni ramu

Pfedni ram a ramy osy Y se spojuji pomoci opérnych nohou.

Spojovaci material: M5x30 (2 ks), M5%14 (2 ks), opérna noha 1 (1 ks), opérna noha 2
(1ks).

Krok 4 - Montaz remene

Protahnéte femen otvorem ve sméru Sipky; ozubena strana musi smérovat dol(.
Na druhém konci femen protdhnéte otvorem podél osy Y. Remen nepiekrucuijte,
musi zGstat naplocho. Po montazi posunte osu X az nahoru a rukou zkontrolujte
napnuti remene; je-li priliS volny nebo napnuty, upravte je.

Spojovaci material: podlozka M5x15x1 (4 ks), M5x8 (4 ks).

Krok 5 - Montaz koncového spinace

Koncovy spinacC pripevnéte k montazni desce; Srouby umistéte do dvou
nejprednéjsSich otvora.
Spojovaci material: M2,5x9 (2 ks), M2,5x10 (2 ks).

Krok 6 - Montaz laserového modulu

Zasunte zadni rybinovou drazku laserového modulu do odpovidajiciho slotu
v Uchytu. Otacenim rucniho Sroubu po smeéru hodinovych rucicek modul
zajistéte. Postup je uveden na modulu 10 W; ostatni moduly se montuji stejné.

Spojovaci material: rucni Sroub (1 ks).

Krok 7 - Pripojeni vzduchové pumpy (ALM-10BD 10 W)

Pripojte vzduchovou hadi¢ku podle obrazku. Vzduchova pumpa se prodava
samostatné.

Modul 10 W se dodava bez vzduchové pumpy. Pro bezpecny a optimalni
provoz doporuc¢ujeme pumpu pouzivat. Pokud pumpu nepouzivate, sejmeéte pfed

gravirovanim vzduchovou trysku - prodlouzite tim zivotnost laseru.
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Krok 8 - Pripojeni vzduchové pumpy (ALM-20BDU 20 W)

Pripojte vzduchové hadicky podle obrazku. Postup je uveden na modulu 20 W;
ostatni moduly se montuji stejné.

Upozornéni

Modul musi pracovat s funkéni vzduchovou pumpou - béhem provozu modulu
musi pumpa bé&Zet. Cocku Gistéte po kazdych 30 hodinach provozu nebo po delsi

necinnosti, aby ji neblokoval usazeny prach. Vyjméte ¢oCku z ofuku a otfete ji
lékafskou vatovou ty&inkou s alkoholem.

r wrs

Krok 9 - Montaz ridici skriné

Nejprve k fidici skfini pfipojte WiFi anténu. Poté zarovnejte montazni matici
na zadni strané fidici skfiné s montaznim otvorem na prednim ramu a skfin
pfipevnéte.

Spojovaci material: M5x14 (2 ks).

Krok 10 - Montaz hlavniho kabelu

Konektory kabelu zapojte do koncovych spinacl, motorll a konektorl
laserového modulu v poradi podle obrazku.

Upozornéni

Motor zapojte ve spravné orientaci podle obrazku. Koncovy spinac lze zapojit

v obou smérech.

Krok 11 - Zajisténi hlavniho kabelu

Kabely zajistéte na vhodnych mistech stahovacimi paskami.
Spojovaci material: stahovaci pasky (5 ks).

4. Pouziti

Seznameni se strojem

Kabel USB / Type-C propojuje poéitaé a stroj. Konec Type-C zapojte do
laserového stroje, konec USB do pocitace.

Hlavni ovladaci a pfipojovaci prvky: tlaCitko nouzového zastaveni,
bezpecnostni zamek (klic uschovejte; urCeno jen pro odborné poufziti),
napajeni, laserovy kryt, koncové spinace, port USB, sériovy port a napajeci
vstup DC 24 V.
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Nastaveni ohniska

Fokusacni pomucku (Focus Assist) polozte na gravirovany material pod
laserovy modul. Modul jemné posunujte doll, dokud se jeho okraj lehce
nedotkne kruhového kotouCku na spodni strané pomuicky. V této poloze
dotahnéte ru¢ni Sroub modulu a pomicku zpod modulu vyjméte.

U modulld s fokusaéni mérkou povolte ruéni Sroub mérky, stahnéte ji doll
na doraz a dotahnéte; pripadné povolte packu uchytu, spustte modul, dokud
se mérka nedotkne gravirovaného povrchu, a packu zajistéte zpét nahoru. Po
nastaveni vratte mérku do plvodni polohy a znovu ji dotdhnéte.

Upozornéni

Pro fezani silngjSich materiadlll sejméte laserovy kryt a prodluzte fokusaéni
mérku; ohnisko tim posunete niZze (rozsah nastaveni 3-8 mm) a dosahnete

lepSiho fezu. Tento ukon je rizikovy a smi jej provadét pouze odbornik; jinak
nesete odpovédnost za nasledky.

Udrzba a éisténi laserové gravirky

e ALM-5BD (5 W) - vymeéna CocCky: sejméte magneticky kryt, vyjméte starou
¢oCku a nahradte ji novou, poté vSe vratte zpét ve spravném poradi.

e ALM-10BD (10 W) - vymeéna CocCky: sejméte magneticky kryt, imbusovym
klicem 2,0 mm vySroubujte a sejméte vzduchovou trysku, vymeénte starou
¢ocku za novou a vSe vratte zpét ve spravném poradi.

e ALM-20BDU (20 W) - vymeéna CocCky: nejprve sejméte trysku ofuku, poté
nastrojem na CoCku povolte mosaznou matici CoCky (sledujte smér
otaceni) a vyjmeéte staré tésnéni a CoCku. Pfi montazi smeéfuje strana matice
s vyfezem nahoru; dbejte na spravné poradi dil. Matici dotdhnéte nastrojem
na ¢ocku, ale nepouzivejte pfrilis velkou silu, jinak se ¢ocka poSkodi. Strana
¢oCky s cervenymi body smeéruje ven.

Upozornéni

Vzduchovou trysku povolujte a dotahujte vyhradné imbusovym klicem 2,0 mm;

ruéni manipulace muze trysku poskodit.

Upozornéni

Tyto tfi dily lze dotahovat az po jejich rovném usazeni, jinak se ¢ocka rozbije.
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Stavy stroje

Stav Akce Kontrolka Vysledek
Zapnuti Podrzte tlacitko Zelené svétlo Strojse zapnearychle
napdjeni déle nez postupné zesili najde vychozi polohu
300 ms
Vypnuti Podrzte tladitko Zelené svétlo Stroj se vypne
napajenidélenez1s postupneé zeslabne a zastavi veSkeré
operace
Pohotovost  Stroj je zapnuty Zelené svétlo sviti Stroj je v klidovém
a necinny trvale pohotovostnim
rezimu
Provoz Stroj je zapnuty Zelené svétlo sviti Stroj se pohybuje
a pracuje trvale a zpracovava ulohu
Porucha Stroj ma poruchu Zelené svétlo Gravirovani nelze
a nemuZe gravirovat a opakovany zvuk provést, doslo
Ldi” k zavadé
Odezva Ovladani displeje Klepnuti na displej Displej zobrazi
displeje doprovazi zvuk ,di" Zzpétnou vazbu

a pfejde na pfisluSnou
zpravu

Laserova kontrolka

Kontrolka Barva Vyznam Poznamka

Napajeni Zelend Pripojené napajeni Zelena sviti, kdyZ je pfipojeno
napajeni

Laser Modrd Emise laseru Modrd sviti béhem emise
laseru

Pripojeni stroje k pocitaci

Pred instalaci ovladacCe stroj zapnéte a pripojte k pocitaci kabelem USB. Poté
zvolte vhodny soubor ovladace podle svého operacniho systému a nainstalujte

JEJ.
Systém Postup Popis
Windows 7 / 8 zadig-2.8.exe Ovlada¢ nainstalujte pfi zapnutém stroji
pfipojeném k pocitaci kabelem USB.
Windows 10 /11 Instalace neni Systém rozpozna zafizeni automaticky.
nutna
macQ0S Instalace neni Systém rozpozna zafizeni automaticky.
nutna

Instalaci ovladacCe oveérite ve Spravci zafizeni: oteviete sekci Porty (COM & LPT),
odpojte kabel USB a sledujte, ze prislusny sériovy port zmizi; po opétovném
pripojeni se novy sériovy port znovu objevi, coz potvrzuje uspésnou instalaci.
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Pripojeni stroje k softwaru:

1. Spustte program LaserGRBL nebo LightBurn (ke staZzeni na lasergrbl.com,
resp. lightburnsoftware.com; LightBurn je placeny).

2. Vyberte port COM odpovidajici tomu, ktery jste zjistili pfi instalaci ovladace.
3. Kliknéte na tlacCitko Pfipojit (Connect).

4. Uvitaci zprava v pfikazovém okné signalizuje uspésné pfipojeni.

Poznamka

Pfi prvnim pouziti programu LightBurn nastavte poc¢atek do levého dolniho rohu

(zvolte odpovidajici dvé polohy), aby ovladani odpovidalo logice stroje.

Instalace ovladace ve Windows 7 a 8

Pomaha pfi chybé zafizeni ESP MCU / Espressif CDC nebo kdyz systém ovlada¢
nerozpozna. Oteviete zadig.akeo.ie a stahnéte aplikaci. Spustte ji s pravy
spravce. V nabidce Options zvolte List All Devices. V rozbalovacim seznamu
vyberte zafizeni zacinajici na ,Algo”. Ze seznamu ovladac(l zvolte USB Serial
(CDC), kliknéte na Install Driver a poCkejte na dokonceni. Poté aplikaci zavrete.
Ve Spravci zafizeni se objevi novy port CDC (COMXx); Cislo COM se m(Ze u vaseho
stroje liSit.

Pfipojeni RR2/ARC

Odpojte vodi¢ motoru osy Y od motoru osy Y a pfipojte jej k odpovidajicimu
konektoru motoru na jednotce RR2/ARC. Ridici jednotku pfipojte k pod&itadi
(kabelem USB nebo jinak). V programu LaserGRBL zadejte do pole ,Type gcode
here” pfikaz ,$22=0". V programu LightBurn zadejte do pole ,Type Commands
here" pfikaz ,$22=0"

Pripojeni k mobilni aplikaci pres WiFi

Telefon nejprve pripojte k siti WiFi v pasmu 2,4 GHz. Oteviete mobilni aplikaci
a na jeji uvodni strance zvolte model svého stroje. Spustte privodce pro
zacatecniky a postupujte podle krokd parovani. Jakmile stroj hlasi dostupnost
sité, dokoncete pfipojeni; po uspésSném sparovani zobrazi aplikace informace
o stroji.

Gravirovani pres aplikaci: v knihovné (Library) vyberte motiv a upravte jeho
velikostipolohu. V nastaveni (Configure) zvolte pfednastavené parametry podle
vykonu laseru a materialu (napf. rezim Scans pro gravirovani a odpovidajici druh
dieva). Klepnéte na Start, zkontrolujte zaostreni laseru a potvrdte. Po pfevodu
obrdzku spustte gravirovani tlacitkem Run.



Uzivatelska pfirucka

Systém Algo0S

Dotykovy displej se systémem AlgoOS se zapina a vypina spolu se strojem.
Nasleduje stru¢ny prehled ovladani.

5.

Prvni spusténi: v pravém hornim rohu vyberte jazyk a pfipadné se pfipojte
k siti WiFi; krok lze pfeskocCit a nastavit pozdéji.

Gravirovani z displeje: na uvodni strance zvolte Projects a vyberte zdroj
souboru - SD karta, USB nebo ukazky (Example). Vyberte soubor (obrazky
jpg, png, bmp, svg nebo G-kdd nc, gcode, gc), v nahledu zvolte gravirovani
a nastavte parametry (velikost, kvalita, vykon, rezim, rychlost, pocet
prichod). Volbou Processing prejdete na pfipravu gravirovani.

Prabéh a konec: na strance pribéhu vidite postup, ¢as a parametry a miizete
v realném case upravovat rychlost i vykon; gravirovani lze pozastavit,
obnovit nebo ukongit. Po dokonceni se zobrazivysledek - uspéch, nebo ru¢ni
preruSeni; gravirovani mizete zopakovat, nebo se vratit na ivodni obrazovku.

Ovladani (Control): v Casti Motion ovladate pohyb stroje (posun os X a 'y,
navrat do vychozi polohy, krok pohybu a rychlost). Dale lze fidit vzduchovou
pumpu a pfisluSenstvi krytu (osvétleni a ventilator).

Nastaveni (Settings): pfenos soubor(l pfes USB, volba pracovniho rezimu
(rovina XYZ, valeCek ARR Roller, sklic¢idlo ARC Chuck), citlivost detekce
vibraci a naklonu, obnoveni po prerudeni a systémova nabidka (displej,
zvuk, vymazani a formatovani SD karty, obnoveni tovarniho nastaveni, rezim
pohybu: vysoka prfesnost, vyvazeny, vysoka efektivita).

Dale je k dispozici aktualizace firmwaru (pfes WiFi), asistent gravirovani,
autotest zafizeni (kontrola nouzového tlacCitka, détské pojistky, laseru,
vzduchové pumpy, displeje, detekce vibraci a vychyleni, SD Kkarty)
a informace o systému a stroji.

Kontrola sestaveni

Po dokoncéeni montaze provedte nasledujici kontrolu, nez stroj poprvé zapnete.

1.

ok LN

Zkontrolujte, Ze tlacitko nouzového zastaveni je odjiSténé. Je-li zajiSténg,
otocCte je nahoru; zamek spinace musi byt v odjisténé poloze.

Zkontrolujte orientaci femene - ozubena strana musi smérovat dold.
Zkontrolujte vedeni femene pres osu X.
Ujistéte se, Ze je osa X posunuta az nahoru.

Zkontrolujte napnuti femene - musi byt napnuty. Pomalu posunte portal
osy X; pokud se pohyb zadrhava, je femen volny. Zopakujte kroky 4-5
a znovu provedte navrat do vychozi polohy a sefizeni.
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6. Kruhovy test gravirovani: po kontrole predchozich péti krok( provedte
zkuSebni zapnuti a vygravirujte soubor s kruznici. Je-li kruznice uplna
a pravidelna, montaz je v poradku. Je-li zdeformovanad, zkontrolujte znovu
kroky 2-5.

Dovozce

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz
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Laserova gravirka DIY KIT MK2
AlgoLaser DIY KIT MK2

Navod na pouzitie

Pred zaCatim prace si vzdy precitajte tento ndvod a uschovajte si ho na neskorsie
pouzitie.

13



Obsah

1 Bezpecénostné pokyny
2 Zoznam casti

3 Montaz stroja

4 Pouzivanie

5 Kontrola zostavenia

14

LT

10



Pouzivatelska prirucka

1. Bezpecnostné pokyny

Nebezpecenstvo

Laserova gravirka je laserovy vyrobok triedy 4. Laser ma vysoky vykon a moze
spbsobit vazne poranenie oci, popalenie koZe aj poziar. Pred pouZzitim si pozorne

precitajte tieto pokyny a dodrziavajte ich.

e Laserova gravirka vyzaruje laserové svetlo. Je prisne zakdzané umiestnovat
akékolvek Zzivé telo pod vystupny otvor lasera (oznaceny oranzovou
vystraznou znackou).

e Osobam s fotosenzitivnou epilepsiou je pouzivanie gravirky aj zdrziavanie sa
v jej blizkosti zakazané.

e Pri praci s gravirkou musi obsluha aj vSetky osoby v okoli nosit ochranné
okuliare proti laseru. Pouzivanie gravirky bez riadnej ochrany zraku je
zakazané. Sucastou dodavky su ochranné okuliare s rozsahom ochrany
vlnovych diZzok 400 a7 445 nm (5 nm) a stupfiom ochrany 0D4+ (optické
hustota). Pripadné néhradné okuliare musia splfiat rovnaké bezpe&nostné
normy.

e \ blizkosti gravirky nemajte horlavé materidly. Po¢as prevadzky gravirku
pozorne sledujte a nenechavajte ju bez dozoru, aby sa gravirované
predmety nevznietili. Gravirku umiestnite do nehorlavého priestoru a zaistite
dostatoc¢né odvetranie. Odporu¢ame mat v blizkosti funkény hasiaci pristroj.

e PoCas prevadzky zaistite dostatok priestoru. Gravirovanie niektorych
materidlov uvolfuje dym, preto pouzivajte odsavanie, ktoré dym odvedie
prec.

e PocCas prevadzky sa luCa nedotykajte telom ani inymi predmetmi - hrozi
vazne zranenie alebo odraz lu¢a. Nedotykajte sa chladi¢a, m6ze byt horuci
aj po zastaveni gravirky.

e Nedovolte, aby gravirku pouzivali deti alebo mladistvi samostatne, najma
deti mladsSie ako 14 rokov. VZdy je nutny dozor dospelej osoby.

e Prevadzkova teplota stroja je —10 °C az 40 °C.

e Pouzivanie laserovej gravirky so sebou nesie znacné riziko poziaru. Po¢as
prevadzky vzdy zaistite, aby bol pritomny niekto, kto moze rieSit pripadné
vznietenie.

Klasifikacia lasera

Pouzivanie ovladacich prvkov, nastaveni alebo postupov odliSnych od tu

uvedenych méze viest k nebezpeénému oziareniu.

»
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Klasifikacia laserovej bezpecnosti tohto vyrobku vychadza z normy IEC
60825-1:2014. Uroven laserového Ziarenia vystupujluceho z vystupného otvoru
presahuje triedu 1. VSetky laserové moduly série DIY KIT MK2 su vyrobky
laserovej triedy 4.

Modul Vlnova dizka Max. vykon Trieda
ALM-5BD (5 W) 455nm+5nmnm =5W trieda 4
ALM-10BD (10 W) 455 nm+5nm 10W trieda 4
ALM-20BDU 455 nm+5nm 20W trieda 4
(20 W)

2. Zoznam casti

Stroj
e Predny ram, zadny ram, lavy radm osi Y, pravy ram osi Y, ram osi X
e WiFi anténa, riadiaca skrina

e Oporndnohal, oporndnoha 2, montazna doska koncového spinaca, koncovy
spinac

e Imbusovy klU¢, klu¢ a skrutkovac / kefka, stiprava klicov k stroju, ochranné
okuliare proti laseru, pomdcka na zaostrenie

e Skrutky M5x30, M5x14, M2,5x10, M2,5x9, M5x8; podlozka M5x15x1; ru¢na
skrutka

e Kabel USB, ozubeny remen, suprava materialov

Laserové moduly a prisluSsenstvo

Séria DIY KIT MK2 sa dodava v troch vyhotoveniach. Skontrolujte zoznam podla
zakupeného modelu; skutoény obsah balenia sa m6ze od vyobrazenia LiSit.

e ALM-5BD (5 W): napajaci adaptér, laserovy kryt.

e ALM-10BD (10 W): napdjaci kabel, napajaci adaptér, tryska na ofuk
vzduchom, SoSovka, vzduchova hadiCka, laserovy kryt.

e ALM-20BDU (20 W): napdjaci kabel, napajaci adaptér, SoSovka, nastroj na
SoSovku, chrani¢ prsta, vzduchové hadicky, vzduchové Cerpadlo.

3. Montaz stroja

Krok 1 - Zostavenie ramu

Konce zostavy zadného rému zarovnajte s bokmi lavého a pravého ramu osi Y.
Presvedcte sa, Ze su predny aj zadny ram spravne orientované, aby pri dalSom
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zostavovani nevznikli problémy, a ze ste zvolili spravnu opornu nohu.
Spojovaci material: M5x30 (2 ks), M5%14 (2 ks), oporna noha 1 (1 ks), oporna noha 2
(1ks).

Krok 2 - Montaz dielu osi X

Nasadte os X do [avého ramu osi Y a potom do pravého ramu osi Y.

0Os Y musi prechadzat stredom ozubeného kolesa osi X.

Krok 3 - Spojenie ramov

Predny ram a ramy osi Y sa spajaju pomocou opornych néh.
Spojovaci material: M5x30 (2 ks), M5%14 (2 ks), oporna noha 1 (1 ks), oporna noha 2
(1ks).

Krok 4 - Montaz remena

Pretiahnite remen otvorom v smere Sipky; ozubena strana musi smerovat nadol.
Na druhom konci remen pretiahnite otvorom pozd(Z osi Y. Remefi neprekricajte,
musi zostat naplocho. Po montazi posurnte os X az nahor a rukou skontrolujte
napnutie remena; ak je prilis volny alebo napnuty, upravte ho.

Spojovaci material: podloZzka M5x15%1 (4 ks), M5%8 (4 ks).

Krok 5 - Montaz koncového spinaca

Koncovy spinac pripevnite k montaznej doske; skrutky umiestnite do dvoch
najprednejsSich otvorov.

Spojovaci material: M2,5x9 (2 ks), M2,5x10 (2 ks).

Krok 6 - Montaz laserového modulu

Zasunte zadnu rybinovu drazku laserového modulu do zodpovedajuceho slotu
v uchyte. 0tacanim rucnej skrutky v smere hodinovych ruci¢iek modul zaistite.
Postup je uvedeny na module 10 W; ostatné moduly sa montuju rovnako.

Spojovaci material: rucna skrutka (1ks).

Krok 7 - Pripojenie vzduchového cerpadla (ALM-10BD 10 W)

Pripojte vzduchovu hadic¢ku podla obrazka. Vzduchové Cerpadlo sa predava
samostatne.
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Modul 10 W sa doddva bez vzduchového ¢erpadla. Pre bezpecnu a optimalnu
prevadzku odporicame cerpadlo pouzivat. A,k cerpadlo nepouzivate, pred
gravirovanim odoberte vzduchovu trysku - predlZite tym Zivotnost lasera.

Krok 8 - Pripojenie vzduchového ¢erpadla (ALM-20BDU 20 W)

Pripojte vzduchové hadi¢ky podla obrazka. Postup je uvedeny na module 20 W;
ostatné moduly sa montuju rovnako.

Modul musi pracovat s funkénym vzduchovym &erpadlom - pocéas prevadzky
modulu musi ¢erpadlo beZat. Sodovku &istite po kazdych 30 hodindch prevadzky

alebo po dlhSej necinnosti, aby ju neblokoval usadeny prach. Vyberte SoSovku
z ofuku a utrite ju lekarskou vatovou ty&inkou s liehom.

Krok 9 - Montaz riadiacej skrine

Najprv k riadiacej skrini pripojte WiFi anténu. Potom zarovnajte montaznu
maticu na zadnej strane riadiacej skrine s montaznym otvorom na prednom
rdme a skrinu pripevnite.

Spojovaci material: M5x14 (2 ks).

Krok 10 - Montaz hlavného kabla

Konektory kabla zapojte do koncovych spinaCov, motorov a konektorov
laserového modulu v poradi podla obrazka.

Motor zapojte v spravnej orientdacii podla obrdzka. Koncovy spina¢ mozno zapojit

v oboch smeroch.

Krok 11 - Zaistenie hlavného kabla

Kable zaistite na vhodnych miestach stahovacimi paskami.
Spojovaci material: stahovacie pasky (5 ks).

4. Pouzivanie

Zoznamenie sa so strojom

Kébel USB / Type-C prepaja pocitac a stroj. Koniec Type-C zapojte do laserového
stroja, koniec USB do pocitaca.
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Hlavné ovladacie a pripojovacie prvky: tlacidlo nudzového zastavenia,
bezpecnostny zamok (klu¢ uschovajte; urCeny len na odborné poutzitie),
napajanie, laserovy kryt, koncové spinace, port USB, sériovy port a napajaci
vstup DC 24 V.

Nastavenie ohniska

Pomécku na zaostrenie (Focus Assist) poloZzte na gravirovany material pod
laserovy modul. Modul jemne posuvajte nadol, kym sa jeho okraj zlahka
nedotkne kruhového kotuca na spodnej strane pomdcky. V tejto polohe
dotiahnite ru¢nud skrutku modulu a pomécku spod modulu vyberte.

Pri moduloch s fokusacnou mierkou povolte ru¢nu skrutku mierky, stiahnite
ju nadol na doraz a dotiahnite; pripadne povolte packu uchytu, spustite modul,
kym sa mierka nedotkne gravirovaného povrchu, a packu zaistite spat nahor. Po
nastaveni vratte mierku do pévodnej polohy a znova ju dotiahnite.

Na rezanie hrubsich materidlov odoberte laserovy kryt a predi{Zte fokusaénd
mierku; ohnisko tym posuniete nizSie (rozsah nastavenia 3-8 mm) a dosiahnete

lepSi rez. Tento ukon je rizikovy a smie ho vykondvat iba odbornik; inak nesiete
zodpovednost za nasledky.

Udrzba a éistenie laserovej gravirky

e ALM-5BD (5 W) - vymena SoSovky: odoberte magneticky kryt, vyberte staru
SoSovku a nahradte ju novou, potom vSetko vratte spat v spravnom poradi.

e ALM-10BD (10 W) - vymena SoSovky: odoberte magneticky kryt, imbusovym
klu€om 2,0 mm vyskrutkujte a odoberte vzduchovu trysku, vymerite staru
SoSovku za novu a vSetko vratte spat v spravnom poradi.

e ALM-20BDU (20 W) - vymena SoSovky: najprv odoberte trysku ofuku, potom
nastrojom na SoSovku povolte mosadznd maticu SoSovky (sledujte smer
otaCania) a vyberte staré tesnenie a SoSovku. Pri montazi smeruje strana
matice s vyrezom nahor; dbajte na spravne poradie dielov. Maticu dotiahnite
nastrojom na SoSovku, ale nepouzivajte prili§ velku silu, inak sa SoSovka
poSkodi. Strana SoSovky s ervenymi bodmi smeruje von.

Upozornenie

Vzduchovu trysku povolujte a dotahujte vyhradne imbusovym kliéom 2,0 mm;

ru¢na manipuldcia moze trysku poskodit.

Upozornenie

Tieto tridiely mozno dotahovat az poich rovnom usadeni, inak sa SoSovka rozbije.
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Stavy stroja

Stav Akcia Kontrolka Vysledok
Zapnutie Podrzte tlacdidlo Zelené svetlo Strojsazapnearychlo
napdjania dlhSie ako postupne zosilnie najde vychodiskovu
300 ms polohu
Vypnutie Podrzte tladidlo Zelené svetlo Stroj sa vypne
napajania dlhSie ako postupne zoslabne a zastavi vSetky
1s operacie
Pohotovost  Stroj je zapnuty Zelené svetlo svieti Stroj je v pokojovom
a necinny trvalo pohotovostnom
rezime
Prevadzka Stroj je zapnuty Zelené svetlo svieti Stroj sa pohybuje
a pracuje trvalo a spracuva ulohu
Porucha Stroj ma poruchu Zelené svetlo Gravirovanie nemozno
a nemoZe gravirovat a opakovany zvuk vykonat, doslo
Ldi” k poruche
Odozva Ovladanie displeja Klepnutie na displej Displej zobrazi spatnu
displeja sprevadza zvuk ,di" vazbu a prejde na

prislusné hlasenie

Laserova kontrolka

Kontrolka Farba Vyznam Poznamka

Napdjanie Zelena Pripojené napdjanie Zelena svieti, ked je pripojené
napajanie

Laser Modrd VyZarovanie lasera Modra svieti pocas

vyZzarovania lasera

Pripojenie stroja k pocitacu

Pred inStalaciou ovladaca stroj zapnite a pripojte k pocitacu kablom USB. Potom
zvolte vhodny subor ovladaca podla svojho operacného systému a nainstalujte

ho.
Systém Postup Popis
Windows 7/ 8 zadig-2.8.exe Ovlada¢ nainStalujte pri zapnutom stroji

Windows 10 / 1

mac0S

InStalacia nie je
nutna
InStalacia nie je
nutna

pripojenom k pocitacu kablom USB.
Systém rozpozna zariadenie automaticky.

Systém rozpozna zariadenie automaticky.

InStalaciu ovladaca overite v Spravcovi zariadeni: otvorte sekciu Porty (COM
& LPT), odpojte kdbel USB a sledujte, Ze prislusny sériovy port zmizne; po
opatovnom pripojeni sa novy sériovy port znova objavi, ¢o potvrdzuje uspesSnu

inStalaciu.
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Pripojenie stroja k softvéru:

1. Spustite program LaserGRBL alebo LightBurn (na stiahnutie na
lasergrbl.com, resp. lightburnsoftware.com; LightBurn je plateny).

2. Vyberte port COM zodpovedajuci tomu, ktory ste zistili pri inStalacii
ovladaca.

3. Kliknite na tlacidlo Pripojit (Connect).

4. Uvitacia sprava v prikazovom okne signalizuje uspesSné pripojenie.

Pri prvom pouziti programu LightBurn nastavte pociatok do [avého dolného rohu

(zvolte zodpovedajuce dve polohy), aby ovladanie zodpovedalo logike stroja.

InStalacia ovladaca vo Windows 7 a 8

Poméha pri chybe zariadenia ESP MCU / Espressif CDC alebo ked systém
ovladac¢ nerozpozna. Otvorte zadig.akeo.ie a stiahnite aplikaciu. Spustite ju
s pravami spravcu. V ponuke Options zvolte List All Devices. V rozbalovacom
zozname vyberte zariadenie za¢inajuce na ,Algo”. Zo zoznamu ovladacov zvolte
USB Serial (CDC), kliknite na Install Driver a pocCkajte na dokoncenie. Potom
aplikaciu zatvorte. V Spravcovi zariadeni sa objavi novy port CDC (COMx); Cislo
COM sa m6ze pri vasom stroji LiSit.

Pripojenie RR2/ARC

Odpojte vodi¢ motora osi Y od motora osi Y a pripojte ho k zodpovedajucemu
konektoru motora na jednotke RR2/ARC. Riadiacu jednotku pripojte k pocitacu
(kdblom USB alebo inak). V programe LaserGRBL zadajte do pola ,Type gcode
here” prikaz ,$22=0". V programe LightBurn zadajte do pola ,Type Commands
here” prikaz ,$22=0".

Pripojenie k mobilnej aplikacii cez WiFi

Telefén najprv pripojte k sieti WiFi v pasme 2,4 GHz. Otvorte mobilnu aplikaciu
a na jej uvodnej stranke zvolte model svojho stroja. Spustite sprievodcu
pre zaciato€nikov a postupujte podla krokov parovania. Hned ako stroj hlasi
dostupnost siete, dokoncite pripojenie; po uspeSnom sparovani zobrazi
aplikacia informacie o stroji.

Gravirovanie cez aplikaciu: v kniznici (Library) vyberte motiv a upravte
jeho velkost aj polohu. V nastaveni (Configure) zvolte prednastavené
parametre podla vykonu lasera a materialu (napr. rezim Scans na gravirovanie
a zodpovedajuci druh dreva). Klepnite na Start, skontrolujte zaostrenie lasera
a potvrdte. Po prevode obrdzka spustite gravirovanie tlacidlom Run.
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Systém Algo0S

Dotykovy displej so systémom AlgoOS sa zapina a vypina spolu so strojom.
Nasleduje struény prehlad ovladania.

5.

Prvé spustenie: v pravom hornom rohu vyberte jazyk a pripadne sa pripojte
k sieti WiFi; krok mozno preskocit a nastavit neskor.

Gravirovanie z displeja: na uvodnej stranke zvolte Projects a vyberte zdroj
suboru - SD karta, USB alebo ukazky (Example). Vyberte subor (obrazky jpg,
png, bmp, svg alebo G-kdd nc, gcode, gc), v ndhlade zvolte gravirovanie
a nastavte parametre (velkost, kvalita, vykon, rezim, rychlost, pocet
prechodov). Volbou Processing prejdete na pripravu gravirovania.

Priebeh a koniec: na stranke priebehu vidite postup, ¢as a parametre
a mozete v redlnom Case upravovat rychlost aj vykon; gravirovanie mozno
pozastavit, obnovit alebo ukoncit. Po dokonceni sa zobrazi vysledok -
uspech, alebo ruéné preruSenie; gravirovanie moézete zopakovat, alebo sa
vratit na tvodnu obrazovku.

Ovladanie (Control): v Casti Motion ovladate pohyb strojav(posun osiXay,
navrat do vychodiskovej polohy, krok pohybu a rychlost). Dalej mozno riadit
vzduchové Cerpadlo a prisluSenstvo krytu (osvetlenie a ventilator).

Nastavenie (Settings): prenos suborov cez USB, volba pracovného rezimu
(rovina XYZ, valcek ARR Roller, sklucovadlo ARC Chuck), citlivost detekcie
vibracii a naklonu, obnovenie po preruSeni a systémova ponuka (displej,
zvuk, vymazanie a formatovanie SD karty, obnovenie tovarenského
nastavenia, rezim pohybu: vysoka presnost, vyvazeny, vysoka efektivita).

Dalej je k dispozicii aktualizacia firmvéru (cez WiFi), asistent gravirovania,
samocinny test zariadenia (kontrola nudzového tlaCidla, detskej poistky,
lasera, vzduchového Cerpadla, displeja, detekcie vibracii a vychylenia, SD
karty) a informacie o systéme a stroji.

Kontrola zostavenia

Po dokonceni montaze vykonajte nasledujucu kontrolu, skér nez stroj prvykrat
zapnete.

1.

o D

Skontrolujte, Ze tlacidlo nidzového zastavenia je odistené. Ak je zaistené,
otocte ho nahor; zdmok spinac¢a musi byt v odistenej polohe.

Skontrolujte orientaciu remena - ozubena strana musi smerovat nadol.
Skontrolujte vedenie remena cez os X.
Uistite sa, Ze je 0s X posunuta az nahor.

Skontrolujte napnutie remena - musi byt napnuty. Pomaly posunte portal
osi X; ak sa pohyb zadrhava, remen je volny. Zopakujte kroky 4-5 a znova
vykonajte navrat do vychodiskovej polohy a nastavenie.
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6. Kruhovy test gravirovania: po kontrole predchadzajucich piatich krokov
vykonajte skuSobné zapnutie a vygravirujte subor s kruznicou. Ak je
kruznica uplna a pravidelna, montaz je v poriadku. Ak je zdeformovana,
skontrolujte znova kroky 2-5.

Distributor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.sk
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DIY KIT MK2 lézergravirozo
AlgoLaser DIY KIT MK2

Hasznalati utmutato

A munka megkezdése el6tt mindig olvassa el ezt az Utmutatét, és érizze meg késébbi
hasznalatra.
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Felhasznaloi kézikényv

1. Biztonsagi utasitasok

A lézergravirozd 4. osztalyu lézertermék. A lézer nagy teljesitményd, sulyos

szemsériilést, bdrégést és tiizet okozhat. Hasznalat el6tt figyelmesen olvassa
el és tartsa be ezeket az utasitasokat.

e A lézergravirozo lézerfényt bocsat ki. Szigoruan tilos barmilyen él6 testet a
lézer kilép6nyilasa (a narancssarga figyelmeztetd jelzéssel ellatott nyilas)
ala helyezni.

e Fényérzékeny epilepsziaban szenveddé személyeknek tilos a gravirozo
hasznalata, valamint a kdzelében vald tartézkodas.

e A gravirozdval végzett munka soran a kezelének és a kbzelben tartézkodo
minden személynek lézervédé szemiveget kell viselnie. A gravirozo
hasznalata megfeleld szemvédelem nélkil tilos. A csomag tartalmaz
egy 400 és 445 nm kozotti hulldmhossztartomanyra (£5 nm) veédo,
OD4+ védelmi fokozatu (optikai s(rliség) lézervéd6 szemilveget. Az
esetleges csereszemiivegnek ugyanezeknek a biztonsagi szabvanyoknak
kell megfelelnie.

e Ne tartson gyulékony anyagokat a gravirozo kézelében. Midkédés kézben
figyelje a gravirozot, és ne hagyja felligyelet nélkiil, nehogy a gravirozott
targyak meggyulladjanak. A gravirozot nem gyulékony helyre tegye, és
gondoskodjon a megfeleld szell6zésrdl. Javasoljuk, hogy tartson a kdzelben
muikddbkeépes tlizoltd késziléket.

e M(ikddés kdzben biztositson elegendd helyet. Egyes anyagok gravirozasa
flst6t szabadit fel, ezért hasznaljon elszivast, amely elvezeti a flistot.

e M(koédés kézben ne érintse a sugarnyalabot testtel vagy mas targyakkal
- sulyos sérulés vagy a sugar visszaverddése fenyeget. Ne érintse meg a
hdtébordat, mert a gravirozo leallitasa utan is forrd lehet.

e Ne engedje, hogy gyermekek vagy fiatalkoriak 6nalléan hasznaljak a
gravirozot, kiléndésen a 14 évnél fiatalabb gyermekek. Mindig szikséges
feln6tt felligyelete.

e A gép lzemi hdmérséklete —10 °C és 40 °C kozott van.

e A lézergravirozd hasznalata jelentds tlzveszéllyel jar. Miikdédés kdzben
mindig gondoskodjon arrdl, hogy jelen legyen valaki, aki kezelni tudja az
esetleges tuzet.

A lézer besorolasa

Figyelmeztetés

A jelen utmutatéban leirtaktol eltér6 kezel&szervek, beallitasok vagy eljarasok

hasznalata veszélyes sugarterhelést okozhat.
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A termék lézerbiztonsagi besoroldsa az IEC 60825-1:2014 szabvanyon alapul.
A kilépdnyilasbdl tavozo lézersugarzas szintje meghaladja az 1. osztalyt. A DIY
KIT MK2 sorozat 6sszes lézermodulja 4. osztalyu lézertermék.

Modul Hullamhossz Max. teljesitmény Osztaly
ALM-5BD (5 W) 455nm+5mnm =5W 4. osztaly
ALM-10BD (10 W) 455 nm+5nm 10W 4. osztaly
ALM-20BDU 455nm+5nnm 20W 4. osztaly
(20 W)

2. Alkatrészlista

Gép

e Ellls6 keret, hatso keret, az Y tengely bal oldali kerete, az Y tengely jobb
oldali kerete, az X tengely kerete

e WiFi antenna, vezérl6doboz

e 1. tamasztdlab, 2. tamasztolab, a végallaskapcsold szerelGlemeze,
végallaskapcsold

e Imbuszkulcs, csavarkulcs és csavarhizé / kefe, géphez vald kulcskészlet,
lézervéd6 szemiiveg, fokuszsegéd

e M5x30, M5x14, M2,5x10, M2,5x9, M5x8 csavarok; M5x15x1 alatét; kézi
csavar

e USB-kabel, fogasszij, anyagkészlet

Lézermodulok és tartozékok

A DIY KIT MK2 sorozat harom kivitelben kaphaté. Ellendrizze a listat a
megvasarolt modell szerint; a csomag tényleges tartalma eltérhet az abran
lathatotol.

e ALM-5BD (5 W): tapadapter, lézervedd burkolat.

e ALM-10BD (10 W): tapkabel, tapadapter, légfuvoka, lencse, légtoémlg,
lézervédd burkolat.

e ALM-20BDU (20 W): tapkabel, tdpadapter, lencse, lencseszerszam, ujjvédd,
légtomlk, légpumpa.

3. A gép osszeszerelése

1. lépés - A keret 6sszeszerelése

Igazitsa a hatso keret szerelvényének végeit az Y tengely bal és jobb oldali
keretének oldalahoz. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az elilsd és a hatso keret
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helyesen van tajolva, hogy a tovabbi 6sszeszerelés sordan ne meriljon fel
probléma, és hogy a megfeleld tamasztdlabat valasztotta.

Rogzitéelemek: M5x30 (2 db), M5x14 (2 db), 1. tdmasztdlab (1 db), 2. tdmasztdlab
(1db).

2. lépés - Az X tengely elemének felszerelése

Illessze az X tengelytaz Y tengely bal keretébe, majd az Y tengely jobb keretébe.

Figyelmeztetés
Az Y tengelynek az X tengely fogaskerekének kdzepén kell athaladnia.

3. lépés - A keretek 6sszekapcsolasa

Az eluls6 keret és az Y tengely keretei a tamasztélabak segitségével
kapcsoldodnak 6ssze.

Rogzitéelemek: M5x30 (2 db), M5x14 (2 db), 1. tdmasztdlab (1 db), 2. tdmasztélab
(1db).

4. lépés - A szij felszerelése

Flizze at a szijat a nyilason a nyil irdanyaban; a fogazott oldalanak lefelé kell
néznie. A masik végén flizze at a szijat az Y tengely melletti nyilason. Ne
csavarja meg a szijat, laposan kell maradnia. A felszerelés utan tolja az
X tengelyt teljesen felfelé, és kézzel ellendrizze a szij feszességét; ha tul laza
vagy tul feszes, allitsa be.

Rogzitéelemek: M5x15x1 alatét (4 db), M5x8 (4 db).

5. lépés - A végallaskapcsolo felszerelése

Régzitse a végallaskapcsolét a szerellemezhez; a csavarokat a két legelsé
furatba helyezze.

Rogzitdelemek: M2,5%9 (2 db), M2,5%10 (2 db).

6. lépés - A lézermodul felszerelése

Csusztassa a lézermodul hatso fecskefark-hornyat a tarté megfelelé nyilasaba.
A modult a kézi csavar oramutatoé jarasaval megegyez6 iranyu elforgatasaval
régzitse. A leirds a 10 W-os modulon lathatd; a tébbi modul felszerelése
ugyanigy torténik.

Régzitéelemek: kézi csavar (1 db).
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7. lépés - A légpumpa csatlakoztatasa (ALM-10BD 10 W)

Csatlakoztassa a légtdml6t az abra szerint. A légpumpa kilén kaphatd.

Megjegyzés

A 10 W-os modul légpumpa nélkil keriil forgalomba. A biztonsagos és
optimalis mikddés érdekében javasoljuk a pumpa hasznalatat. Ha nem hasznal

pumpat, gravirozas el6tt vegye le a légfuvokat - ezzel meghosszabbitja a lézer
élettartamat.

8. lépés - A légpumpa csatlakoztatasa (ALM-20BDU 20 W)

Csatlakoztassa a légtomléket az dbra szerint. A leirdas a 20 W-0s modulon
lathatd; a tébbi modul felszerelése ugyanigy toérténik.

Figyelmeztetés

A modulnak mikédé légpumpaval kell Gizemelnie - a modul mdkédése kézben
a pumpanak jarnia kell. A lencsét minden 30 (izemédra utan vagy hosszabb allas

utan tisztitsa meg, hogy a lerakédott por ne témitse el. Vegye ki a lencsét a
légfuvobol, és tordlje at alkoholos orvosi vattapalcikaval.

9. lépés - A vezérlddoboz felszerelése

El6szor csatlakoztassa a WiFi antennat a vezérlédobozhoz. Ezutan igazitsa
a vezérlédoboz hatoldalan lévé szerel6anyat az elilsé kereten év6
szerel6furathoz, és rogzitse a dobozt.

Roégzitéelemek: M5x14 (2 db).

10. lépés - A fokabel felszerelése

Csatlakoztassa a kabel csatlakozoit a végallaskapcsolokhoz, a motorokhoz és
a lézermodul csatlakozoihoz az abran lathaté sorrendben.

Figyelmeztetés

A motort a helyes tajolassal, az dbra szerint csatlakoztassa. A végallaskapcsold

mindkét iranyban csatlakoztathatd.

11. lépés - A fokabel rogzitése

ROgzitse a kabeleket a megfeleld helyeken kabelkétegelbkkel.
Rogzitéelemek: kabelkdtegeld (5 db).
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4. Hasznalat

A gép megismerése

Az USB / Type-C kabel koti 6ssze a szamitdgépet és a gépet. A Type-C véget a
lézergéphez, az USB véget a szamitdgéphez csatlakoztassa.

A f6 kezel6- és csatlakozoelemek: vészleallitd gomb, biztonsagi zar (a
kulcsot 6rizze meg; csak szakszerd hasznalatra), tapellatas, lézervéd6 burkolat,
végallaskapcsolok, USB-port, soros port és DC 24 V tapbemenet.

A fokusz beallitasa

Helyezze a fokuszsegédet (Focus Assist) a gravirozando anyagra, a lézermodul
ala. Ovatosan mozgassa lefelé a modult, amig a pereme finoman hozza nem ér
a segéd also oldalan (évl6 kerek koronghoz. Ebben a helyzetben huzza meg a
modul kézi csavarjat, és vegye ki a segédet a modul alol.

A fokuszmérdével rendelkez6 modulok esetén lazitsa meg a fokuszmérd kézi
csavarjat, huzza le Uitkdzésig, majd hizza meg; vagy lazitsa meg a tartd karjat,
engedje le amodult, amig a fokuszmér6 hozza nem ér a gravirozando fellilethez,
majd rogzitse a kart ismét felfelé. A beallitas utan allitsa vissza a fokuszméré6t
az eredeti helyzetébe, és hlizza meg ismét.

Figyelmeztetés

Vastagabb anyagok vagasahoz vegye le a lézervédd burkolatot, és hosszabbitsa
meg a fokuszmérot; ezzel lejjebb tolja a fokuszt (a beallitasi tartomany 3-8 mm),
és jobb vagast ér el. Ez a mlivelet kockazatos, és csak szakember végezheti;
ellenkezd esetben On viseli a kdvetkezményekért a felelésséget.

A lézergravirozo karbantartasa és tisztitasa

e ALM-5BD (5 W) - lencsecsere: vegye le a magneses burkolatot, vegye ki a
régi lencsét, és cserélje ki ujra, majd mindent helyezzen vissza a megfelel6
sorrendben.

e ALM-10BD (10 W) - lencsecsere: vegye le a magneses burkolatot, egy
2,0 mm-es imbuszkulccsal csavarja ki és vegye le a légfuvikat, cserélje ki
a régi lencsét ujra, majd mindent helyezzen vissza a megfeleld sorrendben.

e ALM-20BDU (20 W) - lencsecsere: elGszOr vegye le a légfuvo fuvokajat,
majd a lencseszerszammal lazitsa meg a lencse sargaréz anyajat (figyelje a
forgasiranyt), és vegye ki a régi tomitést és a lencsét. Osszeszereléskor az
anya kivagott oldala felfelé néz; ligyeljen az alkatrészek helyes sorrendjére.
Az anyat a lencseszerszammal huzza meg, de ne alkalmazzon tul nagy eroét,
kilénben a lencse karosodik. A lencse piros pontos oldala kifelé néz.
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Figyelmeztetés

A légfuvokat kizardlag 2,0 mm-es imbuszkulccsal lazitsa és hlizza meg; a kézi
mozgatds karosithatja a fuvokat.

Figyelmeztetés

Ez a harom alkatrész csak akkor hizhatd meg, ha egvenesen a helyére
illeszkedett, kildnben a lencse eltdrik.

A gép allapotai
Alapot Miivelet Jelzofény Eredmény
Bekapcsolds Tartsa lenyomva a A z6ld fény A gép bekapcsol, és
bekapcsoldégombot fokozatosan gyorsan megkeresi a
300 ms-nal hosszabb felerésddik kiindulasi helyzetet
ideig
Kikapcsoldas Tartsa lenyomva a A z6ld fény A gép kikapcsol,
bekapcsolégombot fokozatosan és ledllit minden
1s-nal hosszabb ideig elhalvanyul miuveletet
Készenlét A gép be wvan A z6ld fény A gép nyugalmi
kapcsolva és tétlen folyamatosan vilagit készenléti allapotban
van
M(ikddés A gép be wvan A z0ld fény A gép mozog
kapcsolva és dolgozik folyamatosan vilagit és feldolgozza a
feladatot
Hiba A gép meghibdsodott, Zo6ldfényésismétlédéd A gravirozds nem
és nem tud gravirozni  ,di” hang hajthaté végre, hiba
tortént
A kijelzé A kijelz6 kezelése A kijelz6 megérintését A Kkijelz6 visszajelzést

visszajelzése

.di” hang kiséri

ad, és a megfeleld
tzenetre valt

A lézer jelz6fénye

Jelz6fény Szin Jelentés Megjegyzés

Tapellatas Z6ld Csatlakoztatott tapellatas A z6ld akkor vilagit, ha a
tapellatas csatlakoztatva van

Lézer Kék Lézerkibocsatas A kék a lézerkibocsatas alatt

vilagit

A gép csatlakoztatasa a szamitégéphez

Az illeszt6program telepitése el6tt kapcsolja be a gépet, és csatlakoztassa a
szamitégéphez USB-kabellel. Ezutan valassza ki a megfeleld illesztéprogram-

fajlt az operacios rendszerének megfelelden, és telepitse.
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Rendszer Eljaras Leiras
Windows 7 / 8 zadig-2.8.exe Az illeszt6programot bekapcsolt, USB-kabellel
a szamitégéphez csatlakoztatott gép mellett
telepitse.
Windows 10 /11 Nincs sziikség A rendszer automatikusan felismeri az eszkézt.
telepitésre
macQ0S Nincs sziikség A rendszer automatikusan felismeri az eszkdzt.

telepitésre

Az illesztéprogram telepitését az Eszkdzkezeldben ellendrizheti: nyissa meg a
Portok (COM & LPT) szakaszt, huzza ki az USB-kabelt, és figyelje, hogy az adott
soros port eltlinik; ismételt csatlakoztatas utan az uj soros port ujra megjelenik,
ami megerdsiti a sikeres telepitést.

A gép csatlakoztatasa a szoftverhez:

1. Inditsa el a LaserGRBL vagy a LightBurn programot (letdltheté a
lasergrbl.com, illetve a lightburnsoftware.com oldalrél; a LightBurn
fizetds).

2. Valassza ki azt a COM-portot, amely megegyezik azzal, amelyet az
illeszt6program telepitésekor megallapitott.

3. Kattintson a Csatlakozas (Connect) gombra.

4. A parancsablakban megjelend Gidvdzl6 Gizenet a sikeres csatlakozast jelzi.

Megjegyzés

A LightBurn program elsd hasznalatakor allitsa a kiindulépontot a bal alsé
sarokba (valassza ki a megfelel6 két pozicidt), hogy a kezelés megfeleljen a gép

logikajanak.

Illesztéprogram telepitése Windows 7 és 8 alatt

Segit az ESP MCU / Espressif CDC eszkézhiba esetén, vagy amikor a rendszer
nem ismeri fel az illeszt6programot. Nyissa meg a zadig.akeo.ie oldalt, és
toltse le az alkalmazast. Inditsa el rendszergazdai jogosultsaggal. Az Options
menlben valassza a List All Devices lehetdséget. A legordilé listaban valassza
ki az ,Algo” kezdetl eszkozt. Az illeszt6programok listajabol valassza az USB
Serial (CDC) lehetdséget, kattintson az Install Driver gombra, és varja meg a
befejezését. Ezutan zarja be az alkalmazast. Az Eszkézkezel6ben megjelenik
egy Uj CDC-port (COMx); a COM szama az On gépén eltérhet.

Az RR2/ARC csatlakoztatasa

Vdlassza le az Y tengely motorjanak vezetékét az Y tengely motorjardl,
és csatlakoztassa az RR2/ARC egység megfeleld motorcsatlakozdjahoz.
Csatlakoztassa a vezérléegységet a szamitogéphez (USB-kabellel vagy mas
maodon). A LaserGRBL programban a ,Type gcode here” mez6be irja be a

K*,
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.$22=0" parancsot. A LightBurn programban a ,Type Commands here” mezdbe
irja be a ,$22=0" parancsot.

Csatlakozas a mobilalkalmazashoz WiFi-n keresztiil

El6sz6r csatlakoztassa a telefont egy 2,4 GHz-es savu WiFi haldozathoz. Nyissa
meg a mobilalkalmazast, és a kezddoldalan valassza ki a gépe modelljét.
Inditsa el a kezd6knek szA4l6 varazslot, és kdvesse a parositas lépéseit. Amint
a gép jelzi a haldzat elérhetGségét, fejezze be a csatlakozast; sikeres parositas
utan az alkalmazas megjeleniti a gép adatait.

Gravirozas az alkalmazason keresztul: a kdnyvtarban (Library) valasszon
egy mintat, és allitsa be a méretét és a helyzetét. A beallitasokban (Configure)
valassza ki az eldre beallitott paramétereket a lézer teljesitménye és az anyag
szerint (pl. Scans madd a gravirozashoz és a megfelel6 fafajta). Koppintson
a Start gombra, ellenérizze a lézer fokuszalasat, és erdsitse meg. A kép
atalakitdsa utan inditsa el a gravirozast a Run gombbal.

Az Algo0S rendszer

Az Algo0S rendszert futtato érint6képerny6 a géppel egyiitt kapcsol be és ki. Az
alabbiakban a kezelés rovid attekintése kdvetkezik.

e ElsO inditds: a jobb felsdé sarokban valassza ki a nyelvet, és szlikség
esetén csatlakozzon a WiFi haldzathoz; ez a lépés kihagyhato és késbbb is
beallithato.

e Gravirozas a kijelz6ér6l: a kezd6oldalon valassza a Projects lehet6séget,
és valassza ki a fajl forrasat - SD-kartya, USB vagy mintak (Example).
Valasszon ki egy fajlt (jpg, png, bmp, svg képek vagy nc, gcode, gc G-kdd),
az elénézetben valassza a gravirozast, és allitsa be a paramétereket (méret,
minéség, teljesitmény, mdd, sebesség, menetek szama). A Processing
lehet6séggel a gravirozas elékészitéséhez lép tovabb.

e Folyamat és befejezés: a folyamat oldalan latja az el6rehaladast, az id6t
és a paramétereket, és valds id6ben moddosithatja a sebességet és a
teljesitményt; a gravirozas szineteltethetd, folytathaté vagy leallithatd. A
befejezés utan megjelenik az eredmény - siker vagy kézi megszakitas; a
gravirozas megismeételhetd, vagy visszatérhet a kezd6képernydére.

e \ezérlés (Control): a Motion részben a gép mozgasat vezérli (az X és
Y tengely mozgatdsa, visszatérés a kiinduldsi helyzetbe, a mozgas
lépéskdze és sebessége). Ezenkivil vezérelhet6 a légpumpa és a burkolat
tartozékai (vilagitas és ventilator).

e Beallitasok (Settings): fajlatvitel USB-n keresztil, a munkamad kivalasztasa
(XYZ sik, ARR Roller henger, ARC Chuck tokmany), a rezgés- és
délésérzékelés érzékenysége, folytatds megszakitds utan, valamint a
rendszerment (kijelz6, hang, az SD-kartya torlése és formazasa, gyvari
beallitasok visszaallitdsa, mozgasmaod: nagy pontossag, kiegyensulyozott,
nagy hatékonysag).
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e Ezenkivil elérhetd a firmware frissitése (WiFi-n keresztll), a gravirozasi

5.

asszisztens, az eszkdz dnellen6rzése (a vészgomb, a gyerekzar, a lézer,
a légpumpa, a kijelz6, a rezgés- és elhajlasérzékelés, az SD-kartya
ellendrzése) és a rendszerre €s a gépre vonatkozo informaciok.

Az osszeszerelés ellendrzése

Az 6sszeszerelés befejezése utan, a gép els6 bekapcsolasa elétt végezze el a
kdvetkez6 ellendrzést.

1.

Ellendrizze, hogy a vészleallitd gomb ki van-e oldva. Ha be van nyomva,
forgassa felfelé; a kapcsold zarjanak kioldott helyzetben kell lennie.

2. Ellendrizze a szij tajolasat - a fogazott oldalanak lefelé kell néznie.

3. Ellenérizze a szij vezetését az X tengelyen keresztil.

4. Gy6z6djén meg arrdl, hogy az X tengely teljesen felil van.

5. Ellendrizze a szij feszességét - feszesnek kell lennie. Lassan mozgassa az
X tengely portaljat; ha a mozgas akadozik, a szij laza. Ismételje meg a 4-5.
lépést, és végezze el Ujra a visszatérést a kiindulasi helyzetbe, valamint a
beallitast.

6. Korteszt a gravirozashoz: az el6z6 6t lépés ellen6rzése utan végezzen
prébabekapcsolast, és gravirozzon ki egy kort tartalmazd fajlt. Ha a kor
teljes és szabalyos, az 6sszeszerelés rendben van. Ha torzult, ellenérizze
Ujra a 2-5. lépést.

Forgalmazo

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.hu
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Gravor laser DIY KIT MK2
AlgoLaser DIY KIT MK2

Instructiuni de utilizare

Tnainte de a incepe lucrul, cititi intotdeauna acest manual si pastrati-L pentru
consultare ulterioara.
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1. Instructiuni de siguranta

Gravorul laser este un produs laser din clasa 4. Laserul are o putere ridicata si
poate provoca leziuni grave ale ochilor, arsuri ale pielii si incendii. Inainte de

utilizare, cititi cu atentie aceste instructiuni si respectati-le.

e Gravorul laser emite lumina laser. Este strict interzis sa plasati orice corp
viu sub orificiul de iesire al laserului (marcat cu un simbol de avertizare
portocaliu).

e Persoanelor care sufera de epilepsie fotosensibila le este interzis sa utilizeze
gravorul si sa se afle In apropierea acestuia.

e n timpul lucrului cu gravorul, atat operatorul, cat si toate persoanele din
apropiere trebuie sa poarte ochelari de protectie laser. Utilizarea gravorului
fara o protectie adecvata a ochilor este interzisa. Livrarea include ochelari
de protectie cu un domeniu de protectie pentru lungimi de unda de 400-
445 nm (£5 nm) si un grad de protectie 0D4+ (densitate optica). Eventualii
ochelari de rezerva trebuie sa respecte aceleasi norme de siguranta.

e Nu tineti materiale inflamabile Tn apropierea gravorului. Tn timpul
functionarii, supravegheati cu atentie gravorul si nu/il lLasati nesupravegheat,
pentru ca obiectele gravate sa nu ia foc. Amplasati gravorul intr-un spatiu
neinflamabil si asigurati o ventilatie suficienta. Va recomandam sa avetiin
apropiere un stingator functional.

e Asigurati suficient spatiuin timpul functionarii. Gravarea anumitor materiale
degaja fum, de aceea folositi un sistem de aspiratie care sa evacueze fumul.

e n timpul functionrii, nu atingeti fasciculul cu corpul sau cu alte obiecte
- exista riscul unor leziuni grave sau al reflexiei fasciculului. Nu atingeti
radiatorul; acesta poate fi fierbinte chiar si dupa oprirea gravorului.

e Nu permiteti copiilor sau adolescentilor sa utilizeze gravorul
nesupravegheati, in special copiilor sub 14 ani. Este intotdeauna necesara
supravegherea unui adult.

e Temperatura de functionare a masinii este cuprinsa intre —10 °C si 40 °C.

e Utilizarea gravorului laser presupune un risc semnificativ de incendiu. In
timpul functionarii, asigurati-va intotdeauna ca este prezenta o persoana
care poate interveni in cazul unui eventual incendiu.

Clasificarea laserului

Utilizarea unor comenzi, reglaje sau proceduri diferite de cele indicate aici poate

duce la o expunere periculoasa la radiatii.
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Clasificarea de siguranta laser a acestui produs se bazeaza pe norma IEC
60825-1:2014. Nivelul radiatiei laser care iese prin orificiul de iesire depaseste
clasa 1. Toate modulele laser din seria DIY KIT MK2 sunt produse laser din
clasa 4.

Modul Lungime de unda Putere max. Clasa
ALM-5BD (5 W) 455 nm £ 5 nm 25w clasa 4
ALM-10BD (10 W) 455 nm £5nm 10w clasa 4
ALM-20BDU 455 nm £ 5 nm 20w clasa 4
(20 w)

2. Lista componentelor

Masina

e Cadru frontal, cadru posterior, cadru stadng al axei Y, cadru drept al axei Y,
cadru al axei X

e Antena Wi-Fi, casetd de comanda

e Picior de sprijin 1, picior de sprijin 2, placa de montaj a comutatorului de
capat, comutator de capat

e Cheie imbus, cheie si surubelnitd / periutd, set de chei pentru masina,
ochelari de protectie laser, accesoriu de focalizare

e Suruburi M5x30, M5x14, M2,5x10, M2,5x9, M5x8; saiba M5x15x1; surub
manual

e Cablu USB, curea dintata, set de materiale

Module laser si accesorii

Seria DIY KIT MK2 este disponibila in trei variante. Verificati lista in functie de
modelul achizitionat; continutul real al pachetului poate diferi de imagini.
e ALM-5BD (5 W): adaptor de alimentare, carcasa laser.

e ALM-10BD (10 W): cablu de alimentare, adaptor de alimentare, duza de
suflare cu aer, lentila, furtun de aer, carcasa laser.

e ALM-20BDU (20 W): cablu de alimentare, adaptor de alimentare, lentila,
unealta pentru lentila, protectie pentru degete, furtunuri de aer, pompa de
aer.

3. Asamblarea masinii
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Pasul 1 - Asamblarea cadrului

Aliniati capetele ansamblului cadrului posterior cu partile laterale ale cadrului
stang si drept al axei Y. Asigurati-va ca atat cadrul frontal, céat si cel posterior
sunt orientate corect, pentru a evita dificultatile la asamblarea ulterioara, si ca
ati ales piciorul de sprijin corect.

Elemente de fixare: M5x30 (2 buc.), M5%14 (2 buc.), picior de sprijin 1 (1 buc.), picior de
sprijin 2 (1 buc.).

Pasul 2 - Montarea piesei axei X

Introduceti axa X in cadrul stang al axei Y, apoi in cadrul drept al axei Y.

Avertizare
Axa Y trebuie sa treaca prin centrul rotii dintate a axei X.

Pasul 3 - imbinarea cadrelor

Cadrul frontal si cadrele axei Y se imbina cu ajutorul picioarelor de sprijin.

Elemente de fixare: M5x30 (2 buc.), M5x14 (2 buc.), picior de sprijin 1 (1 buc.), picior de
sprijin 2 (1 buc.).

Pasul 4 - Montarea curelei

Treceti cureaua prin orificiu in directia sagetii; partea dintata trebuie sa fie
orientata in jos. La celalalt capat, treceti cureaua prin orificiul de-a lungul
axei Y. Nu rasuciti cureaua, ea trebuie sa ramana intinsa plat. Dupa montare,
deplasati axa X pana sus si verificati cu mana tensiunea curelei; daca este prea
slabita sau prea intinsa, reglati-o.

Elemente de fixare: saiba M5x15x1 (4 buc.), M5x8 (4 buc.).

Pasul 5 - Montarea comutatorului de capat

Fixati comutatorul de capat pe placa de montaj; introduceti suruburile in cele
doua orificii cele mai din fata.
Elemente de fixare: M2,5%x9 (2 buc.), M2,5x10 (2 buc.).

Pasul 6 - Montarea modulului laser

Introduceti canalul in coada de rdndunica din spatele modulului laser in slotul
corespunzator din suport. Fixati modululrotind surubul manualin sensul acelor
de ceasornic. Procedura este prezentata pe modulul de 10 W; celelalte module
se monteaza la fel.

Elemente de fixare: surub manual (1 buc.).
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Pasul 7 - Conectarea pompei de aer (ALM-10BD 10 W)

Conectati furtunul de aer conform imaginii. Pompa de aer se vinde separat.

Modulul de 10 W se livreaza fara pompa de aer. Pentru o functionare sigura si
optima, va recomandam sa folositi pompa. Daca nu folositi pompa, scoateti

duza de aer inainte de gravare - veti prelungi astfel durata de viata a laserului.

Pasul 8 - Conectarea pompei de aer (ALM-20BDU 20 W)

Conectati furtunurile de aer conform imaginii. Procedura este prezentata pe
modulul de 20 W; celelalte module se monteaza la fel.

Modulul trebuie sa functioneze cu o pompa de aer in stare de functionare - pe
durata functionarii modulului, pompa trebuie sa fie pornita. Curatati lentila dupa
fiecare 30 de ore de functionare sau dupa o perioadd mai lunga de inactivitate,
pentru ca praful depus sa nu o blocheze. Scoateti lentila din duza de suflare si
stergeti-o cu un tampon medical cu alcool.

Pasul 9 - Montarea casetei de comanda

Mai intai, conectati antena Wi-Fi la caseta de comanda. Apoi aliniati piulita de
montaj de pe partea posterioara a casetei de comanda cu orificiul de montaj de
pe cadrul frontal si fixati caseta.

Elemente de fixare: M5x14 (2 buc.).

Pasul 10 - Montarea cablului principal

Conectati conectorii cablului la comutatoarele de capat, la motoare si la
conectorii modulului laser, in ordinea indicata in imagine.

Avertizare

Conectati motorulin orientarea corecta, conform imaginii. Comutatorul de capat

poate fi conectat in ambele sensuri.

Pasul 11 - Fixarea cablului principal

Fixati cablurile in locurile potrivite cu ajutorul colierelor de cablu.
Elemente de fixare: coliere de cablu (5 buc.).
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4. Utilizare

Familiarizarea cu masina

Cablul USB / Type-C conecteazd computerul cu masina. Conectati capatul
Type-C la masina laser, iar capatul USB la computer.

Principalele comenzi si conectori: butonul de oprire de urgenta, blocarea
de sigurantd (pastrati cheia; este destinata doar utilizarii profesionale),
alimentarea, carcasa laser, comutatoarele de capat, portul USB, portul serial
si conectorul de alimentare DC 24 V.

Reglarea focalizarii

Asezati accesoriul de focalizare (Focus Assist) pe materialul de gravat, sub
modulul laser. Coborati usor modulul, padna cand marginea acestuia atinge
usor discul circular de pe partea inferioard a accesoriului. Tn aceasta pozitie,
strangeti surubul manual al modulului si scoateti accesoriul de sub modul.

La modulele cu rigla de focalizare, slabiti surubul manual al riglei, coborati-
0 pana la capat si strangeti-o; alternativ, slabiti maneta suportului, coborati
modulul pdna cand rigla atinge suprafata de gravat, apoi blocati maneta inapoi
in sus. Dupa reglare, readuceti rigla in pozitia initiala si strangeti-o din nou.

Pentru tdierea materialelor mai groase, scoateti carcasa laser si prelungiti rigla
de focalizare; astfel coborati punctul focal maijos (domeniu de reglaj 3-8 mm) si

obtineti o tdiere mai buna. Aceasta operatiune este riscanta si poate fi efectuata
doar de un specialist; Tn caz contrar, raspunderea pentru urmari va revine.

Intretinerea si curatarea gravorului laser

e ALM-5BD (5 W) - inlocuirea lentilei: scoateti capacul magnetic, scoateti
lentila veche si inlocuiti-o cu una noud, apoi remontati totul in ordinea
corecta.

e ALM-10BD (10 W) -inlocuirea lentilei: scoateti capacul magnetic, cu o cheie
imbus de 2,0 mm desurubati si scoateti duza de aer, inlocuiti lentila veche
cu una noua si remontati totul in ordinea corecta.

e ALM-20BDU (20 W) - inlocuirea lentilei: mai inti scoateti duza de suflare,
apoi, cu unealta pentru lentila, slabiti piulita de alama a lentilei (urmariti
sensul de rotire) si scoateti inelul de etansare vechi si lentila. La montare,
partea decupata a piulitei este orientata in sus; respectati ordinea corecta
a pieselor. Strangeti piulita cu unealta pentru lentild, dar nu folositi o forta
prea mare, altfel lentila se deterioreaza. Partea lentilei cu punctele rosii este
orientata spre exterior.
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Slabiti si strangeti duza de aer exclusiv cu o cheie imbus de 2,0 mm; manipularea

cu méana poate deteriora duza.

Avertizare

Cele trei piese pot fi strAnse doar dupa ce sunt asezate drept, altfel lentila se
sparge.

Starile masinii

Stare Actiune Indicator luminos Rezultat
Pornire Tineti apdsat butonul Lumina verde creste Masina porneste si
de alimentare mai treptatin intensitate cauta rapid pozitia de
mult de 300 ms origine
Oprire Tineti apasat butonul Lumina verde scade Masina se opreste
de alimentare mai treptatin intensitate si Tnceteaza toate
multde1s operatiile
Standby Masina este pornitd si Lumina verde este Masina se afld in
inactiva aprinsa continuu modul standby de
repaus

Functionare

Masina este pornita si
lucreaza

Lumina verde este

aprinsa continuu

Masina se deplaseaza
si proceseaza sarcina

Defectiune  Masina are 0 Lumina verde si un Gravarea nu poate fi
defectiune si  nu sunetrepetat ,di” efectuata, a aparut o
poate grava defectiune

Reactia Comanda de pe afisaj Atingerea  afisajului Afisajul afiseaza

afisajului este insotitd de un un raspuns Si

sunet ,di” trece la mesajul
corespunzator

Indicatorul luminos al laserului

Indicator Culoare Semnificatie Nota

Alimentare  Verde Alimentare conectata Verde este aprins cand

alimentarea este conectata

Laser Albastru Emisia laserului Albastru este aprins in timpul

emisiei laserului

Conectarea masinii la computer

Tnainte de a instala driverul, porniti masina si conectati-o la computer printr-
un cablu USB. Apoi, in functie de sistemul de operare, alegeti fisierul de driver
potrivit si instalati-L.
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Sistem Procedura Descriere

Windows 7/ 8 zadig-2.8.exe Instalati driverul cu masina pornitd si
conectata la computer printr-un cablu USB.
Windows 10 /11  Instalarea nu este  Sistemul recunoaste automat dispozitivul.
necesara
mac0S Instalarea nu este  Sistemul recunoaste automat dispozitivul.
necesara

Verificati instalarea driverului in Manager dispozitive: deschideti sectiunea
Porturi (COM & LPT), deconectati cablul USB si observati cum portul serial
corespunzator dispare; la reconectare, noul port serial apare din nou, ceea ce
confirma instalarea reusita.

Conectarea masinii la software:

1. Porniti programul LaserGRBL sau LightBurn (disponibile la lasergrbl.com,
respectiv lightburnsoftware.com; LightBurn este cu plata).

2. Selectati portul COM corespunzator celui identificat la instalarea driverului.
3. Faceti clic pe butonul Connect (Conectare).

4. Un mesaj de intdmpinare in fereastra de comanda indica o conectare
reusita.

La prima utilizare a programului LightBurn, setati originea in coltul din stdnga
jos (alegeti cele doud pozitii corespunzéatoare), pentru ca modul de comanda sa

corespunda logicii masinii.

Instalarea driverului in Windows 7 si 8

Este util in cazul unei erori de dispozitiv ESP MCU / Espressif CDC sau atunci
cand sistemul nu recunoaste driverul. Deschideti zadig.akeo.ie si descarcati
aplicatia. Rulati-o cu drepturi de administrator. Din meniul Options, alegeti List
All Devices. Din lista derulantd, selectati dispozitivul care incepe cu ,Algo”. Din
lista de drivere, alegeti USB Serial (CDC), faceti clic pe Install Driver si asteptati
finalizarea. Tnchideti apoi aplicatia. Tn Manager dispozitive apare un nou port
CDC (COMx); numarul COM poate diferi de la 0 masina la alta.

Conectarea RR2/ARC

Deconectati cablul motorului axei Y de la motorul axei Y si conectati-l la
conectorul de motor corespunzator de pe unitatea RR2/ARC. Conectati unitatea
de comanda la computer (prin cablu USB sau in alt mod). Tn programul
LaserGRBL, introduceti Tn campul ,Type gcode here” comanda ,$22=0". In
programul LightBurn, introduceti in campul ,Type Commands here” comanda
.522=0",
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Conectarea la aplicatia mobila prin Wi-Fi

Mai Tntéi, conectati telefonul la o retea Wi-Fi in banda de 2,4 GHz. Deschideti
aplicatia mobila si, pe pagina sa principala, alegeti modelul masinii
dumneavoastra. Porniti ghidul pentru incepatori si urmati pasii de asociere.
Imediat ce masina semnaleaza disponibilitatea retelei, finalizati conectarea;
dupa asocierea reusita, aplicatia afiseaza informatii despre masina.

Gravarea din aplicatie: in biblioteca (Library), alegeti un model si ajustati-i
dimensiunea si pozitia. Tn setéri (Configure), alegeti parametrii prestabiliti Tn
functie de puterea laserului si de material (de exemplu, modul Scans pentru
gravare si tipul de lemn corespunzator). Atingeti Start, verificati focalizarea
laserului si confirmati. Dupa conversia imaginii, porniti gravarea cu butonul
Run.

Sistemul Algo0S

Afisajul tactil cu sistemul Algo0OS porneste si se opreste impreuna cu masina.
Urmeaza o scurta prezentare a comenzilor.

e Prima pornire: in coltul din dreapta sus, alegeti limba si, daca este cazul,
conectati-va la o retea Wi-Fi; pasul poate fi omis si configurat mai tarziu.

e Gravarea de pe afisaj: pe pagina principala, alegeti Projects si selectati
sursa fisierului - card SD, USB sau exemple (Example). Selectati un fisier
(imagini jpg, png, bmp, svg sau G-cod nc, gcode, gc), In previzualizare
alegeti gravarea si setati parametrii (dimensiune, calitate, putere, mod,
vitezd, numar de treceri). Prin optiunea Processing treceti la pregatirea
gravarii.

e Desfasurare si finalizare: pe pagina de progres vedeti evolutia, timpul si
parametrii si puteti regla in timp real viteza si puterea; gravarea poate
fi intrerupta, reluata sau opritd. Dupa finalizare, se afiseaza rezultatul -
reusita sauintrerupere manuala; puteti repeta gravarea sau reveni la ecranul
principal.

e Comanda (Control): 1in sectiunea Motion controlati miscarea masinii
(deplasarea axelor X si Y, revenirea la pozitia de origine, pasul de deplasare
si viteza). In plus, puteti controla pompa de aer si accesoriile carcasei
(iluminatul si ventilatorul).

e Setari (Settings): transferul fisierelor prin USB, alegerea modului de lucru
(plan XYZ, rold ARR Roller, mandrind ARC Chuck), sensibilitatea detectiei
vibratiilor si ainclinarii, reluarea dupaintrerupere si meniul de sistem (afisaj,
sunet, stergerea si formatarea cardului SD, resetarea la setarile din fabric3,
modul de miscare: precizie ridicata, echilibrat, eficienta ridicata).

e Tnplus, suntdisponibile actualizarea firmware-ului (prin Wi-Fi), asistentul de
gravare, autotestul dispozitivului (verificarea butonului de urgenta, a blocarii
pentru copii, a laserului, a pompei de aer, a afisajului, a detectiei vibratiilor
si inclinarii, a cardului SD) si informatii despre sistem si masina.
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5.

Verificarea asamblarii

Dupa finalizarea asamblarii, efectuati urmatoarea verificare inainte de a porni
masina pentru prima data.

1.

Verificati daca butonul de oprire de urgenta este deblocat. Daca este blocat,
rotiti-1Tn sus; blocajul comutatorului trebuie sa fie in pozitia deblocata.

2. Verificati orientarea curelei - partea dintata trebuie sa fie orientata in jos.

3. Verificati traseul curelei peste axa X.

4. Asigurati-va ca axa X este deplasata complet in sus.

5. Verificati tensiunea curelei - trebuie sa fie intinsa. Deplasati incet portalul
axei X; daca miscarea se blocheaza, cureaua este slabita. Repetati pasii 4-5
si efectuati din nou revenirea la pozitia de origine si reglarea.

6. Test de gravare cu cerc: dupa verificarea celor cinci pasi anteriori, efectuati
0 pornire de proba si gravati un fisier cu un cerc. Daca cercul este complet
si regulat, asamblarea este corecta. Daca este deformat, verificati din nou
pasii 2-5.

Distribuitor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
Wwww.sunnysoft.ro

1%



Lasergravierer DIY KIT MK2
AlgoLaser DIY KIT MK2

Bedienungsanleitung

Lesen Sie vor Arbeitsbeginn stets diese Anleitung und bewahren Sie sie zum spéteren
Nachschlagen auf.
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Benutzerhandbuch

1. Sicherheitshinweise

Der Lasergravierer ist ein Laserprodukt der Klasse 4. Der Laser hat eine hohe
Leistung und kann schwere Augenverletzungen, Hautverbrennungen und Brdnde

verursachen. Lesen Sie diese Hinweise vor dem Gebrauch sorgfaltig durch und
befolgen Sie sie.

e Der Lasergravierer gibt Laserlicht ab. Es ist streng verboten, lebende Korper
unter die Austritts6ffnung des Lasers zu halten (gekennzeichnet durch ein
orangefarbenes Warnzeichen).

e Personen mit lichtempfindlicher (photosensibler) Epilepsie dirfen den
Gravierer weder benutzen noch sich in seiner Nahe aufhalten.

e Beim Arbeiten mit dem Gravierer missen die Bedienperson und alle
Personen in der Umgebung eine Laserschutzbrille tragen. Der Betrieb
des Gravierers ohne angemessenen Augenschutz ist verboten. Zum
Lieferumfang gehort eine Laserschutzbrille mit einem Schutzbereich
der Wellenldngen von 400 bis 445 nm (£5 nm) und der Schutzstufe
OD4+ (optische Dichte). Eine etwaige Ersatzbrille muss dieselben
Sicherheitsnormen erflllen.

e Halten Sie in der Ndhe des Gravierers keine brennbaren Materialien bereit.
Beobachten Sie den Gravierer wahrend des Betriebs aufmerksam und lassen
Sie ihn nicht unbeaufsichtigt, damit sich die gravierten Gegenstande nicht
entzunden. Stellen Sie den Gravierer in einem nicht brennbaren Bereich auf
und sorgen Sie fur ausreichende Entliftung. Wir empfehlen, in der Nahe
einen funktionsfahigen Feuerldéscher bereitzuhalten.

e Sorgen Sie beim Betrieb flr ausreichend Platz. Beim Gravieren mancher
Materialien entsteht Rauch; verwenden Sie daher eine Absaugung, die den
Rauch abfihrt.

e Berlihren Sie den Strahl wahrend des Betriebs weder mit Kdrperteilen noch
mit anderen Gegenstanden - es drohen schwere Verletzungen oder eine
Reflexion des Strahls. Bertuihren Sie nicht den Kiahlkorper; er kann auch nach
dem Anhalten des Gravierers noch heiB sein.

e Lassen Sie nicht zu, dass Kinder oder Jugendliche den Gravierer
eigenstandig benutzen, insbesondere Kinder unter 14 Jahren. Die Aufsicht
durch einen Erwachsenen ist stets erforderlich.

e Die Betriebstemperatur der Maschine betragt —10 °C bis 40 °C.

e Der Betrieb des Lasergravierers birgt ein erhebliches Brandrisiko. Stellen
Sie wahrend des Betriebs stets sicher, dass jemand anwesend ist, der ein
etwaiges Feuer bekdmpfen kann.
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Laserklassifizierung

Die Verwendung von Bedienelementen oder Einstellungen oder die
Durchfihrung von Verfahren, die von den hier angegebenen abweichen,

kann zu einer geféhrlichen Strahlungsexposition flihren.

Die Laserschutzklassifizierung dieses Produkts beruht auf der Norm |[EC 60825-
1:2014. Die Starke der aus der Austrittsoffnung austretenden Laserstrahlung
uberschreitet die Klasse 1. Alle Lasermodule der Serie DIY KIT MK2 sind
Laserprodukte der Klasse 4.

Modul Wellenldnge Max. Leistung Klasse
ALM-5BD (5 W) 455nm+5mnm =5W Klasse 4
ALM-10BD (10 W) 455 nm+5nm 10W Klasse 4
ALM-20BDU 455nm+5nm 20w Klasse 4
(20 w)

2. Teileliste

Maschine

e Vorderer Rahmen, hinterer Rahmen, linker Y-Achsen-Rahmen, rechter Y-
Achsen-Rahmen, X-Achsen-Rahmen

e WLAN-Antenne, Steuergehause
e StltzfuB 1, StutzfuB 2, Montageplatte des Endschalters, Endschalter

e Inbusschlissel, Schliissel und Schraubendreher / Blrste, Schliisselsatz fur
die Maschine, Laserschutzbrille, Fokussierhilfe

e Schrauben M5x30, M5x14, M2,5%10, M2,5%x9, M5x8; Unterlegscheibe
M5x15x1; Randelschraube

e USB-Kabel, Zahnriemen, Materialset

Lasermodule und Zubehor

Die Serie DIY KIT MK2 wird in drei Ausfihrungen geliefert. Prifen Sie die Liste
anhand des gekauften Modells; der tatsachliche Packungsinhalt kann von der
Abbildung abweichen.

e ALM-5BD (5 W): Netzteil, Laserabdeckung.

e ALM-10BD (10 W): Netzkabel, Netzteil, Luftdise, Linse, Luftschlauch,
Laserabdeckung.

e ALM-20BDU (20 W): Netzkabel, Netzteil, Linse, Linsenwerkzeug,
Fingerschutz, Luftschlduche, Luftpumpe.
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3. Montage der Maschine

Schritt 1 - Rahmen zusammenbauen

Richten Sie die Enden der hinteren Rahmenbaugruppe an den Seiten des
linken und rechten Y-Achsen-Rahmens aus. Vergewissern Sie sich, dass der
vordere und der hintere Rahmen richtig ausgerichtet sind, damit beim weiteren
Zusammenbau keine Probleme entstehen, und dass Sie den richtigen Statzfu
gewahlt haben.

Befestigungsmaterial: M5x30 (2 Stlick), M5x14 (2 Stlck), StatzfuB 1 (1 Stiick), StitzfuB
2 (1 Stiick).
Schritt 2 - X-Achsen-Baugruppe montieren

Setzen Sie die X-Achse in den linken Y-Achsen-Rahmen und anschlieBend in
den rechten Y-Achsen-Rahmen ein.

Die Y-Achse muss durch die Mitte des Zahnrads der X-Achse verlaufen.

Schritt 3 - Rahmen verbinden

Der vordere Rahmen und die Y-Achsen-Rahmen werden mithilfe der StutzfiBe
verbunden.

Befestigungsmaterial: M5x30 (2 Stlick), M5%14 (2 Stlck), StatzfuB 1 (1 Stick), Stutzfu3
2 (1 Stiick).

Schritt 4 - Riemen montieren

Filhren Sie den Riemen in Pfeilrichtung durch die Offnung; die gezahnte Seite
muss nach unten weisen. Fihren Sie den Riemen am anderen Ende durch die
Offnung entlang der Y-Achse. Verdrehen Sie den Riemen nicht, er muss flach
liegen bleiben. Schieben Sie nach der Montage die X-Achse ganz nach oben
und prafen Sie die Riemenspannung von Hand; ist der Riemen zu locker oder zu
straff, stellen Sie ihn nach.

Befestigungsmaterial: Unterlegscheibe M5x15x1 (4 Stiick), M5x8 (4 Stlck).

Schritt 5 - Endschalter montieren

Befestigen Sie den Endschalter an der Montageplatte; setzen Sie die Schrauben
in die beiden vordersten Bohrungen.

Befestigungsmaterial: M2,5%9 (2 Stlick), M2,5%10 (2 Stlck).
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Schritt 6 - Lasermodul montieren

Schieben Sie die hintere Schwalbenschwanznut des Lasermoduls in den
entsprechenden Schlitz der Halterung. Sichern Sie das Modul durch Drehen der
Randelschraube im Uhrzeigersinn. Der Vorgang wird am 10 W-Modul gezeigt;
die Ubrigen Module werden auf dieselbe Weise montiert.

Befestigungsmaterial: R&ndelschraube (1 Stlick).

Schritt 7 - Luftpumpe anschlieBen (ALM-10BD 10 W)

SchlieBen Sie den Luftschlauch gemaB Abbildung an. Die Luftpumpe wird
separat verkauft.

Das 10 W-Modul wird ohne Luftpumpe geliefert. Fir einen sicheren und
optimalen Betrieb empfehlen wir, die Pumpe zu verwenden. Wenn Sie keine

Pumpe verwenden, nehmen Sie vor dem Gravieren die Luftdiise ab - so
verlangern Sie die Lebensdauer des Lasers.

Schritt 8 - Luftpumpe anschlieBen (ALM-20BDU 20 W)

SchlieBen Sie die Luftschlduche gemaB Abbildung an. Der Vorgang wird am
20 W-Modul gezeigt; die tbrigen Module werden auf dieselbe Weise montiert.

Das Modul muss mit einer funktionierenden Luftpumpe betrieben werden -
wahrend des Modulbetriebs muss die Pumpe laufen. Reinigen Sie die Linse
nach jeweils 30 Betriebsstunden oder nach ldngerem Stillstand, damit sie nicht
durch abgelagerten Staub blockiert wird. Nehmen Sie die Linse aus der Luftdlise
und wischen Sie sie mit einem mit Alkohol angefeuchteten medizinischen
Wattestabchen ab.

Schritt 9 - Steuergehduse montieren

SchlieBen Sie zuerst die WLAN-Antenne an das Steuergehduse an. Richten
Sie dann die Montagemutter an der Rlckseite des Steuergehduses an der
Montagebohrung am vorderen Rahmen aus und befestigen Sie das Gehause.

Befestigungsmaterial: M5x14 (2 Stick).

Schritt 10 - Hauptkabel montieren

Stecken Sie die Steckverbinder des Kabels in der auf der Abbildung gezeigten
Reihenfolge in die Endschalter, Motoren und Anschlisse des Lasermoduls.

SchlieBen Sie den Motor in der richtigen Ausrichtung gem&B Abbildung an. Der

Endschalter ldsst sich in beiden Richtungen anschlieBen.
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Schritt 11 - Hauptkabel sichern

Sichern Sie die Kabel an geeigneten Stellen mit Kabelbindern.
Befestigungsmaterial: Kabelbinder (5 Stiick).

4. Bedienung

Die Maschine kennenlernen

Das USB-/Type-C-Kabel verbindet Computer und Maschine. Stecken Sie das
Type-C-Ende in die Lasermaschine, das USB-Ende in den Computer.

Die wichtigsten Bedien- und Anschlusselemente: die Not-Aus-Taste,
das Sicherheitsschloss (Schlissel aufbewahren; nur fir den Fachgebrauch
bestimmt), die Stromversorgung, die Laserabdeckung, die Endschalter, der
USB-Anschluss, die serielle Schnittstelle und der Netzanschluss DC 24 V.

Fokus einstellen

Legen Sie die Fokussierhilfe (Focus Assist) so auf das zu gravierende Material,
dass sie sich unter dem Lasermodul befindet. Schieben Sie das Modul
behutsam nach unten, bis sein Rand die runde Scheibe an der Unterseite
der Hilfe leicht berlhrt. Ziehen Sie in dieser Position die Rdndelschraube des
Moduls an und nehmen Sie die Hilfe unter dem Modul heraus.

Losen Sie bei Modulen mit Fokuslehre die Randelschraube der Lehre, ziehen
Sie sie bis zum Anschlag nach unten und ziehen Sie sie fest; alternativ losen Sie
den Hebel der Halterung, senken das Modul ab, bis die Lehre die zu gravierende
Oberflache berthrt, und sichern den Hebel wieder nach oben. Bringen Sie die
Lehre nach dem Einstellen in die ursprungliche Position zurtick und ziehen Sie
sie erneut fest.

Nehmen Sie zum Schneiden dickerer Materialien die Laserabdeckung ab und
verlangern Sie die Fokuslehre; dadurch verschieben Sie den Brennpunkt nach
unten (Einstellbereich 3-8 mm) und erzielen einen besseren Schnitt. Dieser
Vorgang ist riskant und darf nur von einer Fachkraft durchgefiihrt werden;
andernfalls tragen Sie die Verantwortung fir die Folgen.

Wartung und Reinigung des Lasergravierers

e ALM-5BD (5 W) - Linsenwechsel: Nehmen Sie die Magnetabdeckung ab,
entnehmen Sie die alte Linse und ersetzen Sie sie durch eine neue, bauen
Sie anschlieBend alles in der richtigen Reihenfolge wieder zusammen.

e ALM-10BD (10 W) - Linsenwechsel: Nehmen Sie die Magnetabdeckung ab,
schrauben Sie mit dem 2,0 mm-Inbusschlissel die Luftdlise heraus und
nehmen Sie sie ab, tauschen Sie die alte Linse gegen eine neue und bauen
Sie alles in der richtigen Reihenfolge wieder zusammen.
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e ALM-20BDU (20 W) - Linsenwechsel: Nehmen Sie zuerst die Luftdlise ab,
l6sen Sie dann mit dem Linsenwerkzeug die Messing-Linsenmutter (achten
Sie auf die Drehrichtung) und entnehmen Sie den alten Dichtring und die
Linse. Beim Einbau weist die Seite der Mutter mit der Aussparung nach oben;
achten Sie auf die richtige Reihenfolge der Teile. Ziehen Sie die Mutter mit
dem Linsenwerkzeug an, wenden Sie jedoch nicht zu viel Kraft auf, sonst
wird die Linse beschadigt. Die Linsenseite mit den roten Punkten weist nach

auBen.

Lésen und ziehen Sie die Luftdise ausschlieBlich mit dem 2,0 mm-
Inbusschlissel; eine Betdtigung von Hand kann die Dise beschadigen.

Diese drei Teile dirfen erst angezogen werden, wenn sie eben sitzen, sonst
zerbricht die Linse.

Maschinenzustande

Zustand Aktion Kontrollleuchte Ergebnis

Einschalten Netztaste langer als Grines Licht wird Die Maschine
300 ms gedrickt allmahlich heller schaltet sich ein

Ausschalten

Standby

Betrieb

Stérung

Display-

halten

Netztaste langer als
1s gedriickt halten

Maschine
eingeschaltet und
untatig

Maschine
eingeschaltet und
in Betrieb

Maschine gestort,
Gravieren nicht
maoglich

Bedienung des

Rickmeldung Displays

Grines Licht wird
allmahlich schwacher

Grines Licht leuchtet
dauerhaft

Grines Licht leuchtet
dauerhaft

Grines Licht und
wiederholter Ton ,di"

Beim Tippen auf das
Display ertént der Ton
,,di”

und sucht schnell die
Nullposition

Die Maschine schaltet
sich aus und stoppt
alle Vorgéange

Die Maschine befindet
sich im ruhenden
Standby-Modus

Die Maschine bewegt
sich und verarbeitet
den Auftrag

Das Gravieren ist nicht

ausfuhrbar, es liegt
ein Fehler vor

Das Display zeigt
eine Rickmeldung
und wechselt zur
entsprechenden
Meldung
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Laser-Kontrollleuchte

KontrollleuchtBarbe Bedeutung Hinweis
Stromversorgudigin ~ Stromversorgung Grin leuchtet, wenn
angeschlossen die Stromversorgung
angeschlossen ist
Laser Blau  Laseremission Blau leuchtet wahrend der

Laseremission

Anschluss der Maschine an den Computer

Schalten Sie die Maschine vor der Treiberinstallation ein und verbinden Sie sie
Uber ein USB-Kabel mit dem Computer. Wahlen Sie anschlieBend die fur Ihr
Betriebssystem passende Treiberdatei und installieren Sie sie.

System Vorgehen Beschreibung

Windows 7/ 8 zadig-2.8.exe Installieren Sie den Treiber bei eingeschalteter,
per USB-Kabel mit dem Computer verbundener
Maschine.

Windows 10 /11 Keine Installation  Das System erkennt das Gerat automatisch.
erforderlich

mac0S Keine Installation = Das System erkennt das Gerat automatisch.
erforderlich

Die Treiberinstallation priifen Sie im Gerate-Manager: Offnen Sie den Abschnitt
Anschlisse (COM & LPT), trennen Sie das USB-Kabel und beobachten Sie,
dass der entsprechende serielle Anschluss verschwindet; nach erneutem
AnschlieBen erscheint der neue serielle Anschluss wieder, was die erfolgreiche
Installation bestatigt.

Anschluss der Maschine an die Software:

1. Starten Sie das Programm LaserGRBL oder LightBurn (Download auf
lasergrbl.com bzw. lightburnsoftware.com; LightBurn ist kostenpflichtig).

2. Wahlen Sie den COM-Port, der dem bei der Treiberinstallation ermittelten
entspricht.

3. Klicken Sie auf die Schaltfldche Verbinden (Connect).

4. Eine BegruBungsmeldung im Befehlsfenster signalisiert die erfolgreiche
Verbindung.

Legen Sie bei der ersten Verwendung von LightBurn den Ursprung in die
linke untere Ecke (wahlen Sie die entsprechenden zwei Positionen), damit die

Bedienung der Logik der Maschine entspricht.
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Treiberinstallation unter Windows 7 und 8

Hilft bei einem Geréatefehler ESP MCU / Espressif CDC oder wenn das System
den Treiber nicht erkennt. Offnen Sie zadig.akeo.ie und laden Sie die Anwendung
herunter. Fihren Sie sie mit Administratorrechten aus. Wahlen Sie im Menu
Options den Eintrag List All Devices. Wahlen Sie in der Auswahlliste das mit
.Algo” beginnende Gerdt. Wahlen Sie aus der Treiberliste USB Serial (CDC),
klicken Sie auf Install Driver und warten Sie den Abschluss ab. SchlieBen
Sie anschlieBend die Anwendung. Im Gerdte-Manager erscheint ein neuer
CDC-Anschluss (COMx); die COM-Nummer kann sich bei lhrer Maschine
unterscheiden.

Anschluss von RR2/ARC

Trennen Sie das Kabel des Y-Achsen-Motors vom Y-Achsen-Motor und
schlieBen Sie es an den entsprechenden Motoranschluss der RR2/ARC-Einheit
an. Verbinden Sie die Steuereinheit mit dem Computer (per USB-Kabel oder auf
andere Weise). Geben Sie in LaserGRBL im Feld ,Type gcode here” den Befehl
.522=0" ein. Geben Sie in LightBurn im Feld ,Type Commands here” den Befehl
.522=0" ein.

Verbindung mit der mobilen App lGiber WLAN

Verbinden Sie das Telefon zuerst mit einem WLAN im 2,4 GHz-Band. Offnen
Sie die mobile App und wahlen Sie auf deren Startseite das Modell lhrer
Maschine. Starten Sie den Assistenten fur Anfanger und folgen Sie den
Kopplungsschritten. Sobald die Maschine die Verfuigbarkeit des Netzwerks
meldet, schlieBen Sie die Verbindung ab; nach erfolgreicher Kopplung zeigt die
App die Informationen Uber die Maschine an.

Gravieren Uber die App: Wahlen Sie in der Bibliothek (Library) ein Motiv und
passen Sie dessen GroBe und Position an. Wahlen Sie in den Einstellungen
(Configure) die voreingestellten Parameter je nach Laserleistung und Material
(z.B. den Modus Scans zum Gravieren und die passende Holzart). Tippen Sie
auf Start, prafen Sie die Fokussierung des Lasers und bestatigen Sie. Starten
Sie das Gravieren nach der Umwandlung des Bildes mit der Schaltflache Run.

System Algo0S

Das Touchdisplay mit dem System AlgoQS schaltet sich zusammen mit der
Maschine ein und aus. Es folgt ein kurzer Uberblick Gber die Bedienung.

e Erster Start: Wahlen Sie oben rechts die Sprache und verbinden Sie sich
gegebenenfalls mit einem WLAN; der Schritt lasst sich Uberspringen und
spater einstellen.

e Gravieren vom Display: Wahlen Sie auf der Startseite Projects und die
Dateiquelle aus - SD-Karte, USB oder Beispiele (Example). Wahlen Sie eine
Datei (Bilder jpg, png, bmp, svg oder G-Code nc, gcode, gc), wahlen Sie in der
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Vorschau das Gravieren und stellen Sie die Parameter ein (GroBe, Qualitat,
Leistung, Modus, Geschwindigkeit, Anzahl der Durchgénge). Mit der Auswahl
Processing gelangen Sie zur Vorbereitung des Gravierens.

Verlauf und Abschluss: Auf der Verlaufsseite sehen Sie Fortschritt, Zeit und
Parameter und kénnen Geschwindigkeit und Leistung in Echtzeit anpassen;
das Gravieren lasst sich anhalten, fortsetzen oder beenden. Nach Abschluss
wird das Ergebnis angezeigt - Erfolg oder manueller Abbruch; Sie konnen
das Gravieren wiederholen oder zum Startbildschirm zurtickkehren.

Steuerung (Control): Im Bereich Motion steuern Sie die Bewegung der
Maschine (Verfahren der X- und Y-Achse, Rickkehr zur Nullposition,
Schrittweite und Geschwindigkeit). AuBerdem lassen sich die Luftpumpe
und das Zubehor der Abdeckung steuern (Beleuchtung und Lifter).

Einstellungen (Settings): Dateilibertragung (ber USB, Wahl des
Arbeitsmodus (Ebene XYZ, Walze ARR Roller, Spannfutter ARC Chuck),
Empfindlichkeit der Vibrations- und Neigungserkennung, Wiederherstellung
nach Unterbrechung und Systemmend (Display, Ton, Léschen und
Formatieren der SD-Karte, Zurlicksetzen auf Werkseinstellungen,
Bewegungsmodus: hohe Prazision, ausgewogen, hohe Effizienz).

AuBerdem stehen zur Verfligung: eine Firmware-Aktualisierung (lber
WLAN), ein Gravierassistent, ein Selbsttest des Gerats (Prufung von
Not-Aus-Taste, Kindersicherung, Laser, Luftpumpe, Display, Vibrations-
und Neigungserkennung, SD-Karte) sowie Informationen tGber System und
Maschine.

5. Kontrolle des Zusammenbaus

Fahren Sie nach Abschluss der Montage die folgende Kontrolle durch, bevor Sie
die Maschine zum ersten Mal einschalten.

1.

Prifen Sie, ob die Not-Aus-Taste entriegelt ist. Ist sie verriegelt, drehen Sie
sie nach oben; die Schaltersperre muss sich in der entriegelten Stellung
befinden.

Prafen Sie die Ausrichtung des Riemens - die gezahnte Seite muss nach
unten weisen.

3. Prifen Sie die FiUhrung des Riemens Uber die X-Achse.

4. \lergewissern Sie sich, dass die X-Achse ganz nach oben geschoben ist.

5. Prifen Sie die Riemenspannung - der Riemen muss straff sein. Schieben Sie

das Portal der X-Achse langsam; hakt die Bewegung, ist der Riemen locker.
Wiederholen Sie die Schritte 4-5 und fuhren Sie erneut die Rickkehr zur
Nullposition und die Justierung durch.

Kreis-Gravurtest: Fihren Sie nach der Kontrolle der vorangegangenen funf
Schritte einen Probelauf durch und gravieren Sie eine Datei mit einem Kreis.
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Ist der Kreis vollstdndig und gleichmaBig, ist die Montage in Ordnung. Ist er
verzerrt, prufen Sie erneut die Schritte 2-5.

Importeur

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz



JlazepeH rpaebop DIY KIT MK2
AlgoLaser DIY KIT MK2

PbKoBOACTBO 3a ynoTpeba

MNpeau fa 3anoyHeTe paboTa, BUHArK npoynTanTe ToBa pPbKOBOACTBO U rO 3ana3eTe 3a
6baela ynotpeba.
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1. UHCTpyKuMK 3a 6e30nacHOCT

OnacHocT

JlazepHuAT rpaBbop € NasepeH NpoayKT oT knac 4. JlasepbT € C BUCOKA MOLLHOCT
N MOXKe ia NMPUUYMHN TEXKO HapaHABaHe Ha 04YuTe, U3rapsiHe Ha KoxXkaTa v noxap.

Mpegu yn0Tpe6a BHMMaTESTHO NpoYeTeTe TE3U yKa3aHUA 1 MM cnasBanTe.

- JlasepHUAT rpaBboOp M3nbyBa slasepHa cBeT/MHA. CTporo 3abpaHeHo e
NMOCTaBAHETO Ha KaKBOTO U Aa € XMUBO TAJIO MoA U3XOAHUS OTBOP Ha flasepa
(0603HaYeH ¢ opaHXXeB NpeaynpeauTesieH 3Hak).

* Ha xopa ¢ ¢oTouyBCTBMTENHA enuencus ce sabpaHaBa M3MoJI3BaHETO Ha
rpaBbopPa, KaKTo M NPECTOoAT B 6/IM30CT [10 Hero.

» MNpw pa6oTa ¢ rpaBbopa onepaTopbT, KAKTO M BCUYKM NULLa HAOKO0, TpsibBa
Jila HOCAIT 3alUTHM ouuna MpPOTMB rnasep. MsnonseaHeTo Ha rpaBbopa
6e3 noaxoAsilia 3aluUTa Ha 3peHneTo e 3abpaHeHo. B komnnekTa ca
BKJTHOUYEHM 3aLMTHU OYmMNIa C AManasoH Ha 3aluMTa 3a Ab/MKUHW Ha Bb/HUTE
400 po 445 nm (¥5 nm) u cTeneH Ha 3awmTta OD4+ (ONTUYHA MABTHOCT).
EBeHTyanHWTe pe3epBHU ounna TpsibBa Aa OTroBapsAT Ha CbluMTe HOPMU 3a
6e30MnacHOCT.

* B 6nmM3ocT o rpaBbopa He ApbXTe 3ananumu mMaTepuanu. [lo Bpeme
Ha paboTa HabniogaBanTe rpaBbOpa BHMMATE/IHO U He O OCTaBAnTe
6e3 Haa3op, 3a [Aa He ce Bb3MJIaMEHAT TrpaBuMpaHUTe MNpeaMeTy.
MNocTaBeTe rpaBbopa B HesanaJiMMoO MNPOCTPAHCTBO W  OCUrypeTe
JAOCTaTbyHO npoBeTpeHue. [lpenopbyBamMe fa Mmarte HabnM3o M3npaBeH
no)xaporacuren.

- o Bpeme Ha paboTa ocurypeTte AOCTaTb4yHO MPOCTPAHCTBO. [paBMpaHeTo
Ha HAKOW MaTepuanu oTaens AuM, 3aToBa M3MNoJsi3BaiTe acnupaLus, KOATo
oTBexja Anma.

» o BpeMe Ha paboTa He [OKOCBaWTe Nbya C TANOTO CU, HUTO C ApPYru
NpegMeTU — CbLUECTBYBa PUCK OT TEXKO HapaHsiBaHe UK OTpas3siBaHe Ha
nbya. He fokocBainTe pagnatopa, TOM MOXe fa e ropeLy, U cneg cnMpaHe Ha
rpaBbopa.

* He nosBonsBanTe rpaBbOpbT Aa Ce U3Moa3Ba CaMOCTOATENHO OT geua uu
HEMbSIHONETHN, 0CcOBeHO OT Aeua nop 14 roguHW. BuHarm e Heob6xoaum
HaA30p OT Bb3pacTeH.

+ PaboTHaTa TemnepaTtypa Ha MmawwunHaTa e -10 °C go 40 °C.

* M3nonseaHeTo Ha Nla3epHuUst FpaBbOp HOCK 3HAUYUTENEH PUCK OT noxap. Mo
BpeMe Ha paboTa BMHArM ocurypsiBaite NMpuCbCTBMETO HA YOBEK, KOWMTO
MOXe [la Ce CNpaBu C eBEHTYa/IHO Bb3N/laMeHsiBaHe.
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Knacudukauus Ha nasepa
M3non3BaHeTo Ha opraHu 3a ynpasJieHue, HaCTpOVIKM nnu npouenypu, passimndiHu
OT MOCOYEHUTE TYK, MOXE fa AoBefe 4O OMNacHO 06/1bYBaHe.

Knacudukaumnsata Ha nasepHata 6€30NacHOCT Ha TO3WM MPOAYKT Ce OCHOBaBa
Ha cTaHfapTta IEC 60825-1:2014. HMBOTO Ha Na3epHOTO TbYEHUE, U3/IN3ALLO OT
n3xogHWA oTBOP, HagBuwWaBa knac 1. Bcuuku nasepHu mogynu ot cepusata DIY
KIT MK2 ca npogykTu oT nasepeH knac 4.

Mogayn AbmxuHa Ha BbniHata Makc. mowHocT Knac
ALM-5BD (5 W) 455 nm £ 5nm P%b°b’ ' 5W Knac 4
ALM-10BD 455 nm = 5nnm 10w Knac 4
aow)

ALM-20BDU 455nm = 5nm 20W Knac 4
(20w)

2. CnucobK Ha yacTuTe

MawuHa

 [lpegHa paMka, 3afiHa paMKa, fiiBa paMka Ha oc Y, AACHa paMKa Ha ocC Y,
pamka Ha oc X

+ WiFi aHTeHa, ynpaBnsBaly, 670K

* OnopeH KpakK 1, OnopeH Kpak 2, MOHTa)Ha nsaHkKa 3a KpaﬁHMﬂ U3KJIro4BaTes,
KpaeH n3kKnr4BaTes

+ MIMByceH KJtoY, KoY 1 0TBepTKa / YeTKa, KOMMJIEKT K/IH0YoBe 3a MallMHaTa,
3alMUTHU oYmna NpoTUB nasep, npucnocobneHune 3a GokycupaHe

« BuHTtoBe M5x30, M5x14, M2,5x10, M2,5x9, M5x8; wanba M5x15x1; pbyeH
BUHT

+ USB kaben, 3bb6eH peMbK, KOMMIEKT MaTepuanm

JTazepHu MOAYNM U NPUHAAJIE)KHOCTHU

Cepusarta DIY KIT MK2 ce npegnara B Tpy BapuaHTa. [MpoBepeTe crnncbka crnopeg
3aKyneHua Mofen; AencTBUTENHOTO CbAbpXaHWe Ha onakoBKaTa MOXe Aa ce
pasnMyaBa OT N306paKeHneTo.

+ ALM-5BD (5 W): 3axpaHBaLll, aganTep, nasepeH npeanaseH Kanak.

« ALM-10BD (10 W): 3axpaHBalLL, kaben, 3axpaHBaly, aganTtep, Bb3ayLlHa A4t03a,
nela, Bb3ayLLeH MapKyy, flasepeH npegnaseH Kanak.
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- ALM-20BDU (20 W): 3axpaHBall Kaben, 3axpaHBall, ajanTep, fewa,
MHCTPYMEHT 3a JellaTa, npeanasuten 3a MNpbCT, Bb3AYLIHU MapKyuiu,
Bb3AyLUHa Nnomna.

3. MoHTa)XX Ha MalLUMHaTa

Ctbnka 1 - Crno6siBaHe Ha paMKaTa

MNMoapaBHeTe KpauliaTa Ha 3agHaTa paMKa CbC CTPaHUTe Ha fiABaTa U gsAcHaTa
paMkKa Ha oc Y. YBepeTe ce, ye npegHaTa W 3agHaTa pamMKa ca MpaBWIHO
OPUEHTUPaHW, 3a Aa He Bb3HWKHAT 3aTpPyLHEHUS Npu MO-HaTaTbLUHOTO
crno6siBaHe, 1 4ye cTe M3bpanu NpaBUJIHUS ONOPEH KpaK.

Kpene>xHun enemeHTH: M5x30 (2 6p.), M5x14 (2 6p.), onopeH kpak 1 (1 6p.), onopeH
Kpak 2 (1 6p.).

Ctbnka 2 — MoHTa)X Ha geTanna Ha oc X

[MocTaBeTe oCc X B nABaTa paMKa Ha oc Y, a cnef, ToBa B AsicHaTa pamMka Ha oc Y.

BHumMaHue
Oc Y TpsibBa fja MMHaBa Npes3 LieHTbpa Ha 3b6HOTO KOJeno Ha oc X.

Ctbnka 3 — CBbp3BaHe Ha paMKuTte

MpenHaTa paMKa M paMKuTe Ha oc Y ce CBbp3BaT C MOMOLLTA Ha OMOpHMUTE
Kpaka.

Kpene>xHu enemeHTn: M5x30 (2 6p.), M5x14 (2 6p.), onopeH kpak 1 (1 6p.), onopeH Kpak
2 (1 6p.).

Ctbnka 4 — MoHTa)X Ha peMbKa

MNpekapanTe peMbka Npe3 OTBOpa MO MOCOKa Ha CTpenkarta; 3bbHaTa cTpaHa
TpabBa fa coun Hagony. B ppyrus kpan npekapanTe peMbKka npes oTBopa
nokpanm oc Y. He ycykBanTe peMbKa, TOM TpsibBa Aa ocTtaHe niocbk. Cnep
MOHTa)ka npemecTeTe oc X AOoKpali Harope v NpoBepeTe C pbka 06TAraHeTo Ha
peMbKa; ako e TBbpAe xnabaB unm o6TerHaT, KopurmpamTe ro.

Kpene>xHu enemeHTu: Wwanba M5x15x1 (4 6p.), M5x8 (4 6p.).

Ctbnka 5 — MoHTaX Ha KpallHUAl U3KtoYBaTen

3aerneTe KpaVlem N3K/K4YBaTe/sl KbM MOHTa)XHaTa [MJlaHKa, nocTtaBeTe
BUHTOBETE B AABaATa HaVI'Hpeﬂ,HM OoTBOpa.

Kpene>xHu enemeHTun: M2,5x9 (2 6p.), M2,5x10 (2 6p.).
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Ctbnka 6 — MoHTaXX Ha nasepHuUA MoAayn

MbxHeTe 3afgHaTa KaHanka (TUn nsiCToBMYa OMallka) Ha fla3epHUst Moayn B
CbOTBETHUS CNOT Ha AbpXXaya. 3aTerHeTe MOAYNa, KaTo BbPTUTE PbYHMUSA BUHT
Mo Nocoka Ha YyacoBHMKOBaTa cTpenka. lpoueaypata e nokasaHa Ha Mogyna
10 W; ocTaHanuTe MoAyInM ce MOHTUPAT NO CbLLUA HAYNH.

Kpene)>xHu enemMeHTH: pbyeH BUHT (1 6p.).

Ctbnka 7 — CBbp3BaHe Ha Bb3gyliHaTa nomna (ALM-10BD 10 W)

CBbpXeTe Bb3AyLLIHMA MapKyd criopeg nsobpaxeHneTo. BbagywHaTa nomna ce
npogasa OTAEJSHO.

3abenexka

MogynbTt 10 W ce goctaBs 6e3 Bb3ayliHa noMmna. 3a 6e3onacHa u ontumasnHa
paboTa npenopbyBaMe NomMnara ga ce usnonssa. AKO He U3rnossearte Nomnara,

cBaneTe Bb3AyllHaTa Al03a Npean rpaBMpaHe — Taka Lie yAbJ/HKMTE CpoKa Ha
eKcnnoaTauusi Ha nasepa.

Ctbnka 8 — CBbp3BaHe Ha Bb3ayLuHaTa nomna (ALM-20BDU 20 W)

CBbpXeTe Bb3AYLWIHUTE MapKy4du crnopef msobpaxeHueto. [lpoueaypata e
nokasaHa Ha mogyna 20 W; ocTaHanute MoZy/nn ce MOHTMPAT MO CbLUMUA HAUYNH.

BHumaHue

MopynbT Tpsi6Ba fja paboTy ¢ M3MpaBHa Bb3AyLUHa nomMna — No BpemMe Ha paboTa
Ha Moayna nomnarta Tpsa6sa ga paboTu. MNMouncTeanTe newarta Ha Bcekn 30 yaca
paboTa unu cneg no-NpoAbIHKMTENEH NPECTOW, 3a Aa He A 6/1o0KMpa HaTpynanusaT
ce npax. M3BageTe newjata oT Bb3AylUHaTa Al03a U A 3bbplieTe ¢ MeauLMHCKa
namy4Ha Kneuka, HarnoeHa cbC CnupT.

Ctbnka 9 — MoHTaX Ha ynpaBnsiBawus 6510k

MbpBo cBbpxeTe WIiFi aHTeHaTa kKbM ynpaBnsiBawmsa 6nok. Cnep ToBa
noApaBHeTe MOHTa)KHaTa raika Ha 3afHaTa CTpaHa Ha ynpaBnsaBalms 670K C
MOHTa)XHUA OTBOp Ha NpefHaTa paMKa u 3akpeneTe 6510Ka.

KpenexxHn enemeHTn: M5x14 (2 6p.).

Ctbnka 10 — MoHTa)X Ha rnaBHUSA Kaben

CBbpxeTe KOHEKTOPUTE Ha Kabesia KbM KpalHUTe U3K/KoYBaTeNu, ABUraTenmTe
N KOHEKTOpUTe Ha NlasepHust MOAYN B pefa, MoKasaH Ha 306paKeHneTo.
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CBbpxeTe paBuraTefis B NpaBu/iiHaTa OpPMEHTaUWsi cropef M306pakeHWeTo.

Kpal7|HVIF|T M3KNK4YBaTes1 MOXXe fla Ce CBbpPXXe U B ABETE NMOCOKMW.

CtbnkKa 11 — ®ukcupaHe Ha rnaBHuUsi Kaben

dukcupante kabenuTte Ha NOAXOAALLM MeCcTa C KabesTHWN NMPeBPb3KMU.
Kpene>xHu enemeHTu: KabenHu npeepb3ku (5 6p.).

4. A3non3BaHe

3ano3HaBaHe C MallMHaTa

Kabenbt USB / Type-C cBbp3Ba KOMMIOTbpA M MaluMHaTa. BkitoyeTe kpasi Type-
C B nasepHarta MaluunHa, a kpass USB B KoMMnoTbpa.

OCHOBHW OpraHu 3a ynpaBfeHMe W CBbp3BaHe: OYyTOH 3a aBapuiHO
crnvpaHe, npeanasHa Kfwodasnka (3anaseTte K/ova, npefgHasHadyeHa camMo 3a
npocdecuoHanHa ynotpeba), 3axpaHBaHe, nasepeH npegnaseH Kanak, KpanHu
nskntouBartenun, USB nopt, cepueH nopt 1 3axpaHBauy, Bxog DC 24 V.

HacTpouka Ha ¢oKyca

MocTaBeTe npucrnoco6sieHneTto 3a (GokycupaHe (Focus Assist) Bbpxy
rpaBupaHus MaTepuan nog nasepHusa mogyn. BHMMaTenHo cnyckanTte moayna
Hagony, AOKaTO KpaAT My NIeKO [OKOCHE Kpbrnana AUCK OT fosiHaTa CTpaHa Ha
npucnocobneHneTo. B ToBa NonoXXeHne 3aTerHeTe pbyYHUSA BMHT Ha Moayna u
n3BageTe NpMcnocob/IeHNeTo U3Noa Moayna.

MNpu mopynute c dokycupalla nnacTtuHa pasxfiaberte pbyHUMA BUHT Ha
nnacTuHaTa, usgbpnanTte s Hagony [oKpan U 3aTerHete; Npu HEOOXOAUMOCT
pasxnabeTe 10CTa Ha Abp)Kaya, CNyCcHeTe MOAYNA, A,0KATO NaacTMHaTa JOKOCHe
rpaBuMpaHaTa MOBBbPXHOCT, U BbPHETe JlocTa Harope, 3a ga ro gukcupare.
Cnepn HacTpowmkaTta BbpHeTe njacTuHaTa B NMbpBOHAYasIHOTO MOJSIOXKEHUE U A
3aTerHeTe OTHOBO.

BHumMaHue

3a psAsaHe Ha no-gebenu MaTepuanu csasieTe nasepHUA MpeanaseH Kanak u
yabnxeTe (okycupallaTa niacTMHa, Taka e npemMectuTe ¢dokyca Mo-HUCKO
(AmanasoH Ha HacTpoika 3-8 mm) U We NoCTUrHeTe No-A06po psAsaHe. Tasu
onepauusa e pUcKoBaHa M MOXe Aa Ce M3BbplUBAa CaMO OT CreuuasnucT;, B
NMPOTUBEH Clyyail HOCUTe OTFOBOPHOCT 3a NOCNEACTBUATA.
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MopapbI)XKa M NOYMCTBaHE Ha Nla3epHUs rpaBbop

« ALM-5BD (5 W) - cMsiHa Ha newjaTta: cBasieTe MarHMTHWUS Kanak, u3Bagete
cTapara neLia 1 1 3aMeHeTe C HOBQ, Clef, KOeTO BbpHeTe BCUYKO 06paTHO B
npaBwuIHUA peg.

+ ALM-10BD (10 W) — cMAHa Ha newyaTa: cBaneTe MarHMTHUA Kanak, c uMoyceH
kntoy 2,0 mm pasBuinTe N cBaneTe Bb3AyllHaTa [l03a, CMeHeTe cTapaTta
newa ¢ HoBa M BbPHETE BCUYKO 06PATHO B NPaBU/IHUSA pea.

« ALM-20BDU (20 W) - cMsiHa Ha newiaTta: MbpBO CBaseTe Bb3ayluHaTa Ato3a,
cnef TOoBa C MHCTPYMEHTa 3a fnewjaTta pasxiabeTe MecMHroBaTa raika Ha
newiata (cnefete nocokaTa Ha BbpTEHE) U U3BAfAETe CTAPOTO YMTbTHEHME
n newarta. [lpM MOHTa)ka CTpaHaTa Ha ramkaTta C M3pes3a COYM Harope,
cnasBanTe NpaBUIHUA pef Ha AeTannuTe. 3aTerHeTe ramMkara c UHCTpyMeHTa
3a newara, HO He npunaranTe rnpekasieHo rosisMa cuna, B NpOTUBEH Clyyan
newata we ce nospean. CTpaHaTa Ha fewata C YepBEHUTE TOYKN COYMU
HaBbH.

BHumaHue

Pa3xna6eaiTe n 3artsrainTe Bb3adylwHaTa Al03a €AUHCTBEHO C MM6yCGH KJ1HOM

2,0 mm; pb4HOTO MaHUNyNUpaHe MOXe fa noBpeau arosara.

Tesu Tpn JeTanna MoraT ga ce 3aTaraT efBa cJfief KaTo ca ferHanu paBHO, B

npoTnuBeH cnyanl NeuwlaTta we ce cuynu.




PbkoBoACTBO 3a I'IOTpe6I/1TeJ'IF|

CbcTOoAHMA HA MaLLMHATA

CbcTosiHue [leiicTBue Uupgukatop PesynTtar
BkntouBaHe 3appbXkTe O6yTOoHa 3a 3eneHata cBeT/iMHa MalwuHara ce
3axpaHBaHe Mo-AbJ/ro  MNoCTeNeHHO ce BKIw4YBa W 6BP30
ot 300 ms ycunea HamMuMpa  M3XOAHaTa
nosunums
M3knouBaHe 3afapbXTe 6yToHa 3a 3eneHata cBeT/MHa MalwuvHaTa ce
3axpaHBaHe NO-AbAr0 MOCTENEHHO OTcnabBa W3KAKOYBaA WM cnupa
oT1s BCWUYKM orepauuu
[oTOBHOCT MawwmnHaTa e 3eneHata cBeT/IMHaA MawunHaTa e B pexxum
BKJIIOYEHA 1 B TIOKOM  CBETU MOCTOAHHO Ha rOTOBHOCT
Pa6oTta MawmunHaTta e 3eneHata cBeTAMHa MawuHaTta ce
BKJIHOYEHa U paboTu CBETU MNOCTOAHHO ABMXN n 06paboTBa
3ajavarta
MoBpena MawwuHaTa uMma 3eneHa cBeTIMHA UM [paBUpaHETO HE MOXe
noBpefa M He MoXe noBTapsauw, ce 3ByK ,di“ ga ce  v3Bbpuwwy,
ha rpaBsupa Bb3HUKHana e
HeunsnpaBHOCT
Peakuna Ha YnpasneHue Ha [lokocBaHeTo Oucnneat  nokasBa
aucnnes aucnnes Ha aucnnes ce ob6paTHa Bpb3Ka
CbMnpoBOXAaa CbC M npemMmnHaea
3ByK ,di" KbM CbOTBETHOTO
Cbob6LLEeHne
JlazepeH HaAuKaTOp
Uupukatop LiBaT 3HauyeHue 3abenexka
3axpaHBaHe 3eneH CBbp3aHO 3axpaHBaHe 3eneHunaT nHamKaTtop
CBeTW, KoraTto e CBbp3aHo
3axpaHBaHe
Naszep CuH N3nbuBaHe Ha nasepa CUHMAT  WHOMKATOp CBETU

no BpemMe Ha usnbyBaHe Ha

nasepa

CB'bp3BaHe Ha MallnHaTa C KOMMNITDHP

MNpean MHCTanupaHeToO Ha ApariBepa BKJO4YeTe MaluMHaTa M s CBbpXEeTe C

KOMMNIoTbpa

ype3 USB kaben.

Cnepn ToBa M3b6epeTe noaxoaswma ¢ann Ha

LpaiBepa criopef BallaTa onepaunoHHa CUCTEMA M IO MHCTanupanTe.
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Cucrema Mpouepnypa OnucaHune

Windows 7/ 8 zadig-2.8.exe WHcTanupante ppanBepa npu BKJKOYEHa
MallunHa, cBbp3aHa ¢ KomntoTbpa 4vpe3s USB
Kaben.

Windows 10/ He e Heo6xoguma  Cuctemara pasrosHaBa YCTPONCTBOTO

11 WMHCTanauusa aBTOMaTUYHO.

macOS He e Heob6xoauma Cuctemarta pasnos3HaBa YCTPOMCTBOTO

WMHCTanaums aBTOMAaTUYHO.

WHcTanupaHeTo Ha pJpavBepa MOXeTe pna npoBepute B [lucneyepa Ha
ycTpoicTBaTa: oTBopeTe pasgena Moptoee (COM & LPT), uskniouete USB
Kabena n npocnegeTe, Ye CbOTBETHUAT CEPUEH MOPT N34e3Ba; clef NOBTOPHO
CBbp3BaHe HOBUAT CepueH MOopT ce MnosiBABa OTHOBO, KOETO MOTBbpXAaBa
ycrewHaTa uHcTanauums.

Cebp3BaHe Ha MalUMHaTa cbe codTyepa:

1. Ctaptupaitte nporpamaTta LaserGRBL wnu LightBurn (3a wusternsHe ot
lasergrbl.com, cboTBeTHO lightburnsoftware.com; LightBurn e nnaTeHa).

2. N36epete COM nopta, KOMTO CbLOTBETCTBA Ha YCTAHOBEHWA Mpwu
WHCTanuMpaHeTo Ha Apansepa.

3. WWpakHeTe Bbpxy 6yToHa CBbp3BaHe (Connect).

4. TpMBETCTBEHOTO CbHOOLLEHME B KOMaHAHWSA MPO30peL, CUrHanuavpa 3a
yCrewHo CBbp3BaHe.

3abenexka

Mpu nbpBOTO M3Non3BaHe Ha nporpamata LightBurn 3apaitte Hayanoto B
LONHUS NAB brbn (M36epeTe CbOTBETHUTE ABE MO3UUMM), 3a Aa CbOTBETCTBA

ynpaBJZIEHUETO Ha JIOF'MKaTa Ha MallMHaTa.

MHcTanupaHe Ha gpaiiBepa B Windows 7 n 8

NMomara npu rpewwka Ha yctpoinctBoto ESP MCU / Espressif CDC nnu korato
cuctemata He pasnosHaBa fgpamnBepa. Otsopete zadig.akeo.ie n mnsternete
npunoxeHueto. CTapTupainTe ro ¢ npaBa Ha agMuHUCTpaTop. B MeHKTO
Options na6eperte List All Devices. B nagawmsa cnncbk nsbepete yCTPOUCTBOTO,
3anoyBalyo ¢ ,Algo”. OT cnucbka ¢ apaiiBepu usbepete USB Serial (CDC),
LwpakHeTe Bbpxy Install Driver n usyakante ga npukntoun. Cnep toBa 3aTBOpeTe
npunoxeHueto. B [ucneyepa Ha ycTtponctBaTa ce nosieasa Hos nopt CDC
(COMX); HomepbT Ha COM MoxKe Aa ce pasfnnyaBa Npu BawaTa MallMHa.

Cebp3BaHe Ha RR2/ARC

PaskayeTe npoBoAgHMKa Ha ABuratensa Ha oc Y oT gBuraTtenst Ha oc Y u ro
CBbpXeTe KbM CbOTBETHUA KOHEKTOp 3a ABuraten Ha moayna RR2/ARC.

ol!)
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CBbpXeTe ynpaBnsBalimMa mMoayn ¢ KomnioTbpa (4pe3 USB kaben unum no
Apyr HauuH). B nporpamarta LaserGRBL BbBenete B noneto ,Type gcode
here” komaHgata ,$22=0". B nporpamata LightBurn BbBegeTe B nonerto ,Type
Commands here” komaHgaTa ,$22=0".

Cebp3BaHe ¢ MOO6unHoTo npunoxxeHue ypes WiFi

MbpBo cBbpKeTe TenedoHa kbM WIiFi mpexa B obxBata 2,4 GHz. OTBOpeTe
MOOM/THOTO MPUMOXEHME M Ha HayanHaTa My CTpaHuua u3bepeTe mMogena
Ha cBoATa MawwuHa. CTapTupanTe CbBeTHMKa 3a HauuHaelu U cnepsanTe
CTbNKUTE 3a cAaBosiBaHe. LloMm MawmHaTa cbobWM 3@ Hanuume Ha Mpexa,
3aBbplUeTe CBbP3BaAHETO; Crief, YCNewHOTO CABOSABAHE MPUIIOXEHNETO Nokassa
nHbopmauus 3a MalumHarTa.

lpaBMpaHe Npes NpuoXxeHneTo: B bubnunotekata (Library) nséepete motus
W KopurupanTe HeroBus pasmep M nosioxeHue. B HacTpoikute (Configure)
n3bepete npeaBapuUTeNHO 3ajafeHUTe napameTpu crnopep MOLIHOCTTa Ha
nasepa U maTepuana (Hanp. pexuMm Scans 3a rpaBUpaHe U CbOTBETHUA BUSA
AbpBo). [JokocHeTe Start, npoBepeTe PpoKycMpaHeTo Ha flasepa U NOTBbpPAETE.
Cnepn npeobpasyBaHETO Ha WM3006paXXeHMETO CcTapTupanTe rpaBUpPaHETO C
6yToHa Run.

Cuctemara AlgoOS

CeH30pHMAT ancnnen cbue cuctemara AlgoOS ce BkntouBa 1 U3KJHOYBA 3ae4HO
c MawmHaTta. CneaBa KpaTbK nperneq Ha ynpaB/ieHUeTo.

* [1bpBO cTapTMpaHe: B TOPHUSA [eceH brbsl Kn3bepeTe e€3nK u npwu
HeobxogauMocT ce cebpxkeTe ¢ WiFi Mpexa; cTbnkaTa MOXe Aa ce NponycHe
M Aa ce HaCTPOU NO-KbCHO.

- paBupaHe OT AucCnes: Ha HavyanHata CTpaHuua msbepete Projects u
nsbepete U3ToYHMKa Ha ¢aina — SD kapta, USB nnu npumepu (Example).
N36epeTe haitn (M306paxeHus jpg, png, bmp, svg unm G-kog nc, gcode, gc), B
npernena nsbepeTe rpaBUpaHe 1 3aganTe napameTpute (pasmep, KayecTBo,
MOLLLHOCT, PeXXWUM, CKOpOCT, 6poii npeMunHaBaHus). C nsbopa Ha Processing
npeMuHaBaTe KbM NoAroToBKaTa Ha rpaBUpPaHeToO.

- MpoTnyaHe M Kpait: Ha CTpaHMuUaTa 3a NPOTUYaHe BWXAaTe HanpeabKa,
BPEMETO M MapaMeTpuTe U MOXeTe B peanHO BpeMe [Aa Kopuruparte
CKOPOCTTa ¥ MOLLHOCTTA; FpaBMpaHeTo MOXe Aia Ce NOCTaBM Ha nay3a, Aa ce
Bb306HOBU UK Aa ce npekpaTu. Cnep 3aBbplUBaHe ce NoKasBa pesynTaTbT
— ycnex unu pbYyHO MpeKbCBaHe, MOXeTe Aa NMOBTOPUTE rPaBUPAHETO MK
Jla Ce BbpHEeTEe KbM HayanHUs eKpaH.

- YnpaBneHue (Control): B 4acTtta Motion ynpaBnsiBate ABWXEHWETO Ha
MalwuHaTa (npemMecTBaHe no ocute X 1 Y, BpbllaHe B U3XOAHaTa No3uuums,
CTbMKa Ha ABWXeHMe n ckopocT). OcBeH TOBa MOXeTe Aa yrnpasnsiBaTe
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Bb3fyllHAaTa MoMMa W NPUHAAEXHOCTUTE Ha KOXyxa (OCBeTneHue U
BEHTWUNaTop).

HacTpoiiku (Settings): npexBbpnsiHe Ha ¢ainose npe3s USB, nsbop Ha
paboTeH pexuMm (paBHUHa XYZ, Bansik ARR Roller, naTpoHHuk ARC Chuck),
4YyBCTBUTENIHOCT Ha pa3no3HaBaHe Ha BMOpaLUK U HaKJI0H, Bb3CTaHOBSAIBaHe
cnepl MpeKbCBaHe W CUCTEMHO MeHK (Auchnen, 3BYK, WU3TpMBaHE U
dbopmaTupaHe Ha SD kapTaTa, Bb3CTaHOBSAABaHe Ha pabpUyHMTE HACTPOMKM,
PEeXWM Ha ABMXXEHME: BUCOKA TOYHOCT, 6anaHcupaH, BUCOKa eheKTUBHOCT).

OcBeH TOBa ca HaNn4YHK akTyanusauusi Ha dbpmyepa (npes WiFi), acucteHT
3a rpaBMpaHe, aBTOTECT Ha YCTPOMCTBOTO (NpoBepKa Ha aBapuiiHUSA GYTOH,
JeTckarta 3aluTa, nasepa, Bb3fyluHaTa nommna, Aucnsies, pasrnos3HaBaHeTo
Ha BMOpauMmn u oTknoHeHue, SD kapTaTa) u nHdopmaums 3a cuctemara u
MaluunHara.

5. MNMpoBepka Ha crnob6siBaHETo

Cnep 3aBbplUBaHe Ha MOHTaXka M3BbpLUETe clieqHaTa NpoBepKa, npeau Aa
BKJIIOYMTE MalUMHATa 3a MbpBY NbT.

1.

MNpoBepeTe Aanu 6YTOHBLT 3a aBapuiiHO crnMpaHe e ocBobofeH. AKo e
3acTOMOPEeH, 3aBbPTETE O Harope; Kw4ankara Ha U3kJo4yBaTtensa Tpsa6sa
Jla € B 0CBO60/IEHO MOJIOXKEHMUE.

MpoBepeTe opueHTaUMsATa Ha peMbka — 3bbHaTa cTpaHa TpsibBa Aa CouM
Hagony.

3. lNpoBepeTe NpokapBaHeTO Ha peMbka npes oc X.

YBeperTe ce, ye oc X e npemMecTeHa AoKpan Harope.

5. MNMpoBepeTe 06TAraHETO Ha peMbKa — Tou TpsbBa Aa e obTerHat. baBHO

npemMecTeTe nopTana Ha oc X; ako ABMXKEHMETO 3acun4ya, peMbKbT e x1abaB.
MoBTOopeTe CTbMKM 4-5 M M3BbpLIETE OTHOBO BpbLLAHE B M3XOAHaTa
nosuumus U HacTpomka.

KpbroB TecT Ha rpaBuMpaHeTO: cie npoBepkaTa Ha npeaxoaHuTe net
CTBbMNKM U3BBPLUETE NPOGHO BKJIHOYBAHE U rpaBupaiTe dain ¢ OKPbXXHOCT.
AKO OKPBXHOCTTa € MbJfiHa M MpaBWSIHA, MOHTAXbT € Haped. AKo e
AedopmMupaHa, NpoBepeTe 0THOBO CTbMKKU 2-5.

OvcTtpnbyTop
Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.bg
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Grawerka laserowa DIY KIT MK2
AlgoLaser DIY KIT MK2

Instrukcja obstugi

Przed rozpoczeciem pracy zawsze przeczytaj te instrukcje i zachowaj jg do
wykorzystania w przysztosci.
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Spis tresci

1 Zasady bezpieczenstwa
2 Lista czesci

3 Montaz urzadzenia

4 Uzytkowanie

5 Kontrola montazu
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Podrecznik uzytkownika

1. Zasady bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo

Grawerka laserowa jest wyrobem laserowym klasy 4. Laser ma wysokg moc
i moze spowodowac powazne uszkodzenie oczu, poparzenie skory oraz pozar.

Przed uzyciem uwaznie przeczytaj te wskazowki i ich przestrzegaj.

e Grawerka laserowa emituje Swiatto laserowe. Surowo zabronione jest
umieszczanie jakiegokolwiek zywego ciata pod otworem wyjsciowym
lasera (oznaczonym pomaranczowym znakiem ostrzegawczym).

e Osobom z padaczkg fotogenng zabrania sie uzywania grawerki oraz
przebywania w jej poblizu.

e Podczas pracy z grawerkg obstuga oraz wszystkie osoby w poblizu muszg
nosi¢ okulary ochronne przeznaczone do lasera. Uzywanie grawerki bez
odpowiedniej ochrony wzroku jest zabronione. W zestawie znajdujg sie
okulary ochronne o zakresie ochrony dtugosci fal od 400 do 445 nm (£5 nm)
i stopniu ochrony 0D4+ (gestosc optyczna). Ewentualne okulary zamienne
muszg spetnia¢ te same normy bezpieczenstwa.

e W poblizu grawerki nie trzymaj materiatow tatwopalnych. Podczas pracy
uwaznie obserwuj grawerke i nie pozostawiaj jej bez nadzoru, aby
grawerowane przedmioty sie nie zapality. Grawerke umieS¢ w miejscu
niepalnym i zapewnij wystarczajgcg wentylacje. Zalecamy, aby w poblizu
znajdowata sie sprawna gasnica.

e Podczas pracy zapewnij wystarczajgcg ilos¢é miejsca. Grawerowanie
niektorych materiatéw powoduje wydzielanie dymu, dlatego stosuj odciag,
ktory odprowadzi dym na zewnatrz.

e Podczas pracy nie dotykaj wigzki ciatem ani innymi przedmiotami - grozi
to powaznym urazem lub odbiciem wigzki. Nie dotykaj radiatora, moze byc¢
gorgcy nawet po zatrzymaniu grawerki.

e Nie pozwalaj, aby grawerki uzywaty samodzielnie dzieci lub mtodziez,
zwtaszcza dzieci ponizej 14 lat. Zawsze konieczny jest nadzor osoby doroste;.

e Temperatura robocza urzgdzenia wynosi od —10 °C do 40 °C.

e Uzywanie grawerki laserowej wigze sie ze znacznym ryzykiem pozaru.
Podczas pracy zawsze zapewnij obecnos¢ osoby, ktdra moze zareagowac
na ewentualne zapalenie.

Klasyfikacja lasera

Uzywanie elementéw sterujgcych, ustawien lub procedur innych niz podane

w niniejszej instrukcji moze prowadzié¢ do niebezpiecznego napromieniowania.
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Podrecznik uzytkownika

Klasyfikacja bezpieczeristwa laserowego tego wyrobu opiera sie na normie
IEC 60825-1:2014. Poziom promieniowania laserowego wychodzgcego z otworu
wyjsciowego przekracza klase 1. Wszystkie moduty laserowe serii DIY KIT MK2
sg wyrobami laserowymi klasy 4.

Modut Dtugosc fali Maks. moc Klasa
ALM-5BD (5 W) 455nm+5nm =5W klasa 4
ALM-10BD (10W) 455nmz5nm 10W klasa 4
ALM-20BDU 455 nm+5nm 20W klasa 4
(20 W)

2. Lista czesci

Urzadzenie

Rama przednia, rama tylna, lewa rama osi Y, prawa rama osi Y, rama 0si X
Antena WiFi, skrzynka sterujgca

N6zka podporowa 1, ndzka podporowa 2, ptytka montazowa wytgcznika
krancowego, wytgcznik krancowy

Klucz imbusowy, klucz i $rubokret / szczoteczka, zestaw kluczy do
urzgdzenia, okulary ochronne przeznaczone do lasera, przyrzad do
ustawiania ostrosci

Sruby M5x30, M5x14, M2,5x10, M2,5x9, M5x8; podktadka M5x15x1; $ruba
reczna

Kabel USB, pasek zebaty, zestaw materiatéw

Moduty laserowe i akcesoria

Seria DIY KIT MK2 dostepna jest w trzech wariantach. Sprawdz liste zgodnie
z zakupionym modelem; rzeczywista zawartos¢ opakowania moze rdznic¢ sie
od ilustrac;ji.

3.

ALM-5BD (5 W): zasilacz, ostona lasera.

ALM-10BD (10 W): kabel zasilajacy, zasilacz, dysza nadmuchu powietrza,
soczewka, wezyk powietrza, ostona lasera.

ALM-20BDU (20 W): kabel zasilajagcy, zasilacz, soczewka, narzedzie do
soczewki, ostona palca, wezyki powietrza, pompka powietrza.

Montaz urzadzenia
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Krok 1 - Montaz ramy

Wyrdéwnaj konice zespotu ramy tylnej z bokami lewej i prawej ramy osi Y. Upewnij
sie, ze rama przednia i tylna sg prawidtowo zorientowane, aby przy dalszym
montazu nie wystgpity problemy, oraz ze wybrano wtasciwg ndzke podporowa.

Elementy ztaczne: M5x30 (2 szt.), M5%14 (2 szt.), ndézka podporowa 1 (1 szt.), ndzka
podporowa 2 (1szt.).

Krok 2 - Montaz elementu osi X

Osadz 0$ X w lewej ramie osi Y, a nastepnie w prawej ramie osi Y.

0S Y musi przechodzié przez srodek kota zebatego osi X.

Krok 3 - Potgczenie ram

Rama przednia i ramy osi Y tgczg sie za pomocg ndézek podporowych.
Elementy ztaczne: M5x30 (2 szt.), M5x14 (2 szt.), nozka podporowa 1 (1 szt.), ndzka
podporowa 2 (1szt.).

Krok 4 - Montaz paska

Przeciggnij pasek przez otwor w kierunku strzatki; strona zebata musi byé
skierowana w doét. Na drugim koncu przeciggnij pasek przez otwoér wzdtuz osi Y.
Nie skrecaj paska, musi pozostac¢ ptasko utozony. Po montazu przesun o$ X
do samej gory i rekg sprawdz napiecie paska; jesli jest zbyt luzny lub napiety,
wyreguluj je.

Elementy ztaczne: podktadka M5x15x1 (4 szt.), M5x8 (4 szt.).

Krok 5 - Montaz wytacznika krancowego

Przymocuj wytgcznik kraricowy do ptytki montazowej; Sruby umiesé w dwdch
najbardziej wysunietych do przodu otworach.

Elementy ztaczne: M2,5%9 (2 szt.), M2,5x10 (2 szt.).

Krok 6 - Montaz modutu laserowego

Wsun tylny rowek jaskdtczy modutu laserowego w odpowiednie gniazdo
w uchwycie. Obracajgc srube reczng zgodnie z ruchem wskazdowek zegara,
zabezpiecz modut. Procedure pokazano na module 10 W; pozostate moduty
montuje sie tak samo.

Elementy ztaczne: Sruba reczna (1 szt.).
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Krok 7 - Podtaczenie pompki powietrza (ALM-10BD 10 W)

Podtagcz wezyk powietrza zgodnie z ilustracjg. Pompka powietrza sprzedawana
jest osobno.

Modut 10 W dostarczany jest bez pompki powietrza. Dla bezpiecznej
i optymalnej pracy zalecamy uzywanie pompki. Jesli nie uzywasz pompki,

przed grawerowaniem zdejmij dysze powietrza - wydtuzysz w ten sposob
zywotnosc¢ lasera.

Krok 8 - Podtaczenie pompki powietrza (ALM-20BDU 20 W)

Podtgcz wezyki powietrza zgodnie z ilustracjg. Procedure pokazano na module
20 W; pozostate moduty montuje sie tak samo.

Ostrzezenie

Modut musi pracowac ze sprawng pompka powietrza - podczas pracy modutu
pompka musi dziataé. Soczewke czys¢ co kazde 30 godzin pracy lub po
dtuzszym okresie bezczynnosci, aby nie blokowat jej osadzony kurz. Wyjmij
soczewke z nadmuchu i przetrzyj jg medycznym patyczkiem z watg nasgczonym
alkoholem.

Krok 9 - Montaz skrzynki sterujacej

Najpierw podtgcz antene WiFi do skrzynki sterujgcej. Nastepnie wyréwnaj
nakretke montazowg z tytu skrzynki sterujgcej z otworem montazowym na
ramie przedniej i przymocuj skrzynke.

Elementy ztaczne: M5x14 (2 szt.).

Krok 10 - Montaz kabla gtownego

Podtgcz ztgcza kabla do wytgcznikdow krancowych, silnikdw i ztgczy modutu
laserowego w kolejnosci zgodnej z ilustracja.

Silnik podtgcz w prawidtowej orientacji zgodnie z ilustracjg. Wytgcznik kraricowy

mozna podtgczyé w obu kierunkach.

Krok 11 - Zabezpieczenie kabla gtéwnego

Zabezpiecz kable w odpowiednich miejscach opaskami zaciskowymi.
Elementy ztgczne: opaski zaciskowe (5 szt.).
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4. Uzytkowanie

Zapoznanie sie z urzgdzeniem

Kabel USB / Type-C tgczy komputer i urzgdzenie. Koniec Type-C podtgcz do
urzadzenia laserowego, koniec USB do komputera.

Gtowne elementy sterujgce i przytgczeniowe: przycisk zatrzymania
awaryjnego, blokada bezpieczenstwa (klucz zachowaj; przeznaczona
wytgcznie do uzytku profesjonalnego), zasilanie, ostona lasera, wytgczniki
kraricowe, port USB, port szeregowy oraz wejscie zasilania DC 24 V.

Ustawianie ostrosci

Przyrzad do ustawiania ostrosci (Focus Assist) potdz na grawerowanym
materiale pod modutem laserowym. Delikatnie przesuwaj modut w dét, az
jego krawedz lekko dotknie okragtego krgzka na spodzie przyrzadu. W tym
potozeniu dokrec¢ Srube reczng modutu i wyjmij przyrzad spod modutu.

W przypadku modutéw z przymiarem ostrosci poluzuj Srube reczng
przymiaru, zsun go w dot do oporu i dokre¢; ewentualnie zwolnij dZzwignie
uchwytu, opuszczaj modut, az przymiar dotknie grawerowanej powierzchni,
i zabezpiecz dZzwignie z powrotem w gdérze. Po ustawieniu przywrd¢ przymiar
do pierwotnego potozenia i ponownie go dokrec.

Do ciecia grubszych materiatdw zdejmij ostone lasera i wysun przymiar ostrosci;
ognisko przesunie sie w ten sposéb nizej (zakres regulacji 3-8 mm) i uzyskasz

lepsze ciecie. Czynnos$¢ ta jest ryzykowna i moze jg wykonywac¢ wytgcznie
specjalista; w przeciwnym razie ponosisz odpowiedzialnos$¢ za nastepstwa.

Konserwacja i czyszczenie grawerki laserowej

e ALM-5BD (5 W) - wymiana soczewki: zdejmij ostone magnetyczng, wyjmij
starg soczewke i zastgp jg nowa, nastepnie zt6z wszystko z powrotem we
wtasciwej kolejnosci.

e ALM-10BD (10 W) - wymiana soczewki: zdejmij ostone magnetyczng,
kluczem imbusowym 2,0 mm wykrec¢ i zdejmij dysze powietrza, wymien
starg soczewke na nowg i zt6z wszystko z powrotem we wtasciwej
kolejnosci.

e ALM-20BDU (20 W) - wymiana soczewki: najpierw zdejmij dysze nadmuchu,
nastepnie narzedziem do soczewki poluzuj mosiezng nakretke soczewki
(obserwuj kierunek obrotu) i wyjmij starg uszczelke oraz soczewke. Przy
montazu strona nakretki z wycieciem skierowana jest do gory; zwrd¢ uwage
na witasciwg kolejnos¢ czesci. Nakretke dokre¢ narzedziem do soczewki,
ale nie uzywaj zbyt duzej sity, w przeciwnym razie soczewka ulegnie
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uszkodzeniu. Strona soczewki z czerwonymi punktami skierowana jest na

zewnatrz.

Dysze powietrza poluzowuj i dokrecaj wytgcznie kluczem imbusowym 2,0 mm;

reczne manipulowanie moze uszkodzi¢ dysze.

Te trzy czesci mozna dokrecac dopiero po ich rGwnym osadzeniu, w przeciwnym

razie soczewka peknie.

Stany urzadzenia

Stan Czynnos¢é Kontrolka Wynik
Wtaczenie Przytrzymaj przycisk Zielone Swiatto Urzadzenie wtacza sie
zasilania dtuzej niz stopniowo sie i szybko odnajduje
300 ms rozjasnia potozenie wyjsciowe
Wytgczenie  Przytrzymaj przycisk Zielone Swiatto Urzadzenie wytgcza
zasilania dtuzej niz1s stopniowo przygasa sie i zatrzymuje
wszystkie operacje
Gotowosé Urzgdzenie jest Zielone Swiatto Swieci Urzadzenie jest
wigczone i bezczynne ciggle w spoczynkowym
trybie gotowosci
Praca Urzadzenie jest Zielone Swiatto Swieci Urzadzenie porusza
witgczone i pracuje ciggle sie i przetwarza
zadanie
Usterka Urzadzenie ma Zielone Swiatto Grawerowanie
usterke i nie moze i powtarzajgcy sie nie moze  zostac
grawerowac dzwiek ,di” wykonane, wystgpita
usterka
Reakcja Obstuga wyswietlacza Dotknieciu WysSwietlacz pokazuje
wyswietlacza wysSwietlacza informacje  zwrotng
towarzyszy dzwiek i przechodzi do
Ldi” odpowiedniego
komunikatu
Kontrolka lasera
Kontrolka Kolor Znaczenie Uwaga
Zasilanie Zielona Zasilanie podtgczone Zielona Swieci, gdy zasilanie
jest podtagczone
Laser Niebieska Emisja lasera Niebieska Swieci podczas

emisji lasera




Podrecznik uzytkownika

Podtaczenie urzgdzenia do komputera

Przed instalacjg sterownika wtgcz urzgdzenie i podtgcz je do komputera
kablem USB. Nastepnie wybierz odpowiedni plik sterownika zgodnie ze swoim
systemem operacyjnym i zainstaluj go.

System Procedura Opis
Windows 7/ 8 zadig-2.8.exe Sterownik  zainstaluj przy  wigczonym
urzadzeniu podtgczonym do komputera
kablem USB.
Windows 10 /11  Instalacja nie jest  System rozpoznaje urzgdzenie automatycznie.
wymagana
mac0S Instalacja nie jest  System rozpoznaje urzadzenie automatycznie.
wymagana

Instalacje sterownika sprawdzisz w Menedzerze urzgdzen: otworz sekcje Porty
(COMiLPT), odtgcz kabel USB i obserwuj, ze odpowiedni port szeregowy zniknie;
po ponownym podtgczeniu nowy port szeregowy pojawi sie z powrotem, co
potwierdza pomyslng instalacje.

Podtgczenie urzagdzenia do oprogramowania:

1. Uruchom program LaserGRBL lub LightBurn (do pobrania na lasergrbl.com
lub lightburnsoftware.com; LightBurn jest ptatny).

2. Wybierz port COM odpowiadajgcy temu, ktdry ustalono podczas instalacji
sterownika.

3. Kliknij przycisk Potgcz (Connect).

4. Komunikat powitalny w oknie polecen sygnalizuje pomyslne potgczenie.

Przy pierwszym uzyciu programu LightBurn ustaw punkt poczatkowy
w lewym dolnym rogu (wybierz odpowiednie dwa potozenia), aby sterowanie

odpowiadato logice urzgdzenia.

Instalacja sterownika w systemie Windows 7i 8

Pomaga w przypadku btedu urzgdzenia ESP MCU / Espressif CDC lub gdy
system nie rozpozna sterownika. Otwodrz zadig.akeo.ie i pobierz aplikacje.
Uruchom jg z uprawnieniami administratora. W menu Options wybierz List
All Devices. Z listy rozwijanej wybierz urzgdzenie zaczynajgce sie na ,Algo”.
Z listy sterownikow wybierz USB Serial (CDC), kliknij Install Driver i poczekaj na
zakonczenie. Nastepnie zamknij aplikacje. W Menedzerze urzadzen pojawi sie
nowy port CDC (COMx); numer COM moze réznic sie w zaleznosci od urzadzenia.



Podrecznik uzytkownika

Podtaczenie RR2/ARC

Odtgcz przewdd silnika osi Y od silnika osi Y i podtgcz go do odpowiedniego
ztgcza silnika w jednostce RR2/ARC. Jednostke sterujgcg podtgcz do komputera
(kablem USB lub w inny sposéb). W programie LaserGRBL wpisz w polu ,Type
gcode here” polecenie ,$22=0". W programie LightBurn wpisz w polu ,Type
Commands here” polecenie ,$22=0".

Podtaczenie do aplikacji mobilnej przez WiFi

Telefon najpierw podtgcz do sieci WiFi w pasmie 2,4 GHz. Otwdrz aplikacje
mobilng i na jej stronie startowej wybierz model urzgdzenia. Uruchom kreatora
dla poczatkujgcych i postepuj zgodnie z krokami parowania. Gdy urzgdzenie
zgtosi dostepnosc¢ sieci, dokoncz potgczenie; po pomyslnym sparowaniu
aplikacja wyswietli informacje o urzgdzeniu.

Grawerowanie przez aplikacje: w bibliotece (Library) wybierz motyw
i dostosuj jego rozmiar oraz potozenie. W ustawieniach (Configure) wybierz
gotowe parametry zgodnie z mocg lasera i materiatem (np. tryb Scans do
grawerowania i odpowiedni rodzaj drewna). Dotknij Start, sprawdz ustawienie
ostrosci lasera i potwierdz. Po przetworzeniu obrazu uruchom grawerowanie
przyciskiem Run.

System Algo0S

Wyswietlacz dotykowy z systemem AlgoOS wtgcza sie i wytgcza razem
z urzgdzeniem. Ponizej znajduje sie krotki przeglad obstugi.

e Pierwsze uruchomienie: w prawym gornym rogu wybierz jezyk i ewentualnie
potgcz sie z siecig WiFi; krok mozna poming¢ i ustawi¢ pdznie;j.

e Grawerowanie z wysSwietlacza: na stronie startowej wybierz Projects
i wskaz Zrdédto pliku - karta SD, USB lub przyktady (Example). Wybierz plik
(obrazy jpg, png, bmp, svg lub G-kod nc, gcode, gc), w podgladzie wybierz
grawerowanie i ustaw parametry (rozmiar, jako$¢, moc, tryb, predkosc,
liczba przejs¢). Wyborem Processing przejdziesz do przygotowania
grawerowania.

e Przebieg i zakonczenie: na stronie przebiegu widoczne s3g postep,
czas i parametry, a predkos¢ oraz moc mozna regulowa¢ w czasie
rzeczywistym; grawerowanie mozna wstrzymac, wznowic lub zakonczyc. Po
zakonczeniu wyswietlany jest wynik - powodzenie albo reczne przerwanie;
grawerowanie mozna powtdrzy¢ lub wrdci¢ do ekranu startowego.

e Sterowanie (Control): w czesci Motion sterujesz ruchem urzadzenia
(przesuw osi X i Y, powrot do potozenia wyjsciowego, krok ruchu i predkosc).
Ponadto mozna sterowaé¢ pompkg powietrza oraz akcesoriami ostony
(oSwietlenie i wentylator).

e Ustawienia (Settings): przesytanie plikdw przez USB, wybdr trybu pracy
(ptaszczyzna XYZ, watek ARR Roller, uchwyt ARC Chuck), czutosé

10



Podrecznik uzytkownika

5.

wykrywania drgan i przechylenia, wznawianie po przerwaniu oraz
menu systemowe (wyswietlacz, dZwiek, kasowanie i formatowanie
karty SD, przywrécenie ustawien fabrycznych, tryb ruchu: wysoka precyzja,
zrownowazony, wysoka wydajnosc).

Dostepne sg ponadto aktualizacja oprogramowania uktadowego (przez
WiFi), asystent grawerowania, autotest urzadzenia (kontrola przycisku
awaryjnego, blokady rodzicielskiej, lasera, pompki powietrza, wyswietlacza,
wykrywania drgan i odchylenia, karty SD) oraz informacje o systemie
i urzadzeniu.

Kontrola montazu

Po zakonczeniu montazu wykonaj nastepujgcg kontrole, zanim po raz pierwszy
witgczysz urzgdzenie.

1.

o B D

Sprawdz, czy przycisk zatrzymania awaryjnego jest zwolniony. Jesli jest
zablokowany, obrd¢ go do gory; blokada wytgcznika musi by¢ w potozeniu
zwolnionym.

Sprawdz orientacje paska - strona zebata musi by¢ skierowana w dot.
Sprawdz prowadzenie paska przez oS X.
Upewnij sig, ze 0s X jest przesunieta do samej gory.

Sprawdz napiecie paska - musi by¢ napiety. Powoli przesun brame osi X;
jesliruch sie zacina, pasek jest luzny. Powtdrz kroki 4-5 i ponownie wykonaj
powrdét do potozenia wyjsciowego oraz regulacje.

Test grawerowania okregu: po sprawdzeniu poprzednich pieciu krokéw
wykonaj probne wtgczenie i wygrawuj plik z okregiem. Jesli okrag jest petny
i regularny, montaz jest prawidtowy. Jesli jest znieksztatcony, sprawdz
ponownie kroki 2-5.

Dystrybutor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.pl
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Laserski gravirnik DIY KIT MK2
AlgoLaser DIY KIT MK2

Navodila za uporabo

Pred zacetkom dela vedno preberite ta navodila in jih shranite za poznejSo uporabo.

81
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Uporabni$ki priro¢nik

1. Varnostna navodila

Laserski gravirnik je laserski izdelek razreda 4. Laser ima visoko moc¢ in lahko
povzroCi hude poSkodbe odi, opekline koze in pozar. Pred uporabo skrbno

preberite ta navodila in jih upoStevajte.

e Laserski gravirnik oddaja lasersko svetlobo. Strogo je prepovedano
postavljati kakrSno koli Zivo telo pod izstopno odprtino laserja (oznaceno
z oranznim opozorilnim znakom).

e Osebam s fotosenzitivno epilepsijo je uporaba gravirnika in zadrzevanje
v njeni blizini prepovedano.

e Pri delu z gravirnikom morajo upravljavec in vse osebe v okolici nositi
zasScCitna ocala proti laserju. Uporaba gravirnika brez ustrezne zascite oci
je prepovedana. Dobavi so prilozena zaScitna oCala z razponom zascCite
valovnih dolzin 400 do 445 nm (x5 nm) in stopnjo zaSCite 0D4+ (opticna
gostota). Morebitna nadomestna oCala morajo izpolnjevati enake varnostne
standarde.

e \/ blizini gravirnika ne imejte vnetljivih materialov. Med delovanjem gravirnik
pozorno spremljajte in ga ne puScajte brez nadzora, da se gravirani predmeti
ne vnamejo. Gravirnik postavite v negorljiv prostor in zagotovite zadostno
prezraCevanje. PriporoCamo, da imate v bliZzini delujoC gasilni aparat.

e Med delovanjem zagotovite dovolj prostora. Graviranje nekaterih materialov
sproSca dim, zato uporabljajte odsesavanje, ki dim odvede stran.

e Med delovanjem se Zarka ne dotikajte s telesom ali drugimi predmeti - grozi
huda poSkodba ali odboj zarka. Ne dotikajte se hladilnika, saj je lahko vro¢
tudi po zaustavitvi gravirnika.

e Ne dovolite, da gravirnik samostojno uporabljajo otroci ali mladostniki, zlasti
otroci, mlajSi od 14 let. Vedno je potreben nadzor odrasle osebe.

e Delovna temperatura stroja je =10 °C do 40 °C.

e Uporaba laserskega gravirnika prinasa precejsSnje tveganje pozara. Med
delovanjem vedno zagotovite, da je prisoten nekdo, ki lahko ukrepa ob
morebitnem vzigu.

Klasifikacija laserja

Uporaba upravljalnih elementov, nastavitev ali postopkov, ki se razlikujejo od

tukaj navedenih, lahko privede do nevarnega sevanja.
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Klasifikacija laserske varnosti tega izdelka temelji na standardu IEC 60825-
1:2014. Raven laserskega sevanja, ki izstopa iz izstopne odprtine, presega
razred 1. Vsi laserski moduli serije DIY KIT MK2 so izdelki laserskega razreda 4.

Modul Valovna dolzina Najv. mo¢ Razred
ALM-5BD (5 W) 455nm+5nm =5W razred 4
ALM-10BD (10 W) 455 nm+5nm 10W razred 4
ALM-20BDU 455 nm+5nm 20W razred 4
(20 w)

2. Seznam delov

Stroj
e Sprednji okvir, zadnji okvir, levi okvir osi Y, desni okvir osi Y, okvir osi X
e Antena WiFi, krmilna omarica

e Oporna noga 1, oporna noga 2, montazna plosc¢a koncnega stikala, kon¢no
stikalo

e Inbus kljug, klju¢ in izvija¢ / 8Cetka, komplet kljuCev za stroj, zas€itna oCala
proti laserju, pripomocek za ostrenje

e Vijaki M5x30, M5x14, M2,5%10, M2,5x9, M5x8; podlozka M5x15x1; rocni vijak
e Kabel USB, zobati jermen, komplet materialov

Laserski moduli in dodatki

Serija DIY KIT MK2 je dobavljena v treh izvedbah. Preverite seznam glede na
kupljeni model; dejanska vsebina embalaze se lahko razlikuje od prikaza.

e ALM-5BD (5 W): napajalni adapter, pokrov laserja.

e ALM-10BD (10 W): napajalni kabel, napajalni adapter, Soba za pihanje zraka,
le€a, zracna cevka, pokrov laserja.

e ALM-20BDU (20 W): napajalni kabel, napajalni adapter, leCa, orodje za leCo,
§Citnik za prst, zracne cevke, zracna Crpalka.

3. Montaza stroja

Korak 1 - Sestavljanje okvirja

Konce sklopa zadnjega okvirja poravnajte s stranicami levega in desnega
okvirja osi Y. Prepricajte se, da sta sprednji in zadnji okvir pravilno usmerjena, da
pri nadaljnjem sestavljanju ne bo tezav, in da ste izbrali pravilno oporno nogo.
Pritrdilni material: M5x30 (2 kos), M5x14 (2 kos), oporna noga 1 (1 kos), oporna noga 2
(1kos).

an
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Korak 2 - Montaza dela osi X

Namestite os X v levi okvir osi Y in nato v desni okvir osi Y.

Os Y mora potekati skozi sredino zobnika osi X.

Korak 3 - Spajanje okvirjev

Sprednji okvir in okvirja 0si Y se spajajo z opornimi nogami.
Pritrdilni material: M5x30 (2 kos), M5%14 (2 kos), oporna noga 1 (1 kos), oporna noga 2
(1 kos).

Korak 4 - Montaza jermena

Jermen povlecite skozi odprtino v smeri puSc¢ice; nazobCana stran mora biti
obrnjena navzdol. Na drugem koncu jermen povlecite skozi odprtino vzdolz
osi Y. Jermena ne zvijajte, lezati mora plosko. Po montazi premaknite os X
do konca navzgor in z roko preverite napetost jermena; Ce je preohlapen ali
prenapet, ga prilagodite.

Pritrdilni material: podlozka M5x15x1 (4 kos), M5x8 (4 kos).

Korak 5 - Montaza kon¢nega stikala

Koncno stikalo pritrdite na montazno ploSco; vijaka namestite v dve najbolj
sprednji odprtini.
Pritrdilni material: M2,5%9 (2 kos), M2,5x10 (2 kos).

Korak 6 - Montaza laserskega modula

Zadnji lastovicji utor laserskega modula vstavite v ustrezno rezo v nosilcu.
Z vrtenjem ro€nega vijaka v smeri urnega kazalca modul pritrdite. Postopek
je prikazan na modulu 10 W; drugi moduli se montirajo enako.

Pritrdilni material: roCni vijak (1 kos).

Korak 7 - Prikljucitev zrac¢ne ¢rpalke (ALM-10BD 10 W)

Zracno cevko prikljucite, kot je prikazano na sliki. Zracna ¢rpalka se prodaja
loCeno.

Modul 10 W je dobavljen brez zracne €rpalke. Za varno in optimalno delovanje

priporotamo uporabo &rpalke. Ce ¢&rpalke ne uporabljate, pred graviranjem
snemite zrac¢no Sobo - s tem podaljSate Zivljenjsko dobo laserja.
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Korak 8 - Prikljucitev zracne ¢érpalke (ALM-20BDU 20 W)

Zracne cevke prikljucite, kot je prikazano na sliki. Postopek je prikazan na
modulu 20 W; drugi moduli se montirajo enako.

Modul mora delovati z delujoco zraéno Crpalko - med delovanjem modula
mora Crpalka teci. Lec€o Cistite po vsakih 30 urah delovanja ali po daljSem

mirovanju, da je usedli prah ne blokira. LeGo vzemite iz pihalne Sobe in jo obriSite
z medicinsko vatirano palcko z alkoholom.

Korak 9 - Montaza krmilne omarice

Najprej na krmilno omarico prikljucite anteno WiFi. Nato poravnajte montazno
matico na zadnji strani krmilne omarice z montazno odprtino na sprednjem
okvirju in omarico pritrdite.

Pritrdilni material: M5x14 (2 kos).

Korak 10 - Montaza glavnega kabla

Konektorje kabla prikljuCite v konCna stikala, motorje in prikljucke laserskega
modula po vrstnem redu, kot je prikazano na sliki.

Motor prikljugite v pravilni usmeritvi, kot je prikazano na sliki. Kon&no stikalo je

mogoce prikljuciti v obeh smereh.

Korak 11 - Pritrditev glavnega kabla

Kable pritrdite na primernih mestih z vezicami.
Pritrdilni material: kabelske vezice (5 kos).

4. Uporaba

Spoznavanje stroja

Kabel USB / Type-C povezuje racunalnik in stroj. Konec Type-C prikljucite
v laserski stroj, konec USB v racunalnik.

Glavni upravljalni in priklju¢ni elementi: tipka za zasilno zaustavitev,
varnostna kljucavnica (klju€ shranite; namenjena le strokovni uporabi),
napajanje, pokrov laserja, konc¢na stikala, vrata USB, serijska vrata in napajalni
vhod DC 24 V.
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Nastavitev goriSca

PripomocCek za ostrenje (Focus Assist) poloZite na gravirani material pod
laserski modul. Modul nezno premikajte navzdol, dokler se njegov rob rahlo ne
dotakne okrogle ploscice na spodniji strani pripomocka. V tem poloZaju privijte
roc¢ni vijak modula in pripomocek izpod modula odstranite.

Pri modulih z merilnikom ostrenja odvijte ro¢ni vijak merilnika, potegnite ga
navzdol do konca in privijte; po potrebi odvijte roCico nosilca, spustite modul,
dokler se merilnik ne dotakne graviranega povrsja, in roCico znova zataknite
navzgor. Po nastavitvi vrnite merilnik v prvotni polozaj in ga znova privijte.

Za rezanje debelejSih materialov snemite pokrov laserja in podaljSajte merilnik
ostrenja; s tem goriS€e premaknete nizje (razpon nastavitve 3-8 mm) in dosezete

boljSi rez. To opravilo je tvegano in ga sme izvajati le strokovnjak; sicer za
posledice odgovarjate sami.

Vzdrzevanje in CiS¢enje laserskega gravirnika

e ALM-5BD (5 W) - zamenjava leCe: snemite magnetni pokrov, odstranite staro
leCo in jo nadomestite z novo, nato vse namestite nazaj v pravilnem vrstnem
redu.

e ALM-10BD (10 W) - zamenjava leCe: snemite magnetni pokrov, z inbus
klju¢éem 2,0 mm odvijte in snemite zracno Sobo, zamenjajte staro le¢o za
novo in vse namestite nazaj v pravilnem vrstnem redu.

e ALM-20BDU (20 W) - zamenjava leCe: najprej snemite Sobo za pihanje zraka,
nato z orodjem za leCo odvijte medeninasto matico leCe (bodite pozorni
na smer vrtenja) in odstranite staro tesnilo in leCo. Pri montaZi je stran
matice zizrezom obrnjena navzgor; pazite na pravilni vrstni red delov. Matico
privijte z orodjem za leco, vendar ne uporabljajte prevelike sile, sicer se leCa
posSkoduje. Stran leCe z rdeCimi pikami je obrnjena navzven.

Zracno Sobo odvijajte in privijajte izkljuéno z inbus kljuéem 2,0 mm; ro¢no

rokovanje lahko Sobo poSkoduje.

Te tri dele privijte Sele, ko so poravnano namesceni, sicer se le€a razbije.
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Stanja stroja

Stanje Dejanje Lucka Rezultat
Vklop Drzite tipko za vklop Zelena lucka se Stroj se vklopi in hitro
dlje kot 300 ms postopno okrepi poisce izhodiS¢ni
polozaj
Izklop Drzite tipko za vklop Zelena lucka se Stroj se izklopi in
dlje kot 1s postopno oslabi ustavi vse operacije
Pripravljenost Stroj je vkloplien in Zelena Iucka sveti Stroj je v mirovalnem
miruje neprekinjeno nacinu pripravljenosti
Delovanje Stroj je vkloplien in Zelena lucka sveti Stroj se premika in
deluje neprekinjeno izvaja opravilo
Napaka Stroj ima napako in ne Zelena lucka in Graviranja ni mogoce
more gravirati ponavljajoé se zvok izvesti, priSlo je do
ol okvare
Odziv Upravljanje zaslona Dotik zaslona Zaslon prikaze
zaslona spremlja zvok ,di"” povratno informacijo
in preklopi na

ustrezno sporocilo

Laserska kontrolna lucka

Lucka Barva Pomen Opomba

Napajanje Zelena Prikljuceno napajanje Zelena sveti, ko je prikljuc¢eno
napajanje

Laser Modra Emisija laserja Modra sveti med emisijo
laserja

Povezava stroja z racunalnikom

Pred namestitvijo gonilnika stroj vklopite in ga s kablom USB povezite
z racunalnikom. Nato izberite ustrezno datoteko gonilnika glede na svoj
operacijski sistem in jo namestite.

Sistem Postopek Opis
Windows 7/ 8 zadig-2.8.exe Gonilnik namestite, ko je stroj vklopljen in
s kablom USB prikljuéen na racunalnik.
Windows 10 /11 Namestitev ni Sistem samodejno prepozna napravo.
potrebna
macO0S Namestitev ni Sistem samodejno prepozna napravo.
potrebna

Namestitev gonilnika preverite v Upravitelju naprav: odprite razdelek Vrata
(COM & LPT), izkljucite kabel USB in opazujte, da ustrezna serijska vrata izginejo;
po ponovni prikljuCitvi se nova serijska vrata znova pojavijo, kar potrjuje
uspesSno namestitev.
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Povezava stroja s programsko opremo:

1. ZaZenite program LaserGRBL ali LightBurn (za prenos na lasergrbl.com oz.
lightburnsoftware.com; LightBurn je placljiv).

2. Izberite vrata COM, ki ustrezajo tistim, ki ste jih ugotovili pri namestitvi
gonilnika.

3. Kliknite na gumb PoveZi (Connect).

4. Pozdravno sporocilo v ukaznem oknu pomeni uspesSno povezavo.

Ob prvi uporabi programa LightBurn nastavite izhodiS¢e v levi spodnji kot

(izberite ustrezni dve legi), da upravljanje ustreza logiki stroja.

Namestitev gonilnika v sistemu Windows 7 in 8

Pomaga pri napaki naprave ESP MCU / Espressif CDC ali ko sistem ne
prepozna gonilnika. Odprite zadig.akeo.ie in prenesite aplikacijo. Zazenite
jo s skrbniSkimi pravicami. V meniju Options izberite List All Devices. Na
spustnem seznamu izberite napravo, ki se zacne z ,Algo”. S seznama
gonilnikov izberite USB Serial (CDC), kliknite na Install Driver in poCakajte, da
se konca. Nato aplikacijo zaprite. V Upravitelju naprav se pojavijo nova vrata
CDC (COMXx); Stevilka COM se lahko pri vasem stroju razlikuje.

Prikljuéitev RR2/ARC

Odklopite zico motorja osi Y od motorja osi Y in jo priklju€ite na ustrezni
priklju¢ek motorja na enoti RR2/ARC. Krmilno enoto priklju¢ite na racunalnik
(s kablom USB ali kako drugace). V programu LaserGRBL v polje ,Type gcode
here” vnesite ukaz ,$22=0". V programu LightBurn v polje ,Type Commands
here” vnesite ukaz ,$22=0".

Povezava z mobilno aplikacijo prek WiFi

Telefon najprej povezite z omrezjem WiFi v pasu 2,4 GHz. Odprite mobilno
aplikacijo in na njeni zacetni strani izberite model svojega stroja. Zazenite
Carovnika za zacetnike in sledite korakom seznanjanja. Ko stroj sporodi
razpolozljivost omrezja, dokoncajte povezavo; po uspesni seznanitvi aplikacija
prikaze podatke o stroju.

Graviranje prek aplikacije: v knjiznici (Library) izberite motiv in prilagodite
njegovo velikost ter lego. V nastavitvah (Configure) izberite prednastavljene
parametre glede na moc laserja in material (npr. na€in Scans za graviranje in
ustrezno vrsto lesa). Pritisnite Start, preverite izostritev laserja in potrdite. Po
pretvorbi slike zaZzenite graviranje z gumbom Run.
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Sistem Algo0S

Zaslon na dotik s sistemom Algo0S se vklopi in izklopi skupaj s strojem. Sledi
kratek pregled upravljanja.

5.

Prvi zagon: v zgornjem desnem kotu izberite jezik in se po potrebi povezite
z omrezjem WiFi; korak lahko preskodite in nastavite pozneje.

Graviranje z zaslona: na zacetni strani izberite Projects in izberite vir
datoteke - kartica SD, USB ali primeri (Example). Izberite datoteko (slike jpg,
png, bmp, svg ali G-koda nc, gcode, gc), v predogledu izberite graviranje
in nastavite parametre (velikost, kakovost, mocC, nacin, hitrost, Stevilo
prehodov). Z izbiro Processing preidete na pripravo graviranja.

Potek in zakljucek: na strani poteka vidite napredek, ¢as in parametre ter
lahko v realnem Casu prilagajate hitrost in moc; graviranje lahko zacasno
ustavite, nadaljujete ali konc¢ate. Po konc¢anju se prikaze rezultat - uspeh ali
ro¢na prekinitev; graviranje lahko ponovite ali se vrnete na zacetni zaslon.

Upravljanje (Control): v razdelku Motion upravljate premikanje stroja (pomik
osi XinY, vrnitev vizhodiScni poloZaj, korak premikanja in hitrost). Poleg tega
lahko upravljate zracno ¢rpalko in dodatke pokrova (osvetlitev in ventilator).

Nastavitve (Settings): prenos datotek prek USB, izbira delovnega nacina
(ravnina XYZ, valj ARR Roller, vpenjalna glava ARC Chuck), obcutljivost
zaznavanja tresljajev in nagiba, obnovitev po prekinitvi in sistemski meni
(zaslon, zvok, brisanje in formatiranje kartice SD, ponastavitev na tovarniSke
nastavitve, nacCin premikanja: visoka natancnost, uravnotezeno, visoka
ucinkovitost).

Na voljo so tudi posodobitev vdelane programske opreme (prek WiFi),
pomocnik za graviranje, samodejni preskus naprave (preverjanje tipke za
zasilniizklop, otroSke varovalke, laserja, zracne €rpalke, zaslona, zaznavanja
tresljajev in odklona, kartice SD) in podatki o sistemu in stroju.

Preverjanje sestave

Po kon€ani montazi izvedite naslednje preverjanje, preden stroj prvi¢ vklopite.

1.

Preverite, da je tipka za zasilno zaustavitev sproséena. Ce je zaskogena, jo
obrnite navzgor; kljuavnica stikala mora biti v sproS¢enem polozaju.

Preverite usmerjenost jermena - nazobcana stran mora biti obrnjena
navzdol.

3. Preverite napeljavo jermena ¢ez os X.

PrepriCajte se, da je os X premaknjena do konca navzgor.

5. Preverite napetost jermena - mora biti napet. PocCasi premaknite portal

0si X; Ce se gibanje zatika, je jermen ohlapen. Ponovite koraka 4-5 ter znova
izvedite vrnitev v izhodiS¢ni polozaj in nastavitev.

%0
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6. Krozni preskus graviranja: po preverjanju prejénjihvpetih korakov izvedite
poskusni vklop in vgravirajte datoteko s kroznico. Ce je kroZnica popolna
in pravilna, je montaza ustrezna. Ce je popacena, znova preverite korake
2-5.

Uvoznik

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.si
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