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Pfed pouzitim si pfectéte tento navod a uschovejte jej pro budouci pouZiti.



Obsah

1 Bezpecénostni pokyny

2 Diilezita upozornéni

3 Popis modulu RR2

4 Obsah baleni

5 Nastaveni softwaru

6 Instalace modulu RR2

7 Nastaveni prevodii (roztece valecki)
8 Montaz a nastaveni boéniho drzaku

9 Bezpecnostni opatreni

LT



Uzivatelska pfirucka

1. Bezpecnostni pokyny

Nebezpeci

Pfed pouzitim rotacniho modulu RR2 si peclivé prectéte tyto bezpecnostni
pokyny. Obsahuji situace vyzadujici zvlaStni pozornost i varovani pred

nebezpeénym jednanim, aby vam pfedesly ztratam a zranénim.

Laserova bezpecnost

e Gravirka pouzivana s modulem RR2 je laserovy vyrobek tfidy 4. Laser ma
pomeérné vysoky vykon a muze zplsobit poranéni o¢i a popaleni kize.

e Nevystavujte kizi paprsku laseru tfidy 4, zejména z malé vzdalenosti.

e Mladistvi smeji zafizeni pouzivat jen pod dohledem dospélych.

e Nedotykejte se zapnutého laserového modulu. Pfi praci s gravirkou
pouZzivejte ochranné bryle proti laseru.

Pozarni bezpecnost

e Gravirka pfi rfezani spaluje zakladni material; vysoce intenzivni paprsek
vytvari velmi vysokou teplotu a teplo. Vzdy sledujte material pod gravirkou.

e Nekteré materidly se mohou béhem fezani vznitit a uvnitf stroje vytvofit
plyny a vypary.

e Pfi dopadu paprsku na material obvykle vznikne maly plaminek, ktery se
pohybuje s laserem a po jeho prejeti nehofi dal. Stroj béhem gravirovani
nenechavejte bez dozoru. Po pouZiti vyCistéte necistoty, zbytky a horlaviny.
VZzdy méjte pobliz funkéni hasici pfistroj. Materidly (plasty a jiné hoflaviny)
vytvareji vypary, ¢astice a potencialné vysoce toxické latky Skodlivé zdravi;
zajistéte dostatecné odvétrani.

Bezpecnost materialu

e Negravirujte materidly neznamych vlastnosti ani materialy, které se po
zahfati laserem tavi - roztavenim by mohly poSkodit modul i stroj.

e Modul RR2 pouzivejte ke gravirovani valcovych predmétd, jako jsou
plechovky, lahve nebo baseballové palky. Diky boénimu drzaku lze
gravirovat i pohary na stopce.

Bezpecnost pri pouzivani

e Modul RR2 lze pouzivat pouze vodorovng; rotaéni hfidel musi byt bezpecné
upevnéna, aby se nepohnula ani nespadla z pracovni plochy a nezpusobila
pozar.
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e Je pfisné zakazano mifit laserem na osoby, zvifata nebo hoflaviny, at uz je
zafizeni v provozu, nebo ne.

2. Dalezita upozornéni

e Tento vyrobek je urCen k provozu pfi béZzném napajeni a bez poSkozenych
dild. Nepfestavujte jej na zafizeni s jinymi funkcemi (napf. pasové
dopravniky).

e \/lyrobek neni vhodny pro osoby mladsi 15 let. Uchovavejte jej mimo dosah
déti a pfi provozu v jejich pfitomnosti budte opatrni. Pfi nastavovani prevod(
dbejte, abyste si neporanili ruce.

3. Popis modulu RR2

Rotaéni modul RR2 se pouziva spole¢né s gravirkou ke gravirovani a fezani
valcovych pfedmétll. Ma plastovo-hlinikovou zakladnu, je pevny a stabilni.
Dvéma drzaky umoznuje gravirovat delSi predméty i SirSi plochy bez omezeni
tvaru pfedmétu (napf. dlouhou rovnou desku).

Rozte€ valeCkl je nastavitelna v 7 polohach, takze lze gravirovat predméty
riznych velikosti. Nastaveni je jednoduché: po povoleni levého a pravého
rucniho Sroubu a predniho napinaku presunete valeCek do jiné polohy. Oba
valeCky pritom z(stavaji ve stejné vodorovné roviné a rovnobezné.

Rotacni motor je vestavény; pfi dlouhém provozu se zahfiva, ale hlinikové
télo teplo odvadi, takze nehrozi opareni. Jednodilny silikonovy valecek s tvrdosti
70 A ma vysSi tfeni, coz zajiStuje stabilnéjsi gravirovani. RR2 podporuje produkty
AlgoLaser (Alpha, Delta, DIY KIT) a je kompatibilni s 95 % gravirek na trhu (Neje,
Ortur a dalsi).

4. Obsah baleni

e RotacnivaleCek RR2 X1

e BocCni drzak x1

e Uzivatelska prirucka x1

e |[mbusovy kli¢ tvaru L 2,0 mm x1

e Propojovaci kabel RR2-Delta (délka 650 mm) X1

e Propojovaci kabel RR2-Alpha/DIY KIT (délka 650 mm) x1

e Konfigurovatelné propojovaci kabely (délka 650 mm) a 6pinovy konektor
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5. Nastaveni softwaru

Modul RR2 se pouZiva s jednou z os gravirky (X nebo Y) a podporuje produkty
AlgoLaser (Alpha, Delta, DIY KIT) i gravirky Neje a Ortur bez nutnosti upravy pulzi
- lze je pfipojit pfimo. U gravirek jinych znac¢ek muze byt Uprava pulzi nutna.
NejbéznéjsSim softwarem jsou LaserGRBL a LightBurn.

LaserGRBL - instalace a nastaveni pulz

1. LaserGRBL patfi k nejrozSifenéjSim laserovym programim; stahnete jej
z webu lasergrbl.com. Instalaci spustite dvojim kliknutim na balicek
a potvrzovanim tlacitka Next.

2. Pfipojte gravirku k pocitaci, spustte LaserGRBL, vyberte spravny port
a prenosovou rychlost 115200 a kliknéte na symbol blesku; zména na
cerveny kfizek znaCi uspésné pfipojeni.

3. Kliknéte na Grbl a zvolte Grbl Configuration. Najdéte $22 (Homing cycle)
a zadejte 0 (vypnuto). Najdéte S100 (rozliSeni osy X) a S$101 (rozliSeni
osy Y) a do sloupce Value zadejte poZzadovanou hodnotu pulzu, napriklad
$100=100 a $101=80. Kliknéte na Write a poté Close.

Upozornéni

Vhodnou hodnotu pulzu ovéfite vygravirovanim c¢tverce 50x50 mm:

nepfesahuje-li odchylka délky strany 0,5 mm, je hodnota spravna.

LightBurn - instalace a nastaveni pulzi

1. Instalaéni  balicek  LightBurn  stahnete z  oficidlniho  webu
lightburnsoftware.com. LightBurn je placeny software; pro nejlepSi
zkuSenost doporuCujeme koupit originalni verzi (postup ukazujeme na
zkuSebni verzi). Instalaci spustite dvojim kliknutim a potvrzenim Next.

2. Pripojte gravirku k pocitaci a spustte LightBurn. Zobrazeni portu USB v sekci
Devices znaCi uspésné pfipojeni. V. menu Edit zvolte Machine Settings
a otevrete tabulku parametr(i v Qutputs Setup.

3. Najdéte X Steps per mm ($100) a Y Steps per mm ($101) a do sloupce Value
zadejte pozadovanou hodnotu, napfiklad $100=100 a $101=80. Kliknéte na
Write a poté OK.

Upozornéni

Vhodnou hodnotu ovéfite ¢tvercem 30x30 mm: nepfesahuje-li odchylka 1 mm,

je hodnota spravna.
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Vypnuti navratu do pocatku (LightBurn)

1.

Vraci-li se gravirka po zapnuti do mechanického pocatku, je nutné to
pfi pouZziti RR2 vypnout. V pripojeném LightBurn otevrete Edit a Machine
Settings a najdéte parametr Homing cycle ($22). Je-li True (ndvrat do
pocatku), zménite jej na False a potvrdte OK; vyskakujici hldaSeni ignorujte.

Vypnéte a znovu zapnéte gravirku. Kliknutim na tlacitko Stop ji odemknéte;
jinak se pfi pouziti Frame zobrazi chyba (uzamceno). Po odemc&eni maze
stroj s modulem RR2 gravirovat.

Protoze jsme zabranili navratu do pocatku, polohu gravirovani pfi pouziti
urCujete rucné. Pro bézné pouziti bez RR2 nastaveni obnovte - zopakujte
postup a parametr zmeénte zpét na True.

Instalace modulu RR2

. Pfi gravirovani valcovych a S§irSich pfedmétd je nutné zvySit gravirku.

Podle skutec¢né vysky predmeétu podlozte vSechny Ctyfi nohy stroje stejné
vysokymi podlozkami (napf. Ctyfi stejné hrnky nebo dfevéné kostky). Ma-Li
gravirka nastavitelnou vySku, podlozky nejsou treba.

Zvolte odpovidajici propojovaci kabel. Jeden konec pripojte ke svorce osy Y
gravirky, druhy k modulu RR2. Pro AlgoLaser Alpha a DIY KIT pouzijte kabel
.RR2-Alpha/DIY KIT”, pro AlgoLaser Delta kabel ,RR2-Delta".

Aby smér gravirovani odpovidal nahledu v softwaru, umistéte RR2 i gravirku
podle obrazku. U gravirek jinych znacek s vlastnim pofadim vodici si poradi
ovérte u jejich zakaznické podpory.

Modul RR2 udrzujte rovnobézné s osou X gravirky a kolmo k ose Y; jeho dno
musi byt ve stejné vodorovné rovineg jako stil, bez cizich predmétd. Tlumici
nozky na dné zajistuji stabilitu.

Nastaveni prevodi (roztece valecki)

. Povolte rucni Srouby na obou stranach a uvolnéte predni napinaci kolo.

Zvednéte hnaci valeCek a vlozte jej do odpovidajici polohy. Celkem je
7 poloh; pod hnacim valeCkem jsou pozice odpovidajici jednotlivym
poloham.

Po vlozZeni valeCku zarovnejte rucni Srouby na obou stranach s otvorem pod
stfedem hnaciho valecku, dotahnéte je a dotahnéte i Sroub napinaciho kola.
Modul je pfipraven k pouziti.
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8. Montaz a nastaveni bocniho drzaku

1. Potfebujete-li gravirovat pfedméty s valcovou Ccasti (napf. pohary),
pripevnéte oba drzaky ke stranam vyrobku. Drzaky musi byt vycentrovany
mezi obéma valecky.

2. Centrovani: na vodorovné ploSe drzaku je 5 otvord. Je-li hnaci valeCek
v 1. poloze, zarovnejte 5 otvor( drzaku s 5 otvory zcela vpravo na vyrobku.
V 2. poloze posurite drzak o jeden otvor doleva; u dalSich poloh postupujte
stejné.

3. Otvory drzdku nasadte na malé koliky na dné téla stroje a polozte jej

naplocho na stlil. VySku upravte podle potfeby gravirovanych pfedmétd.
Drzak lze nastavovat vpfed a vzad, nahoru a dold i vodorovné.

9. Bezpecnostni opatieni

Pro gravirovani dlouhych predmétl polozte modul valeckovou plochou na stil
(dnem vzhUru, dle obrazku) tak, aby napinaci Sroub sméroval k po€atku, a na
modul polozte delSi desku. Po stabilnim usazeni lze gravirovat. Dodany kabel
k pfipojeni ke gravirce je dlouhy 80 cm; od mista pfipojeni pokryva rozsah
135 cm, takZe nejdelSi gravirovatelna deska meri 135 cm.

e Modul RR2 chrante pfed horkymi prostfedimi a zdroji ohné, jinak hrozi
tepelna deformace a posSkozeni.

e \/yrobek nesméji rozebirat neodbornici.

e \/yvarujte se silnych narazu na valeCek; pres celokovovou konstrukci mohou
narazy nad povolenou mez poskodit motor i povrch modulu.

e Chrante modul pfed chemikaliemi; pfi zasazeni jej vCas oCistéte.
e Zabrante vniknuti vody do valecku, jinak hrozi poSkozeni motoru.

e Motor je magneticky; udrZujte jej mimo silna magneticka pole (napf.
elektrospotrebiCe), jinak se mulze doCasné zastavit nebo otacet
nerovnomerne.

Dovozce

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz



Valcekovy rotacny modul
Rotary Roller RR2

Navod na pouzitie

Pred pouzitim si precitajte tento ndvod a uschovajte ho na budice pouZitie.
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Pouzivatelska prirucka

1. Bezpecnostné pokyny

Nebezpecenstvo

Pred pouzitim rotaéného modulu RR2 si pozorne precitajte tieto bezpecnostné

pokyny. Obsahuju situdcie vyZzadujice zvlaStnu pozornost aj varovania pred
nebezpeénym konanim, aby vdm predisli stratdm a zraneniam.

Laserova bezpecnost

e Gravirka pouzivana s modulom RR2 je laserovy vyrobok triedy 4. Laser ma
pomerne vysoky vykon a méze sposobit poranenie o¢i a popalenie koze.

e Nevystavujte kozu lucu lasera triedy 4, najma z malej vzdialenosti.

e Mladistvi smu zariadenie pouzivat len pod dohladom dospelych.

e Nedotykajte sa zapnutého laserového modulu. Pri praci s gravirkou
pouzivajte ochranné okuliare proti laseru.

Poziarna bezpecnost

e Gravirka pri rezani spaluje zakladny material; vysoko intenzivny lu¢ vytvara
velmi vysoku teplotu a teplo. VZdy sledujte materidl pod gravirkou.

e Niektoré materidly sa mo6zu pocas rezania vznietit a vytvorit vnutri stroja
plyny a vypary.

e Pri dopade luc¢a na material obvykle vznikne maly plamienok, ktory sa
pohybuje s laserom a po jeho prejdeni dalej nehori. Stroj po€as gravirovania
nenechadvajte bez dozoru. Po pouziti vyCistite necistoty, zvySky a horlaviny.
VZzdy majte nablizku funkény hasiaci pristroj. Materialy (plasty a iné
horlaviny) vytvaraju vypary, Castice a potencidlne vysoko toxické latky
Skodlivé zdraviu; zaistite dostatocné odvetranie.

Bezpecnost materialu

e Negravirujte materidly neznamych vlastnosti ani materidly, ktoré sa po
zahriati laserom tavia - roztavenim by mohli poSkodit modul aj stroj.

e Modul RR2 pouzivajte na gravirovanie valcovych predmetov, ako su
plechovky, flaSe alebo bejzbalové palky. Vdaka bo¢nému drziaku mozno
gravirovat aj pohare na stopke.

Bezpecnost pri pouzivani

e Modul RR2 mozno pouzivat iba vodorovne; rotacny hriadel musi byt
bezpetne upevneny, aby sa nepohol ani nespadol z pracovnej plochy
a nespo6sobil poziar.
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e Je prisne zakdzané mierit laserom na osoby, zvierata alebo horlaviny, €i uz je
zariadenie v prevadzke, alebo nie.

2. Dolezité upozornenia

e Tento vyrobok je urCeny na prevadzku pri beznom napajani a bez
poSkodenych dielov. Neprestavujte ho na zariadenie s inymi funkciami
(napr. pasové dopravniky).

¢ \/yrobok nie je vhodny pre osoby mladSie ako 15 rokov. Uchovavajte ho mimo
dosahu deti a pri prevadzke v ich pritomnosti budte opatrni. Pri nastavovani
prevodov dbajte na to, aby ste si neporanili ruky.

3. Popis modulu RR2

Rotacny modul RR2 sa pouziva spoloCne s gravirkou na gravirovanie a rezanie
valcovych predmetov. Ma plastovo-hlinikovd zakladnu, je pevny a stabilny.
Dvoma drziakmi umoznuje gravirovat dlhSie predmety aj SirSie plochy bez
obmedzenia tvaru predmetu (napr. dlhu rovnu dosku).

Rozstup valcekov je nastavitelny v 7 polohach, takze mozno gravirovat
predmety réznych velkosti. Nastavenie je jednoduché: po povoleni lavej a pravej
rucnej skrutky a predného napinaCa presuniete valcek do inej polohy. Oba
val€eky pritom zostavaju v rovnakej vodorovnej rovine a rovnobezné.

Rotacny motor je vstavany; pri dlhej prevadzke sa zahrieva, ale hlinikové
telo teplo odvadza, takze nehrozi obarenie. Jednodielny silikdbnovy valcek
s tvrdostou 70 A ma vySSie trenie, ¢o zaistuje stabilnejSie gravirovanie. RR2
podporuje produkty AlgoLaser (Alpha, Delta, DIY KIT) a je kompatibilny s 95 %
gravirok na trhu (Neje, Ortur a dalSie).

4. Obsah balenia

e Rotacny valCek RR2 x1

e BocCny drziak x1

e Pouzivatelska prirucka x1

e Imbusovy klU¢ tvaru L 2,0 mm X1

e Prepojovaci kdbel RR2-Delta (dizka 650 mm) x1

e Prepojovaci kdbel RR2-Alpha/DIY KIT (dizka 650 mm) x1

e Konfigurovatelné prepojovacie kéable (dizka 650 mm) a 6pinovy konektor



Pouzivatelska prirucka

5. Nastavenie softvéru

Modul RR2 sa pouZiva s jednou z osi gravirky (X alebo Y) a podporuje produkty
AlgoLaser (Alpha, Delta, DIY KIT) aj gravirky Neje a Ortur bez nutnosti upravy
pulzov - mozno ich pripojit priamo. Prigravirkach inych znaciek mdze byt uprava
pulzov nutna. NajbeznejSim softvérom su LaserGRBL a LightBurn.

LaserGRBL - inStalacia a nastavenie pulzov

1. LaserGRBL patri k najrozSirenejSim laserovym programom,; stiahnete ho
z webu lasergrbl.com. InStalaciu spustite dvojitym kliknutim na balik
a potvrdzovanim tlacCidla Next.

2. Pripojte gravirku k pocitaCu, spustite LaserGRBL, vyberte spravny port
a prenosovu rychlost 115200 a kliknite na symbol blesku; zmena na ¢erveny
krizik znaCi uspesSné pripojenie.

3. Kliknite na Grbl a zvolte Grbl Configuration. Najdite $22 (Homing cycle)
a zadajte 0 (vypnuté). Najdite $100 (rozliSenie osi X) a $S101 (rozliSenie o0si Y)
a do stlpca Value zadajte poZzadovanu hodnotu pulzu, napriklad $100=100
a $101=80. Kliknite na Write a potom Close.

Upozornenie

Vhodnu hodnotu pulzu overite vygravirovanim Stvorca 50x50 mm: ak odchylka
dlzky strany nepresahuje 0,5 mm, je hodnota spravna.

LightBurn - inStalacia a nastavenie pulzov

1. InStalacny balik LightBurn stiahnete z oficidlnej webovej stranky
lightburnsoftware.com. LightBurn je plateny softvér, pre najlepSiu
skiusenost odporiCame kupit origindlnu verziu (postup ukazujeme na
skuSobnej verzii). Indtalaciu spustite dvojitym kliknutim a potvrdenim Next.

2. Pripojte gravirku k pocitacu a spustite LightBurn. Zobrazenie portu USB
v sekcii Devices znaCi UspesSné pripojenie. V ponuke Edit zvolte Machine
Settings a otvorte tabulku parametrov v Outputs Setup.

3. Néjdite X Steps per mm ($100) a Y Steps per mm ($101) a do stipca Value
zadajte pozadovanu hodnotu, napriklad $100=100 a $101=80. Kliknite na
Write a potom OK.

Upozornenie

Vhodnu hodnotu overite Stvorcom 30x30 mm: ak odchylka nepresahuje 1 mm,
je hodnota spravna.
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Vypnutie navratu do pociatku (LightBurn)

1.

Ak sa gravirka po zapnuti vracia do mechanického pociatku, je nutné to pri
pouziti RR2 vypnut. V pripojenom LightBurne otvorte Edit a Machine Settings
a najdite parameter Homing cycle ($22). Ak je True (navrat do pociatku),
zmente ho na False a potvrdte OK; vyskakujuce hlasenie ignorujte.

Vypnite a znovu zapnite gravirku. Kliknutim na tlacidlo Stop ju odomknite;
inak sa pri pouziti Frame zobrazi chyba (uzamknuté). Po odomknuti méze
stroj s modulom RR2 gravirovat.

KedZe sme zabranili ndvratu do pociatku, polohu gravirovania pri pouziti
urCujete ru¢ne. Pre bezné pouzitie bez RR2 nastavenie obnovte - zopakujte
postup a parameter zmerite spéat na True.

InStalacia modulu RR2

. Pri gravirovani valcovych a SirSich predmetov je nutné gravirku zvysit.

Podla skutocnej vySky predmetu podlozte vSetky Styri nohy stroja rovnako
vysokymi podlozkami (napr. Styri rovnaké hrn¢eky alebo drevené kocky). Ak
ma gravirka nastavitelnu vysSku, podlozky nie su potrebné.

Zvolte prislusny prepojovaci kabel. Jeden koniec pripojte k svorke osi Y
gravirky, druhy k modulu RR2. Pre AlgoLaser Alpha a DIY KIT pouzite kabel
.RR2-Alpha/DIY KIT", pre AlgoLaser Delta kdbel ,RR2-Delta".

Aby smer gravirovania zodpovedal nahladu v softvéri, umiestnite RR2 aj
gravirku podla obrazka. Pri gravirkach inych znaCiek s vlastnym poradim
vodicov si poradie overte u ich zakaznickej podpory.

Modul RR2 udrzujte rovnobezne s osou X gravirky a kolmo na os Y; jeho
dno musi byt v rovnakej vodorovnej rovine ako stol, bez cudzich predmetov.
Tlmiace nozi¢ky na dne zaistuju stabilitu.

Nastavenie prevodov (rozstupu valéekov)

. Povolte ruéné skrutky na oboch strandch a uvolnite predné napinacie

koleso.

Zdvihnite hnaci valéek a vlozte ho do prislusnej polohy. Celkovo je 7 poloh;
pod hnacim valéekom su pozicie zodpovedajuce jednotlivym poloham.

Po vlozeni valceka zarovnajte ruc¢né skrutky na oboch stranach s otvorom
pod stredom hnacieho val€eka, dotiahnite ich a dotiahnite aj skrutku
napinacieho kolesa. Modul je pripraveny na pouzitie.
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8. Montaz a nastavenie bocného drziaka

1. Ak potrebujete gravirovat predmety s valcovou ¢astou (napr. pohare),
pripevnite oba drziaky k stranam vyrobku. Drziaky musia byt vycentrované
medzi oboma valcekmi.

2. Centrovanie: na vodorovnej ploche drziaka je 5 otvorov. Ak je hnaci valéek
v 1. polohe, zarovnajte 5 otvorov drziaka s 5 otvormi uplne vpravo na vyrobku.
V 2. polohe posunte drziak o jeden otvor dolava; pri dalSich polohach
postupujte rovnako.

3. Otvory drziaka nasadte na malé koliky na dne tela stroja a polozte ho
naplocho na stél. VySku upravte podla potreby gravirovanych predmetov.
Drziak mozno nastavovat dopredu a dozadu, nahor a nadol aj vodorovne.

9. Bezpecnostné opatrenia

Na gravirovanie dlhych predmetov polozte modul val¢ekovou plochou na stél
(dnom nahor, podla obrazka) tak, aby napinacia skrutka smerovala k pociatku,
a na modul polozte dlhSiu dosku. Po stabilnom usadeni mozZno gravirovat.
Dodany kabel na pripojenie ku gravirke je dlhy 80 cm; od miesta pripojenia
pokryva rozsah 135 cm, takze najdlhSia gravirovatelna doska meria 135 cm.

e Modul RR2 chrarte pred horucimi prostrediami a zdrojmi ohna, inak hrozi
tepelna deformacia a poSkodenie.

e \/yrobok nesmu rozoberat neodbornici.

e \/lyvarujte sa silnych narazov na valcek; napriek celokovovej konStrukcii
m&zu narazy nad povolenud mieru poSkodit motor aj povrch modulu.

e Chrante modul pred chemikaliami; pri zasiahnuti ho vCas ocistite.
e Zabrante vniknutiu vody do valCeka, inak hrozi poSkodenie motora.

e Motor je magneticky; udrzujte ho mimo silnych magnetickych poli
(napr. elektrospotrebice), inak sa mdZe doCasne zastavit alebo otacat
nerovnomerne.

Distributor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.sk



Gorgos forgatéo modul
Rotary Roller RR2

Hasznalati utmutato

Hasznalat el6tt olvassa el ezt az Utmutatot, és 6rizze meg a kés6bbi hasznalat
céljabol.
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Felhasznaloi kézikényv

1.

Biztonsagi eldirasok

Az RR2 forgatd6 modul hasznalata el6tt figyelmesen olvassa el ezeket
a biztonsagi eldirdsokat. Olyan helyzeteket ismertetnek, amelyek kiilénds

figyelmet igényelnek, valamint a veszélyes miiveletekre figyelmeztetnek, hogy
megeldzz€ék a karokat és a sérlléseket.

Lézerbiztonsag

Az RR2 modullal hasznalt gravirozd gép 4-es osztalyu lézeres termék. A lézer
viszonylag nagy teljesitményd, és szemsérulést, valamint bérégést okozhat.

Ne tegye ki b6rét a 4-es osztalyu lézer sugaranak, kiiléndsen kis tavolsagbol.
Fiatalkoruak csak feln6tt felligyelete mellett hasznalhatjak a késziléket.

Ne érintse meg a bekapcsolt [ézermodult. A gravirozd géppel végzett munka
soran viseljen lézervédd szemiveget.

Tiizvédelem

A gravirozd gép vagas kdzben elégeti az alapanyagot; a nagy intenzitasu
sugar igen magas hdmérsékletet és h6t termel. Mindig figyelje a gravirozo
gép alatt lévd anyagot.

Egyes anyagok vagas kdzben meggyulladhatnak, és a gép belsejében
gazokat és g6zdket képezhetnek.

Amikor a sugar az anyagra ér, altalaban kis lang keletkezik, amely a lézerrel
egyutt mozog, és annak athaladdsa utan nem ég tovabb. Gravirozas
k6zben ne hagyja a gépet felligyelet nélkil. Hasznalat utan tavolitsa el
a szennyezddéseket, a maradékokat és az éghetd anyagokat. Mindig legyen
a kozelben mikédbéképes tlzoltd késziilék. Az anyagok (mianyagok és
mas éghetd anyagok) gézdket, részecskéket és esetenként erésen mérgezd,
egészségre karos anyagokat bocsatanak ki; gondoskodjon a megfeleld
szelldzésrol.

Anyagbiztonsag

Ne gravirozzon ismeretlen tulajdonsagu anyagokat, sem olyanokat, amelyek
a lézer h6jétél megolvadnak - megolvadva karosithatjak a modult és a gépet
is.

Az RR2 modult hengeres targyak, példaul dobozok, palackok vagy
baseballlit6k gravirozasara hasznalja. Az oldalsé tartonak kdszénhetben
talpas poharak is gravirozhatok.
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Biztonsagos hasznalat

e Az RR2 modul kizardlag vizszintesen haszndlhatd; a forgdtengelyt
biztonsagosan régziteni kell, hogy ne mozdulhasson el, ne eshessen
le a munkafeliletrél, és ne okozhasson tiizet.

e Szigoruan tilos a lézert személyekre, allatokra vagy éghetd anyagokra
iranyitani, figgetlenil attdl, hogy a késziilék izemel-e vagy sem.

2. Fontos figyelmeztetések

e Ezt a terméket szokasos tapellatas mellett és sértetlen alkatrészekkel
torténd Gizemeltetésre tervezték. Ne alakitsa at mas funkcidju berendezéssé
(példaul szallitoszalagga).

e Atermék 15 évnél fiatalabbak szamara nem alkalmas. Tartsa gyermekektél
tavol, és jelenlétikben dvatosan lizemeltesse. Az attételek beallitasakor
dgyeljen arra, hogy ne sértse meg a kezét.

3. Az RR2 modul bemutatasa

Az RR2 forgatdé modult a gravirozd géppel egyltt hengeres targyak
gravirozasara és vagasara hasznaljak. Mdanyag-aluminium alapja van,
szilard és stabil. Két tartdjaval hosszabb targyak és szélesebb felliletek is
gravirozhatdk, a targy alakjanak korlatozasa nélkil (példaul hosszu, egyenes
lap).

A gb6rgl6k tavolsaga 7 pozicidban allithato, igy kiléonb6z6 méretd targyak
gravirozhatok. A beallitas egyszerd: a bal és jobb oldali kézi csavar, valamint
az ellls6 feszitd meglazitasa utan a gérgdét masik pozicidoba helyezi at. A két
g6rgb kdzben azonos vizszintes sikban és parhuzamosan marad.

A forgatomotor beépitett; hosszabb lzem soran felmelegszik, de az
aluminium test elvezeti a h6t, igy nem all fenn az égési sériilés veszélye.
Az egydarabos, 70 A keménységl szilikon goérg6é nagyobb surlédasu, ami
stabilabb gravirozast biztosit. Az RR2 tdmogatja az AlgolLaser termékeket
(Alpha, Delta, DIY KIT), és kompatibilis a piacon lévé gravirozo gépek 95 %-aval
(Neje, Ortur és masok).

4. A csomag tartalma

e RR2 forgat6 gérgd X1
Oldalsé tarto x1

Felhasznaldi kézikbnyv X1

L alaku imbuszkulcs 2,0 mm X1
RR2-Delta 6sszekdt6 kabel (650 mm hosszu) X1

W
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e RR2-Alpha/DIY KIT 6sszekot6 kabel (650 mm hosszu) X1
e Konfiguralhatd 6sszekotd kabelek (650 mm hosszu) és 6 tlis csatlakozd

5. A szoftver beallitasa

Az RR2 modul a gravirozé gép egyik tengelyével (X vagy Y) hasznalhato,
és tamogatja az AlgoLaser termékeket (Alpha, Delta, DIY KIT), valamint
a Neje és Ortur gravirozo gépeket az impulzusok mddositasa nélkul - ezek
kdzvetlenil csatlakoztathatok. Mas markaju gravirozd gépeknél sziikség
lehet az impulzusok mddositasara. A leggyakoribb szoftverek a LaserGRBL és

a LightBurn.

LaserGRBL - telepités és az impulzusok beallitasa

1. A LaserGRBL az egyik legelterjedtebb lézeres program; a lasergrbl.com
webhelyrdl tolthet6 le. A telepitést a csomagra valé dupla kattintassal

inditja el, majd a Next gomb megnyomasaval erdsiti meg.

. Csatlakoztassa a gravirozé gépet a szamitogéphez, inditsa el a LaserGRBL
programot, valassza ki a megfelel6 portot és a 115200-as atviteli
sebességet, majd kattintson a villam ikonra; a piros keresztre valtas
a sikeres csatlakozast jelzi.

. Kattintson a Grbl menire, és valassza a Grbl Configuration lehetdséget.
Keresse meg a $22 paramétert (Homing cycle), és adjon meg O értéket
(kikapcsolva). Keresse meg a S100 (az X tengely felbontdsa) és a $101
(az Y tengely felbontasa) paramétert, és a Value oszlopba irja be a kivant
impulzusértéket, példaul S100=100 és $101=80. Kattintson a Write, majd
a Close gombra.

Figyelmeztetés

A megfelel6 impulzusértéket egy 50x50 mm-es négyzet gravirozasaval
ellendrizheti: ha az oldalhossz eltérése nem haladja meg a 0,5 mm-t, az érték

helyes.

LightBurn - telepités és az impulzusok beallitasa

1. A LightBurn telepitécsomagja a hivatalos lightburnsoftware.com
webhelyrdl tolthetd le. A LightBurn fizet6s szoftver; a legjobb élmény
erdekében az eredeti verzid6 megvasarlasat javasoljuk (az eljarast
a probaverzion mutatjuk be). A telepitést dupla kattintassal, majd a Next
megerdsitésével inditja el.

. Csatlakoztassa a graviroz6 gépet a szamitogéphez, és inditsa el a LightBurn
programot. Az USB-port megjelenése a Devices szakaszban a sikeres
csatlakozast jelzi. Az Edit meniben valassza a Machine Settings

y:id)
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lehet6séget, és nyissa meg a paramétertablazatot az Outputs Setup
részben.

3. Keresse meg az X Steps per mm ($100) és az Y Steps per mm ($101) sort,
és a Value oszlopba irja be a kivant értéket, példaul $100=100 és $101=80.
Kattintson a Write, majd az OK gombra.

Figyelmeztetés

A megfeleld értéket egy 30x30 mm-es négyzettel ellenérizheti: ha az eltérés

nem haladja meg az 1 mm-t, az érték helyes.

A kezdépontra valo visszatérés kikapcsolasa (LightBurn)

1. Ha a gravirozd gép bekapcsolds utan a mechanikus kezd6épontra tér vissza,
ezt az RR2 hasznalatakor ki kell kapcsolni. A csatlakoztatott LightBurn
programban nyissa meg az Edit, majd a Machine Settings meniit, és keresse
meg a Homing cycle ($22) paramétert. Ha True (visszatérés a kezd6pontra),
allitsa False értékre, és er@sitse meg az OK gombbal; a felugrd lizenetet
hagyja figyelmen kivil.

2. Kapcsolja ki, majd ujra be a graviroz6 gépet. A Stop gombra kattintva oldja
fel; ellenkez6 esetben a Frame haszndalatakor hiba jelenik meg (zarolva).
A feloldas utan a gép az RR2 modullal gravirozhat.

3. Mivel megakadalyoztuk a kezddpontra vald visszatérést, a gravirozas
helyzetét hasznalatkor kézzel hatarozza meg. Az RR2 nélkili szokasos
hasznalathoz allitsa vissza a beallitast - ismételje meg az eljarast, és
allitsa a paramétert vissza True értékre.

6. Az RR2 modul felszerelése

1. Hengeres és szélesebb targyak gravirozasakor a gravirozé gépet meg kell
emelni. A targy tényleges magassaganak megfeleléen tdmassza ald a gép
mind a négy labat azonos magassagu alatétekkel (példaul négy egyforma
bogrével vagy fakockaval). Ha a gravirozO gép magassaga allithato,
alatétekre nincs szikség.

2. Valassza ki a megfelel6 6sszekdtd kabelt. Az egyik végét csatlakoztassa
a gravirozo gép Y tengelyének csatlakozéjahoz, a masikat az RR2 modulhoz.
Az AlgoLaser Alpha és a DIY KIT esetében a ,RR2-Alpha/DIY KIT” kdbelt, az
AlgoLaser Delta esetében a ,RR2-Delta” kabelt hasznalja.

3. Ahhoz, hogy a gravirozas iranya megfeleljen a szoftver elé6nézetének, az RR2
modult és a gravirozd gépet az abra szerint helyezze el. Mas markaju, eltér6
vezetéksorrendU gravirozo gépeknél a sorrendet ellendrizze az adott gyarto
tgyfélszolgalatanal.
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4.

9.

Az RR2 modult tartsa parhuzamosan a gravirozé gép X tengelyével és
mer6legesen az Y tengelyre; alja legyen az asztallal azonos vizszintes
sikban, idegen targyaktél mentesen. Az aljan lévd csillapitdé labak
biztositjak a stabilitast.

Az attételek beallitasa (a gorgok tavolsaga)

Lazitsa meg a kézi csavarokat mindkét oldalon, és oldja ki az elilsé
feszitékereket.

Emelje meg a hajtogorgét, és helyezze a megfelel§ pozicioba. 0sszesen
7 pozicid van; a hajtogérg6 alatt az egyes pozicioknak megfelel6 helyek
talalhatok.

A g6rg6 behelyezése utanigazitsa a mindkét oldali kézi csavart a hajtégorg6
kdézepe alatti furathoz, huzza meg 6ket, majd huzza meg a feszitékerék
csavarjat is. A modul hasznalatra kész.

Az oldalso tarto felszerelése és beallitasa

. Ha hengeres résszel rendelkez6 targyakat (példaul poharakat) szeretne

gravirozni, régzitse mindkét tartot a termék oldalara. A tartokat a két gérgé
k6zott kozépre kell allitani.

Kbzépre allitas: a tartd vizszintes felliletén 5 furat talalhato. Ha a hajtogorgé
az 1. poziciéban van, igazitsa a tarté 5 furatat a termék jobb szélén lévd
5 furathoz. A 2. pozicidban tolja el a tartét egy furattal balra; a tovabbi
pozicidknal jarjon el ugyanigy.

. A tarté furatait illessze a gép testének aljan lév0 kis csapokra, és fektesse

laposan az asztalra. A magassagot a gravirozott targyak igényei szerint
allitsa be. A tart6 el6re és hatra, fel és le, valamint vizszintesen is allithato.

Biztonsagi ovintézkedések

Hosszu targyak gravirozasahoz fektesse a modult a goérgls fellletével az
asztalra (aljaval felfelé, az dbra szerint) ugy, hogy a feszitécsavar a kezdépont
felé nézzen, és helyezzen a modulra egy hosszabb lapot. Stabil elhelyezés utan
gravirozhat. A gravirozo géphez valo csatlakoztatdshoz mellékelt kabel 80 cm
hosszU; a csatlakozasi ponttdl 135 cm-es tartomanyt fed le, igy a leghosszabb
gravirozhatd lap 135 cm.

Ovja az RR2 modult a forrd kdérnyezett6l és a tlzforrdsoktdl, kilénben
hédeformacio és karosodas veszélye all fenn.

e Aterméket szakképzetlen személyek nem szedhetik szét.
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Keriilie a gorg6t éré erds Utéseket; a teljesen fém felépités ellenére
a megengedett hatart meghalado Gtések karosithatjak a motort és a modul
fellletét is.

Ovja a modult a vegyszerektSl; ha vegyszer éri, idGben tisztitsa meg.

Akadalyozza meg, hogy viz keriljon a gdérg6be, kilénben a motor
karosodasanak veszeélye all fenn.

e A motor magneses; tartsa tavol er6s magneses terekt6l (példaul elektromos
készllékektdl), kilonben atmenetileg leallhat, vagy egyenetlendl foroghat.

Forgalmazo

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.hu



Modul rotativ cu role
Rotary Roller RR2

Manual de utilizare

Tnainte de utilizare, cititi acest manual si p&strati-l pentru consultari ulterioare.
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1. Instructiuni de siguranta

Tnainte de a folosi modulul rotativ RR2, cititi cu atentie aceste instructiuni de

siguranta. Ele descriu situatiile care necesita o atentie deosebita si avertizeaza
asupra actiunilor periculoase, pentru a preveni pierderile si ranirile.

Siguranta laserului

e Gravorul folosit impreuna cu modulul RR2 este un produs laser din clasa 4.
Laserul are o putere relativ mare si poate provoca leziuni ale ochilor si arsuri
ale pielii.

e Nu expuneti pielea la fasciculul laserului din clasa 4, mai ales de la distanta
mica.

e Minorii pot folosi dispozitivul doar sub supravegherea unui adult.

e Nu atingeti modulul laser atunci cand este pornit. Cand lucrati cu gravorul,
purtati ochelari de protectie impotriva radiatiei laser.

Siguranta la incendiu

e La tadiere, gravorul arde materialul de baza; fasciculul de mare
intensitate produce o temperatura foarte ridicata si degaja multa caldura.
Supravegheati permanent materialul aflat sub gravor.

e Unele materiale se pot aprinde in timpul taierii si pot genera gaze si vapori
in interiorul aparatului.

e Cand fasciculul atinge materialul, apare de obicei o flacara mica, ce
se deplaseaza odata cu laserul si se stinge dupa ce acesta trece mai
departe. Nu lasati aparatul nesupravegheat in timpul gravarii. Dupa
utilizare, indepartati impuritatile, resturile si materialele inflamabile. Tineti
intotdeauna la indemana un stingator functional. Materialele (plasticul si
alte substante inflamabile) degaja vapori, particule si substante potential
foarte toxice, daunatoare sanatatii; asigurati o ventilatie suficienta.

Siguranta materialelor

e Nu gravati materiale cu proprietati necunoscute si nici materiale care se
topesc la incalzirea cu laser - prin topire ar putea deteriora atdt modulul,
céat si aparatul.

e Folositi modulul RR2 pentru gravarea obiectelor cilindrice, cum ar fi doze,
sticle sau bate de baseball. Datorita suportului lateral, puteti grava si pahare
Cu picior.
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Siguranta in utilizare

e Modulul RR2 poate fi folosit doar in pozitie orizontald; axul rotativ trebuie
fixat in siguranta, astfel incat sa nu se deplaseze si sa nu cada de pe
suprafata de lucru, provocand un incendiu.

e Este strictinterzis saindreptati laserul spre persoane, animale sau materiale
inflamabile, indiferent daca dispozitivul este sau nu in functiune.

2. Avertismente importante

e Acest produs este destinat functionarii cu o alimentare normala si fara piese
deteriorate. Nu il transformati intr-un dispozitiv cu alte functii (de exemplu
benzi transportoare).

e Produsul nu este potrivit pentru persoanele cu varsta sub 15 ani. Pastrati-l
in afara accesului copiilor si fiti precauti cand il folositi in prezenta lor. La
reglarea treptelor, aveti grija sa nu va raniti mainile.

3. Descrierea modulului RR2

Modulul rotativ RR2 se foloseste Tmpreuna cu gravorul pentru gravarea Si
taierea obiectelor cilindrice. Are o baza din plastic si aluminiu, este rezistent si
stabil. Cu ajutorul celor doua suporturi permite gravarea unor obiecte mai lungi
si a suprafetelor mai late, fara restrictii privind forma obiectului (de exemplu o
placa lunga si dreapta).

Distanta dintre role este reglabild in 7 pozitii, astfel Tncat puteti grava
obiecte de diferite dimensiuni. Reglarea este simpla: dupa slabirea suruburilor
manuale din stanga si din dreapta si a dispozitivului de tensionare din fata,
mutati rola in altd pozitie. Ambele role raman in acelasi plan orizontal si
paralele intre ele.

Motorul rotativ este integrat; in timpul functionariiindelungate se incalzeste,
insa corpul din aluminiu disipa caldura, astfel incat nu exista riscul de oparire.
Rola siliconica dintr-o singura bucata, cu duritatea de 70 A, are o frecare mai
mare, ceea ce asigura o gravare mai stabila. RR2 accepta produsele AlgoLaser
(Alpha, Delta, DIY KIT) si este compatibil cu 95 % dintre gravoarele de pe piata
(Neje, Ortur si altele).

4. Continutul pachetului

Rola rotativa RR2 x1
Suport lateral x1

Manual de utilizare x1

Cheie imbus in forma de L 2,0 mm x1
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Cablu de conectare RR2-Delta (lungime 650 mm) x1
Cablu de conectare RR2-Alpha/DIY KIT (lungime 650 mm) x1
Cabluri de conectare configurabile (lungime 650 mm) si conector cu 6 pini

5. Configurarea software-ului

Modulul RR2 se foloseste cu una dintre axele gravorului (X sau Y) si accepta
produsele AlgoLaser (Alpha, Delta, DIY KIT), precum si gravoarele Neje si Ortur,
fara a fi nevoie de reglarea impulsurilor - pot fi conectate direct. La gravoarele
altor marci, reglarea impulsurilor poate fi necesara. Cele mai frecvent folosite
programe sunt LaserGRBL si LightBurn.

LaserGRBL - instalarea si reglarea impulsurilor

1.

LaserGRBL este unul dintre cele mai raspandite programe pentru laser; il
descarcati de pe site-ul lasergrbl.com. Pornitiinstalarea printr-un dublu clic
pe pachet si confirmand butonul Next.

Conectati gravorul la computer, porniti LaserGRBL, selectati portul corect
Si viteza de transfer 115200, apoi faceti clic pe simbolul fulgerului;
transformarea acestuia intr-un X rosu indica o conectare reusita.

Faceti clic pe Grbl si alegeti Grbl Configuration. Gasiti $22 (Homing cycle) si
introduceti 0 (dezactivat). Gasiti S100 (rezolutia axei X) si $101 (rezolutia
axei Y) si, in coloana Value, introduceti valoarea de impuls dorita, de
exemplu $100=100 si $101=80. Faceti clic pe Write, apoi pe Close.

Verificati valoarea de impuls potrivitd gravand un patrat de 50x50 mm: daca

abaterea lungimii laturii nu depaseste 0,5 mm, valoarea este corecta.

LightBurn - instalarea si reglarea impulsurilor

1

2.

. Pachetul de instalare LightBurn se descarca de pe site-ul oficial

lightburnsoftware.com. LightBurn este un software cu plata; pentru
cea mai buna experienta va recomandam sa cumparati versiunea originala
(procedura este prezentata pe versiunea de proba). Porniti instalarea
printr-un dublu clic si confirmand Next.

Conectati gravorul la computer si porniti LightBurn. Afisarea portului USB
in sectiunea Devices indica o conectare reusita. Din meniul Edit alegeti
Machine Settings si deschideti tabelul de parametri din Outputs Setup.

Gasiti X Steps per mm ($100) si Y Steps per mm ($101) si, in coloana Value,
introduceti valoarea doritd, de exemplu $100=100 si $101=80. Faceti clic pe
Write, apoi pe OK.
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Verificati valoarea potrivitd cu un patrat de 30x30 mm: daca abaterea nu

depaseste 1 mm, valoarea este corecta.

Dezactivarea revenirii la origine (LightBurn)

1.

Daca gravorul revine la originea mecanica dupa pornire, aceasta functie
trebuie dezactivatd la utilizarea modulului RR2. Tn LightBurn conectat,
deschideti Edit si Machine Settings si gasiti parametrul Homing cycle
($22). Daca este setat pe True (revenire la origine), schimbati-l pe False
si confirmati cu OK; ignorati mesajul care apare.

Opriti si reporniti gravorul. Deblocati-l facand clic pe butonul Stop; in
caz contrar, la folosirea functiei Frame va aparea o eroare (blocat). Dupa
deblocare, aparatul poate grava impreuna cu modulul RR2.

Deoarece am impiedicat revenirea la origine, stabiliti manual pozitia de
gravare in timpul utilizarii. Pentru utilizarea obisnuita fara RR2, restabiliti
setarea - repetati procedura si schimbati parametrul Tnapoi pe True.

6. Instalarea modulului RR2

La gravarea obiectelor cilindrice si mai late, gravorul trebuie ridicat. Tn
functie de inaltimea reala a obiectului, asezati sub toate cele patru picioare
ale aparatului suporturi de aceeasi inaltime (de exemplu patru caniidentice
sau cuburi de lemn). Daca gravorul are inaltime reglabild, suporturile nu
sunt necesare.

Alegeti cablul de conectare corespunzator. Conectati un capat la borna
axei Y a gravorului, iar celalalt la modulul RR2. Pentru AlgoLaser Alpha si
DIY KIT folositi cablul ,RR2-Alpha/DIY KIT", iar pentru AlgoLaser Delta cablul
.RR2-Delta".

Pentru ca directia de gravare sa corespunda previzualizarii din software,
asezati modulul RR2 si gravorul conform imaginii. La gravoarele altor marci,
care au propria ordine a firelor, verificati ordinea la serviciul lor de asistenta
pentru clienti.

Mentineti modulul RR2 paralel cu axa X a gravorului si perpendicular pe
axa Y; partea sa inferioara trebuie sa fie in acelasi plan orizontal ca masa,
fara obiecte straine. Picioarele de amortizare de pe parteainferioara asigura
stabilitatea.

Reglarea treptelor (distanta dintre role)

Slabiti suruburile manuale de pe ambele parti si eliberati roata de tensionare
din fata.

x5



Ghid de utilizare

2.

9.

Ridicati rola de antrenare si introduceti-o in pozitia corespunzétoare. In total
sunt 7 pozitii; sub rola de antrenare se afla marcaje corespunzatoare fiecarei
pozitii.

Dupa introducerea rolei, aliniati suruburile manuale de pe ambele parti cu
orificiul aflat sub centrul rolei de antrenare, strdngeti-le si strdngeti totodata
surubul rotii de tensionare. Modulul este pregatit pentru utilizare.

Montarea si reglarea suportului lateral

Daca doriti sa gravati obiecte cu o parte cilindrica (de exemplu pahare), fixati
ambele suporturi pe laturile produsului. Suporturile trebuie centrate intre
cele doua role.

. Centrarea: pe suprafata orizontala a suportului se afla 5 orificii. Dacarola de

antrenare este In prima pozitie, aliniati cele 5 orificii ale suportului cu cele
5 orificii aflate in extrema dreapta a produsului. In a doua pozitie, deplasati
suportul cu un orificiu spre stdnga; pentru celelalte pozitii procedati la fel.

Asezati orificiile suportului pe stifturile mici de pe partea inferioara a
corpului aparatului si puneti-lorizontal pe masa. Reglatiinaltimeain functie
de nevoile obiectelor gravate. Suportul poate fi reglat inainte siinapoi, in sus
siin jos, precum si pe orizontala.

Masuri de precautie

Pentru gravarea obiectelor lungi, asezati modulul cu suprafata rolelor pe
masa (cu partea inferioara in sus, conform imaginii), astfel incat surubul de
tensionare sa fie orientat spre origine, si puneti pe modul o placa mai lunga.
Dupa o asezare stabila, puteti grava. Cablul livrat pentru conectarea la gravor
are lungimea de 80 cm; de la punctul de conectare acopera o raza de 135 cm,
astfel incat cea mai lunga placa ce poate fi gravata masoara 135 cm.

Protejati modulul RR2 de mediile fierbinti si de sursele de foc, altfel exista
riscul de deformare termica si de deteriorare.

Produsul nu trebuie demontat de persoane necalificate.

Evitati loviturile puternice asupra rolei; desi constructia este integral
metalica, loviturile care depasesc limita admisa pot deteriora motorul si
suprafata modulului.

Protejati modulul de substante chimice; daca acestea ajung pe el, curatati-1
la timp.

Tmpiedicati patrunderea apei in rold, altfel existd riscul de deteriorare a
motorului.

Motorul este magnetic; tineti-l departe de campuri magnetice puternice (de
exemplu aparate electrocasnice), altfel se poate opri temporar sau se poate
roti neuniform.

Distribuitor 30
Sunnysoft s.r.o.

Kovanecka 2390/1a

190 00, Praha 9 - Liben
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Walzen-Rotationsmodul
Rotary Roller RR2

Bedienungsanleitung

Lesen Sie vor dem Gebrauch diese Anleitung und bewahren Sie sie fir spater auf.
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Benutzerhandbuch

1. Sicherheitshinweise

Lesen Sie vor dem Gebrauch des Rotationsmoduls RR2 diese
Sicherheitshinweise aufmerksam durch. Sie beschreiben Situationen, die

besondere Aufmerksambkeit erfordern, und warnen vor gefédhrlichem Verhalten,
um Schéden und Verletzungen zu vermeiden.

Lasersicherheit

e Der mit dem Modul RR2 verwendete Gravierer ist ein Laserprodukt der
Klasse 4. Der Laser hat eine verhaltnismaBig hohe Leistung und kann
Augenverletzungen und Hautverbrennungen verursachen.

e Setzen Sie die Haut nicht dem Strahl eines Lasers der Klasse 4 aus,
besonders nicht aus geringer Entfernung.

¢ Jugendliche durfen das Gerat nur unter Aufsicht Erwachsener verwenden.

e Berthren Sie das eingeschaltete Lasermodul nicht. Tragen Sie bei der Arbeit
mit dem Gravierer eine Laserschutzbrille.

Brandschutz

e Beim Schneiden verbrennt der Gravierer das Grundmaterial;, der
hochintensive Strahl erzeugt sehr hohe Temperaturen und Hitze. Beobachten
Sie das Material unter dem Gravierer stets.

e Manche Materialien konnen sich beim Schneiden entziinden und im Inneren
der Maschine Gase und Dampfe bilden.

e Trifft der Strahl auf das Material, entsteht meist eine kleine Flamme, die sich
mit dem Laser bewegt und nach dem Uberfahren nicht weiterbrennt. Lassen
Sie die Maschine wahrend des Gravierens nicht unbeaufsichtigt. Entfernen
Sie nach dem Gebrauch Schmutz, Ruckstdnde und brennbare Stoffe.
Halten Sie stets einen funktionsfahigen Feuerloscher bereit. Materialien
(Kunststoffe und andere brennbare Stoffe) erzeugen Dampfe, Partikel
und mitunter hochgiftige, gesundheitsschadliche Stoffe; sorgen Sie fiur
ausreichende Beluftung.

Materialsicherheit

e Gravieren Sie keine Materialien mit unbekannten Eigenschaften und
keine Materialien, die beim Erhitzen durch den Laser schmelzen - durch
Schmelzen kdnnten sie das Modul und die Maschine beschéadigen.

e Verwenden Sie das Modul RR2 zum Gravieren zylindrischer Gegenstande
wie Dosen, Flaschen oder Baseballschlager. Dank der seitlichen Halterung
lassen sich auch Stielglaser gravieren.
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Sicherheit beim Gebrauch

e Das Modul RR2 darf nur waagerecht verwendet werden; die Rotationswelle
muss sicher befestigt sein, damit sie sich nicht bewegt, nicht von der
Arbeitsflache fallt und keinen Brand verursacht.

e Es ist streng verboten, den Laser auf Personen, Tiere oder brennbare Stoffe
zu richten, unabhéngig davon, ob das Gerat in Betrieb ist oder nicht.

2. Wichtige Hinweise

e Dieses Produkt ist fur den Betrieb mit normaler Stromversorgung und ohne
beschadigte Teile bestimmt. Bauen Sie es nicht zu einem Gerat mit anderen
Funktionen um (z. B. Férderbandern).

e Das Produkt ist flr Personen unter 15 Jahren nicht geeignet. Bewahren Sie
es auBerhalb der Reichweite von Kindern auf und seien Sie beim Betrieb in
ihrer Gegenwart vorsichtig. Achten Sie beim Verstellen der Walzen darauf,
sich nicht die Hande zu verletzen.

3. Beschreibung des Moduls RR2

Das Rotationsmodul RR2 wird zusammen mit einem Gravierer zum Gravieren
und Schneiden zylindrischer Gegenstande verwendet. Es hat einen Sockel aus
Kunststoff und Aluminium, ist robust und stabil. Mit zwei Halterungen lassen
sich auch langere Gegenstande und breitere Flachen gravieren, ohne dass die
Form des Gegenstands eingeschrénkt wird (z. B. eine lange, gerade Platte).

Der Walzenabstand lasst sich in 7 Positionen einstellen, sodass sich
Gegenstande unterschiedlicher GroBe gravieren lassen. Die Einstellung ist
einfach: Nach dem Ldsen der linken und rechten R&ndelschraube sowie
des vorderen Spanners verschieben Sie die Walze in eine andere Position.
Beide Walzen bleiben dabei in derselben waagerechten Ebene und parallel
zueinander.

Der Rotationsmotor ist eingebaut; bei langem Betrieb erwarmt er sich, doch
das Aluminiumgehé&use leitet die Warme ab, sodass keine Verbrithungsgefahr
besteht. Die einteilige Silikonwalze mit einer Harte von 70 A hat eine hbdhere
Reibung, was ein stabileres Gravieren gewahrleistet. RR2 unterstitzt AlgoLaser-
Produkte (Alpha, Delta, DIY KIT) und ist mit 95 % der Gravierer auf dem Markt
kompatibel (Neje, Ortur und weitere).

4. Lieferumfang

e Rotationswalze RR2 x1
e Seitliche Halterung x1
e Benutzerhandbuch x1
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e [-formiger Innensechskantschlissel 2,0 mm X1
¢ \erbindungskabel RR2-Delta (Ldnge 650 mm) x1
e Verbindungskabel RR2-Alpha/DIY KIT (Ldnge 650 mm) X1

e Konfigurierbare Verbindungskabel (Ldnge 650 mm) und 6-poliger
Steckverbinder

5. Softwareeinrichtung

Das Modul RR2 wird mit einer der Achsen des Gravierers (X oder Y) verwendet
und unterstitzt AlgoLaser-Produkte (Alpha, Delta, DIY KIT) sowie die Gravierer
Neje und Ortur ohne Anpassung der Impulse - sie lassen sich direkt
anschlieBen. Bei Gravierern anderer Marken kann eine Anpassung der Impulse
notig sein. Die gangigsten Programme sind LaserGRBL und LightBurn.

LaserGRBL - Installation und Einstellen der Impulse

1. LaserGRBL gehort zu den gangigsten Laserprogrammen; Sie laden es von
der Website lasergrbl.com herunter. Die Installation starten Sie mit einem
Doppelklick auf das Paket und bestatigen jeweils mit der Schaltflache Next.

2. SchlieBen Sie den Gravierer an den Computer an, starten Sie LaserGRBL,
wahlen Sie den richtigen Port und die Baudrate 115200 und klicken Sie auf
das Blitzsymbol; ein Wechsel zu einem roten Kreuz zeigt die erfolgreiche
Verbindung an.

3. Klicken Sie auf Grbl und wahlen Sie Grbl Configuration. Suchen Sie
$22 (Homing cycle) und geben Sie 0 ein (deaktiviert). Suchen Sie $100
(Auflésung der Achse X) und $101 (Auflosung der Achse Y) und geben Sie in
der Spalte Value den gewiinschten Impulswert ein, zum Beispiel $100=100
und $101=80. Klicken Sie auf Write und anschlieBend auf Close.

Den passenden Impulswert (Oberprifen Sie, indem Sie ein Quadrat von

50x50 mm gravieren: Uberschreitet die Abweichung der Seitenldnge 0,5 mm
nicht, ist der Wert korrekt.

LightBurn - Installation und Einstellen der Impulse

1. Das Installationspaket von LightBurn laden Sie von der offiziellen Website
lightburnsoftware.com herunter. LightBurn ist eine kostenpflichtige
Software; fur das beste Ergebnis empfehlen wir, die Originalversion zu
kaufen (den Ablauf zeigen wir an der Testversion). Die Installation starten
Sie mit einem Doppelklick und der Bestatigung mit Next.
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2. SchlieBen Sie den Gravierer an den Computer an und starten Sie LightBurn.
Wird der USB-Port im Abschnitt Devices angezeigt, ist die Verbindung
erfolgreich. Wahlen Sie im Menu Edit den Punkt Machine Settings und 6ffnen
Sie die Parametertabelle unter Outputs Setup.

3. Suchen Sie X Steps per mm ($100) und Y Steps per mm ($101) und geben
Sie in der Spalte Value den gewlinschten Wert ein, zum Beispiel $100=100
und $101=80. Klicken Sie auf Write und anschlieBend auf OK.

Den passenden Wert Uberprifen Sie mit einem Quadrat von 30x30 mm:
Uberschreitet die Abweichung 1 mm nicht, ist der Wert korrekt.

Referenzfahrt deaktivieren (LightBurn)

1. Fahrt der Gravierer nach dem Einschalten in den mechanischen Nullpunkt,
muss dies bei Verwendung des RR2 deaktiviert werden. Offnen Sie im
verbundenen LightBurn Edit und Machine Settings und suchen Sie den
Parameter Homing cycle ($22). Steht er auf True (Referenzfahrt), &ndern
Sie ihn auf False und bestatigen Sie mit OK; die eingeblendete Meldung
ignorieren Sie.

2. Schalten Sie den Gravierer aus und wieder ein. Entsperren Sie ihn mit einem
Klick auf die Schaltflache Stop; andernfalls erscheint bei Verwendung
von Frame eine Fehlermeldung (gesperrt). Nach dem Entsperren kann die
Maschine mit dem Modul RR2 gravieren.

3. Da die Referenzfahrt unterbunden wurde, legen Sie die Gravurposition beim
Gebrauch von Hand fest. Fir den normalen Betrieb ohne RR2 stellen Sie die
Einstellung wieder her - wiederholen Sie den Vorgang und andern Sie den
Parameter zurtck auf True.

6. Installation des Moduls RR2

1. Beim Gravieren zylindrischer und breiterer Gegenstande muss der Gravierer
erh6ht werden. Unterlegen Sie je nach tatsachlicher Hohe des Gegenstands
alle vier FiBe der Maschine mit gleich hohen Unterlagen (z. B. vier gleichen
Tassen oder Holzkldtzen). Hat der Gravierer eine einstellbare H6he, sind
keine Unterlagen ndtig.

2. Wahlen Sie das passende Verbindungskabel. SchlieBen Sie ein Ende an die
Klemme der Achse Y des Gravierers an, das andere an das Modul RR2. Fur
AlgoLaser Alpha und DIY KIT verwenden Sie das Kabel ,RR2-Alpha/DIY KIT”,
fur AlgoLaser Delta das Kabel ,RR2-Delta”.

3. Damitdie Gravurrichtung der Vorschau in der Software entspricht, platzieren
Sie RR2 und Gravierer wie in der Abbildung. Bei Gravierern anderer

K 1))



Benutzerhandbuch

9.

Marken mit eigener Aderreihenfolge erfragen Sie die Reihenfolge beim
Kundendienst des Herstellers.

Halten Sie das Modul RR2 parallel zur Achse X des Gravierers und senkrecht
zur Achse Y; seine Unterseite muss in derselben waagerechten Ebene
wie der Tisch liegen, frei von Fremdkérpern. Die ddmpfenden FiiBe an der
Unterseite sorgen fir Stabilitat.

Einstellen der Walzenposition (Walzenabstand)

. Lésen Sie die Randelschrauben auf beiden Seiten und lockern Sie das

vordere Spannrad.

Heben Sie die Antriebswalze an und setzen Sie sie in die passende Position.
Insgesamt gibt es 7 Positionen; unter der Antriebswalze befinden sich die
den einzelnen Positionen entsprechenden Aufnahmen.

Richten Sie nach dem Einsetzen der Walze die Randelschrauben auf beiden
Seiten an der Bohrung unter der Mitte der Antriebswalze aus, ziehen Sie sie
fest und ziehen Sie auch die Schraube des Spannrads fest. Das Modul ist
einsatzbereit.

Montage und Einstellen der seitlichen Halterung

. Méchten Sie Gegenstdnde mit einem zylindrischen Teil gravieren (z. B.

Glaser), befestigen Sie beide Halterungen an den Seiten des Produkts. Die
Halterungen missen zwischen den beiden Walzen zentriert sein.

Zentrieren: Auf der waagerechten Flache der Halterung befinden sich
5 Bohrungen. Steht die Antriebswalze in der 1. Position, richten Sie die
5 Bohrungen der Halterung an den 5 Bohrungen ganz rechts am Produkt
aus. In der 2. Position verschieben Sie die Halterung um eine Bohrung nach
links; bei den weiteren Positionen gehen Sie ebenso vor.

Setzen Sie die Bohrungen der Halterung auf die kleinen Stifte an der
Unterseite des Maschinenkdrpers und legen Sie sie flach auf den Tisch.
Passen Sie die Hohe je nach den zu gravierenden Gegenstdnden an. Die
Halterung lasst sich vor und zurlick, nach oben und unten sowie waagerecht
verstellen.

SicherheitsmaBnahmen

Zum Gravieren langer Gegenstande legen Sie das Modul mit der Walzenflache
auf den Tisch (mit der Unterseite nach oben, wie in der Abbildung), sodass die
Spannschraube zum Nullpunkt zeigt, und legen Sie eine ldngere Platte auf das
Modul. Nach stabilem Sitz kann graviert werden. Das mitgelieferte Kabel zum
Anschluss an den Gravierer ist 80 cm lang; ab der Anschlussstelle deckt es
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einen Bereich von 135 cm ab, sodass die ldngste gravierbare Platte 135 cm
misst.

Schutzen Sie das Modul RR2 vor heiBen Umgebungen und Feuerquellen,
sonst drohen thermische Verformung und Beschadigung.

Das Produkt darf nicht von Laien zerlegt werden.

Vermeiden Sie starke St6Be auf die Walze; trotz der Vollmetallkonstruktion
kbnnen StoBe Uber das zuldssige MaB hinaus den Motor und die Oberfldche
des Moduls beschéadigen.

Schitzen Sie das Modul vor Chemikalien; bei Kontakt reinigen Sie es
rechtzeitig.

Verhindern Sie das Eindringen von Wasser in die Walze, sonst droht ein
Schaden am Motor.

Der Motor ist magnetisch; halten Sie ihn von starken Magnetfeldern fern
(z. B. Elektrogeraten), sonst kann er voriibergehend stehen bleiben oder sich
ungleichmaBig drehen.

Importeur

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz



PonkoB poTauuoHeH Moayn
Rotary Roller RR2

NHCTpyKunmM 3a ynotpeba

Mpeau yn0Tpe6a npoyeTteTe ToOBa pbKOBOACTBO U IO 3ana3eTe 3a o6baeLwm cripaBKWu.
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PbkoBoACTBO 3a I'IOTpe6I/1TeJ'IF|

1. YKa3aHusa 3a 6e30nacHOCT

OnacHocT

lMpean pa vsnonseate poTayUOHHUSA Moayn RR2, npo4yeteTe BHUMATESIHO TE3U
YKa3aHud 3a 6e3onacHoOCT. B Tsx ca onucaHm cutyaunn, nSnckKeawiu 0C06€eHOo

BHMMaHWe, KaKTO W NpeayrnpexnaeHus Cpelly onacHU AeWCTBUS, 3a fa BU
npeanassaT oT WeTW U HapaHsBaHus.

JlazepHa 6e30onacHoOCT

* IpaBbopbT, U3N0n3BaH c Moayna RR2, e nasepeH npoaykT ot knac 4. JlazepbT
€ C OTHOCUTESTHO BUCOKA MOLLHOCT M MOXe fja NPUYNHU HapaHsiBaHe Ha ounTe
N N3rapsHu1sa Ha Koxara.

« He nanaranTte Ko)kaTa C/ Ha nbYa Ha nasep oT Knac 4, 0CO6eHO OT MaJsiko
pascTosiHue.

+ HenbnHoNeTHMTe MoraT Aa M3nonsBaT YCTPOMNCTBOTO CaMo MNoj, Haj3opa Ha
Bb3pacTeH.

* He nokocBaiiTe BK/IHOUYeHNA nasepeH Moayn. Mpu paboTa ¢ rpaBbopa HoceTe
3alMTHU oYmna 3a Nasep.

Mo)kapHa 6e3o0nacHoOCT

» MNpwu psAisaHe rpaBbOPbT U3rapsi OCHOBHUSI MaTepuall; BUCOKOUHTEH3UBHUAT
Nby  Cb3flaBa MHOrO BWCOKa TemrepaTypa M TOMJIMHa. BuHaru
HabntogaBaiiTe MmaTepuana nof rpaBbopa.

+ HAkou maTepuanu moraT ga ce Bb3MJaMeEHAT MO BpeMe Ha psidaHe U Aa
o6pasyBaT ra3oBe ¥ U3napeHusl BbTpe B MaluMHara.

+ MNpu nonafaHe Ha Nbya BbpXy MaTepuana 06MKHOBEHO Ce MosiBABA MabK
NaamMbK, KOWTO Ce ABWXKM 3aefHO C Nlasepa U crief NpeMuHaBaHeTo My crnvpa
na ropu. He ocrtaBsiiTe MalwuMHaTa 6e3 HaA30p MO BpeMe Ha rpaBuUpaHe.
Cnep ynoTpe6a NoYncTBanTe 3aMbpCcsiBaHUATA, OCTaTbLMTE U 3ananMmMuTe
MaTepuanu. BuHarn ppbXTe Habnus3o M3npaBeH nokaporacurern.
Matepuanute (nnactmacu W ApyrM  3ananvMu  BeLecTBa) OTAeNsT
U3napeHus, YacTuLM 1 NOTeHUMANHO CUTHO TOKCUYHM BELLEeCTBa, BpeHM 3a
3ApaBeTo; OCUrypeTe foCTaTbyHa BEHTUALMS.

be3onacHocT Ha MaTepuana

 He rpaBupaiTe MaTepuasnum C HEM3BECTHM CBONCTBA, HUTO MaTepuasnu, KouTo
ce TOMAT NpuW HarpsiBaHe OT sla3epa — Npu pa3TonsiBaHe MoraT fa NoBpeasT
KaKTO MoAyna, Taka U MallumHara.
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+ Usnonseante mogyna RR2 3a rpaBupaHe Ha UMNVMHOPUYHKU NpeaMeTn KaTo
MeTanHn KyTuu, 6yTunku wunu 6ensbonHu 6yxanku. bnarogapeHue Ha
CTPaHUYHUA ObpXKay MOXeTe Aa rpaBuparte n yalumn Ha CTonde.

Be3sonacHocT npu ynoTpeba

* MogynbT RR2 MoXe pa ce nanonsea camMo B XOPU3OHTAsIHO MOJIOXKEHMUE;
pOTaLMOHHUAT Basn TpsibBa Aa 6bAae 34paBOo 3aKpeneH, 3a Aa He ce N3MECTH,
[la He NagHe oT paboTHaTa NOBBbPXHOCT M Ala He NpeaAn3BMKa noxap.

« CTporo 3abpaHeHO € HacO4YBaHEeTO Ha Jlazepa KbM XOpa, XXMBOTHU WM
3anaavMmu matepuanu, He3aBUCUMO Aanun YCTPOMCTBOTO paboTu, Un He.

2. Ba)xHu npeaynpeXxxaeHusa

+ To3n NpOAYKT e NpefAHa3HayeH 3a paboTa nNpu obMYanHoO 3axpaHBaHe M 6e3
noBpeAeHn YacTu. He ro npenpassaitTe B yCTPOWUCTBO C ApYyrv PyHKLMM (Hanp.
NEHTOBW TPAHCNOPTbOPY).

* [1poAyKTbT He e noaxoaALy, 3a nmua nog 15 rognHu. CbxpaHaBanTe ro U3BbH
ob6cera Ha feua n 6baeTe BHAMATENHN NpuY paboTa B TAXHO npucbeteue. Mpu
HacTpoMBaHe Ha NpeaaBKUTe BHUMaBaWTE fa He HapaHUTE pbLETE CW.

3. OnucaHue Ha moayna RR2

PotaumoHHuAT Moayn RR2 ce u3nonsea 3aefHO € rpaBbopa 3a rpaBupaHe
1 pA3aHe Ha UWIMHAPUYHKU NnpeaMeTu. MiMa nnacTMacoBo-alyMUHMEBA OCHOBA,
34paB 1 cTabuneH e. C gBaTa Abp)Xaya No3BOJisiBa rpaBuMpaHe Ha Mo-Abjru
npeaMeT U MO-LUMPOKK MOBBPXHOCTU 6€3 orpaHuyeHue BbB dopmaTta Ha
npeameta (Hanp. Abara npaBa AbcKa).

PascTosIHMETO MeXAy PoskuTe ce perynmpa B 7 Nosuuuu, Taka Ye MoxeTe
[la rpaBupaTe nNpeaMeTH C pasfiMyHM pasmMepu. HacTporiBaHeTo e NlecHo: cnej
pa3xnabBaHe Ha IeBUA U IeCHUS PbYEH BUHT U Ha NpeaHuns obTeray npeMecTeTe
ponkata B gpyra nosuuus. [lpu ToBa ABeTe pOSIKM OCTaBaT B ef4Ha M Cblua
XOPU30HTAJIHA PaBHWHA U YCTIOPEAHW.

POTaUMOHHUMAT ABUratesl e BrpafeH; npu npoab/KuTenHa paboTta ce
3arpsiea, HO aNyMUHWEBUST KOPMyC OTBexAa TOM/MHATa, Taka 4Ye HsMa
onacHOCT OT u3rapsiHe. EAHo4acTHaTa cMAMKOHOBA posika ¢ TBbpaocT 70 A
MMa MO-BUCOKO TPUEHE, KOETO OCUrypsiBa Mo-CTabunHo rpaBupaHe. RR2
nogabpxxa npoayktute Ha AlgoLaser (Alpha, Delta, DIY KIT) u e cbBMecTUM
c 95 % oT rpaBbopuTe Ha nasapa (Neje, Ortur u apyrn).
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4. Cbabp)KaHMe Ha onakoBKaTa

+ PoTauunoHHa ponka RR2 x1

+ CTpaHun4eH abpxxad x1

* PbkoBoAcCTBO 3a NoTpebuTtens x1

* [-o6paseH wecTorpameH knaod 2,0 mm x1

- CBbp3Baly kaben RR2-Delta (abmkmHa 650 mm) x1

+ Cebp3Bauy kaben RR2-Alpha/DIY KIT (gbmkuHa 650 mm) x1

* KoHdurypupyemun cebp3Bawm kKabenn (gbrxkuHa 650 mm) u 6-nuHOB
KOHeKTOop

5. HacTtpoiika Ha codTyepa

MopaynbT RR2 ce n3nonsea c efHa oT ocuTe Ha rpaBbopa (X unun'Y) u nogabpxa
npoaykTute Ha AlgoLaser (Alpha, Delta, DIY KIT), kakTo 1 rpaBbopuTte Neje u Ortur
6e3 fa e HeobxoA4MMma HacTpolka Ha CTbNKUTe — Te MoraT Aa ce CBbpXKaT
AvpekTHo. [pu rpaBbopu OT ApPYrM MapKmn HacTporKaTta Ha CTbIKUTE MOXe Aa
e Heobxoamnma. Haw-yecto nanonssaHuTe nporpamum ca LaserGRBL n LightBurn.

LaserGRBL — nHcTanupaHe U HaCTpolKa Ha CTbNKuUTe

1. LaserGRBL e cpep Han-pa3npoCTpaHEHUTE Nporpamm 3a nasepu; MoXxeTe ga
ro nsternute ot canTa lasergrbl.com. CtapTupanTe nHctanauusTa ¢ ABOMHO
KNMKBaHe BbpXy NakeTa u noTBbpXaaBaHe ¢ 6yToHa Next.

2. CBbpxeTe rpaBbopa KbM KOMMOTbPaA, cTapTupanTte LaserGRBL, nstepete
npaBuIHUA MOPT U CKOPOCT Ha npepasaHe 115200 n KNuKHeTe BbPXY
CUMBOJ1a Ha CBeTKaBuLaTa; NpeMnHaBaHeTO KbM YepBeH KPbCT 0O3HavyaBa
yCrewHo CBbp3BaHe.

3. KnukHeTe Bbpxy Grbl n nséepete Grbl Configuration. Hamepete $22 (Homing
cycle) n BbBemete 0 (M3knoyeHo). Hamepete $100 (pasgenuTtenHa
cnoco6HocT Ha oc X) u $101 (pasgenutenHa crnoco6HocT Ha oc Y)
n B KonoHata Value BbBefeTe xenaHata CTOMHOCT Ha CTbNKUTE, Hanpumep
$100=100 n $101=80. KnukHeTe Bbpxy Write, a cnen ToBa Close.

MpeaynpexxpeHve

MoaxopsiiaTa CTOMHOCT Ha CTbMKUTE MOXeTe Aa MpoBepuTe Ype3 rpaBupaHe
Ha kBagpaT 50x50 mm: aKo OTKJIOHEHMETO B AbJDKMHATA Ha CTpaHaTa He

HagsBuwasa 0,5 mm, CTOMHOCTTa € npaBuiHa.
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LightBurn — uHcTanupaHe n HacTpoMKa Ha CTbIKUTE

1. UHCcTanauMoHHUAT nakeT Ha LightBurn Moxete pa wusternute oT
oduumanHua caut lightburnsoftware.com. LightBurn e nnateH codtyep; 3a
Han-go6pK pes3ynTaTu NpernopbyBamMe fa 3aKynuTe opurmHanHaTa Bepcus
(nokasBaMme npouleaypaTta c npobHaTa Bepcusl). CTapTupaiTe MHCTanaumsaTa
C 0BOMHO KJIMKBaHe U noTebp)xaaBaHe ¢ Next.

2. CBbpXeTe rpaBboOpa KbM KOMMWOTbpa W cTaptupanTte LightBurn.
NokasBaHeTto Ha USB nopta B pasgena Devices o3HayaBa ycnewmHO
cBbp3BaHe. B MeHwoTO Edit nsbepete Machine Settings n otBopeTte
Tabnuuata c napameTpu B Outputs Setup.

3. HamepeTte X Steps per mm ($100) n Y Steps per mm ($101) u B KofioHaTa
Value BbBefeTe enaHata cToMHOCT, Hanpumep $100=100 mn $101=80.
KnukHete Bbpxy Write, a cneg toBa OK.

MpeaynpexxpeHve
Moaxoadawara CTOMHOCT MoOXeTe fa nposepute ¢ kBagpaT 30x30 mm: ako
OTK/IOHEHMETO He HaZBuwWaBa 1 mm, CTOMHOCTTA e NpaBu/IHa.

MU3kniouBaHe Ha BpbLLLAHETO B HavanHaTa Touka (LightBurn)

1. AKO cnep BKJ/HOYBaHe rpaBbOpbT Ce Bpbla B MexaHW4HaTa HadasHa
TOYKa, Npu n3nonseaHe Ha RR2 ToBa TpsibBa Aa ce uskoun. B cBbp3aHus
LightBurn oTtBopete Edit m Machine Settings n HamepeTe napameTtbpa
Homing cycle ($22). Ako e True (BpblLiaHe B HayasiHaTa ToYKa), MPOMEHeTe
ro Ha False n notBbpaete ¢ OK; npeHebperHeTe n3ckavalloTo CbobLieHME.

2. N3knro4veTe M OTHOBO BKJItOYeTe rpaBbopa. OTK/IKOYETE Mo C KNIMKBaHE BbpXyY
6yTOHa Stop; B MPOTMBEH Crlyyan Npu nanonssaHe Ha Frame Lie ce nokaxe
rpewka (3akntoyeHo). Crep OTKMHOYBaAHE MaluMHaTa MOXe Aa rpaBwupa
c mogyna RR2.

3. Tbih KaTo NpepoTBpaTUXMe BPbLLAHETO B HayanHaTa Touka, npu paboTa
onpepenaTe no3vumMsaTa Ha rpaBuMpaHe pbyHO. 3a obuyalriHa ynoTtpeba
6e3 RR2 Bb3cTaHOBETE HacTpoMKaTa — MOBTOpETE npoueaypaTta U BbpHeTe
napamMeTbpa o6paTHO Ha True.

6. UHcTanupaHe Ha moayna RR2

1. Mpw rpaBMpaHe Ha LMANHAPUYHU U MO-LUMPOKU NpeaMeTn e HeO6XOAMMO
rpaBbOpbT Aa ce nopaurHe. Cropepn AeWCTBMTENHaTa BUCOYMHA Ha
npeaMeTa NoAsIoXeTe U YeTUPUTE KpayeTa Ha MalliMHaTa C eJHaKBO BUCOKMU
NOAMIOXKKN (Hanp. YeTUpU efHAKBU Yalln WM ObpPBEHU KybyeTa). AKO
rPaBbOPbLT UMa perynupyemMa BUCOYMHaA, MOAJIOXKKM He ca HEO6XOAUMM.

&}
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2.

N3b6epeTe noaxodswmsa cBbp3Ball Kaben. EguMHMSA Kpal CBbpXeTe KbM
KnemaTa Ha oc Y Ha rpaBbopa, a gpyrma kbm mogyna RR2. 3a AlgolLaser
Alpha n DIY KIT nanonseante kabena ,RR2-Alpha/DIY KIT", a 3a AlgoLaser
Delta kabena ,RR2-Delta”.

3a pa cboTBeTCTBA NOCOKaTa Ha rpaBupaHe Ha Bu3yanuaauusaTa B codTyepa,
pa3nonoxete RR2 u rpaBbopa cnopepg durypata. [Npu rpaBbopun OT ApYyru
MapKu CbC COH6CTBEHa nogpeabda Ha NpOBOAHMLMTE NpoBepeTe nogpeabdaTa
Npu TAXHaTa K/IMEHTCKa NnogapbiKKa.

Mopopobpxante ™Mogyna RR2 ycnopegeH Ha oc X Ha rpaBbopa
M neprneHAMKYynsipeH Ha oc Y, AbHOTO My TpsibBa fa € B efHa
M Cblla XOpPWU3OHTaNIHA paBHMHA C MacaTta, 6e3 4yxau npegmeTu.
AHTMBMOPALMOHHUTE KpayeTa Ha A bHOTO OCUIypsiBaT CTabUHOCT.

HacTpoiika Ha nosuuuuTte (Pa3sCTOAHMETO MEXAY
pOJIKUTE)

. Paaxnabete pbyHUTE BMHTOBE OT ABeTe CTpaHW M ocBoboaeTe NPeaHOTO

06TArawo Konesno.

MoBaurHeTe 3ajBuXKBalllaTa pofika WM A MNocTaBeTe B CbOTBETHaTa
nosuuma. O6L10 No3nuunUTe ca 7; Noj 3aABwWKBallata posika MMa rHesja,
CbOTBETCTBALUM Ha OTAENHUTE MO3ULIUN.

Cnep nocTaBsiHe Ha poJsikaTa NogpaBHeTe pbYyHUTE BUHTOBE OT AiBETE CTPAHU
C OTBOpa Noj LieHTbpa Ha 3aABWKBallaTa posika, 3aTerHeTe rm u saTerHete
CbLLO BMHTA Ha 06TAralLLoTo Koneno. MoaynbT e roToB 3a ynoTpeba.

MOHTa)X 1 HaCcTpoiKa Ha CTPaHNUYHUA AbprKay

. Ako Tpsi6Ba Aa rpaBupaTte NpeaMeTU C LMAMHAPUYHA YacT (Hanp. daim),

3aKpeneTe ABaTa Abp)Kaya KbM CTPaHWUTE Ha NpoayKTa. bpxaunTe TpabBa
Jla 6bJaT LeHTpUpPaHU MexXay ABeTe POJIKM.

. LleHTprpaHe: BbpXy XOpW3OHTasHaTa MOBBPXHOCT Ha AbpXaya Mma

5 oTBopa. AKO 3agBwxBalliaTa posika e B 1-Ba no3unuus, nogpaBHete 5-Te
OTBOpa Ha AbpXaya Cc 5-Te 0TBOpa Han-BAACHO Ha NpoAaykTa. B 2-pa nosnuums
npemecTeTe gbpXada C eguH OTBOP HansaBO; Mpu cnepsawure Nosvuuu
nocTbneTe No CbLUA HAYUH.

MNMocTaBeTe OTBOpPUTE Ha AbpXXaya BbpXy Mankute WmdToBe Ha AbHOTO Ha
Kopryca Ha MallMHaTa M ro roJsioXeTe MJIOCKO BbpXy MacaTa. PerynupaitTe
BMCOYMHATA CNOpPes HyXAUTe Ha rpaBupaHuTe npeaMeTu. bpXKauybT Moxe
[la Ce perynvpa Hanpeg, v Hasag, Harope u Hagony, KakTo U XOPU30HTasIHO.
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9. Mepku 3a 6e3onacHoCT

3a rpaBupaHe Ha AbArn npeaMeTn nocTtaBeTe Moyna c posikoBaTta NoBbpPXHOCT
BbpXy MacaTa (C AbHOTO Harope, cnopes puryparta) Taka, Ye o6TArawmaT BUHT
Ja counm KbM HavanHaTa TOYKa, U NnocTaBeTe BbpPXy MoAayna no-gbjra gbcka.
Cnep cTabunHo pasnonaraHe MoxeTte ga rpaBupate. [ocTaBeHUAT Kaben 3a
CBbp3BaHe KbM rpaBbopa e Abnbr 80 cm; OT MACTOTO Ha CBbp3BaHe NOoKpMBa
o6xBaT 135 cm, Taka 4ye HaW-AbArata AbCKa, KOATO MOXeE Aa ce rpaBupa, €
135 cm.

+ [Masete moayna RR2 ot ropewa cpefia n U3TOYHULUM Ha OrbH, B NMPOTUBEH
Cllyyau CblLecTByBa PUCK OT TepMUYHa AedopmMaLms u noBpega.

* MpoayKTbT He 6MBa Aa ce pasrnobsBa OT HeCNeLManmcTu.

* N3bareainTe CUMHM yaapu BbpXy posikaTa; BbMPeKM M3UsIo MeTanHaTa
KOHCTPYKUMS yaapu Hag JAonycTumarta rpaHuua moraT ga noBpegsT
ABUratens U NoBbpxHOCTTa Ha MoAyna.

*+ [lazeTe MoAyna OoT XMMUKasu, npu nornagaHe ro no4YNCTeTe HaBpeMe.

* He ponyckaiTe NpoHMKBaHe Ha Boja B poJsikaTa, B MPOTMBEH Clyvau
CbLUEeCTBYBa PUCK OT NoBpeja Ha ABuratens.

- [1BUratensit e MarHWTEH; APbXXTE ro fasiey oT CUIIHU MarHUTHU nosieTa (Hanp.
enekTpoypeam), B NPOTUBEH Cllydall MOXe BPeMeHHO Aa crpe Wiau fa ce
BbPTU HEpaBHOMEPHO.

OucTtpubyTtop
Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.bg



Watkowy modut rotacyjny
Rotary Roller RR2

Podrecznik uzytkownika

Przed uzyciem przeczytaj niniejszg instrukcje i zachowaj jg na przysztoscé.
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Instrukcja obstugi

1. Zasady bezpieczenstwa

Niebezpieczenstwo

Przed uzyciem modutu rotacyjnego RR2 doktadnie przeczytaj niniejsze zasady
bezpieczenstwa. Zawierajg sytuacje wymagajgce szczegdlnej uwagi oraz

ostrzezenia przed niebezpiecznym postepowaniem, aby zapobiec stratom
i obrazeniom.

Bezpieczenstwo lasera

e Grawerka uzywana z modutem RR2 jest produktem laserowym klasy 4.
Laser ma stosunkowo duzg moc i moze spowodowac uszkodzenie oczu oraz
poparzenie skory.

e Nie wystawiaj skdry na dziatanie wigzki lasera klasy 4, zwtaszcza z matej
odlegtosci.

e Osoby niepetnoletnie mogg uzywac urzgdzenia wytgcznie pod nadzorem
osoby doroste;j.

¢ Nie dotykaj wtgczonego modutu laserowego. Podczas pracy z grawerkg nos
okulary chronigce przed promieniowaniem laserowym.

Bezpieczenstwo pozarowe

e Podczas ciecia grawerka spala materiat podstawowy; wigzka o duzej
intensywnos$ci wytwarza bardzo wysokg temperature i duze ilosci ciepta.
Zawsze obserwuj materiat znajdujgcy sie pod grawerka.

e Niektore materiaty mogg zapali¢ sie podczas ciecia i wytworzy¢ wewnatrz
maszyny gazy oraz opary.

e Gdy wigzka pada na materiat, zwykle pojawia sie maty ptomien,
ktéry przesuwa sie razem z laserem i gasnie po jego przejsciu. Nie
pozostawiaj maszyny bez nadzoru podczas grawerowania. Po uzyciu
usun zanieczyszczenia, resztki i materiaty tatwopalne. Zawsze migj
w poblizu sprawng gasnice. Materiaty (tworzywa sztuczne i inne substancje
tatwopalne) wydzielajg opary, czgstki oraz substancje potencjalnie silnie
toksyczne i szkodliwe dla zdrowia; zapewnij odpowiednig wentylacje.

Bezpieczenstwo materiatow

e Nie graweruj materiatdw o nieznanych wtasciwosciach ani materiatow, ktore
topig sie pod wptywem nagrzania laserem - stopienie mogtoby uszkodzic¢
zarowno modut, jak i maszyne.

e Modutu RR2 uzywaj do grawerowania przedmiotow cylindrycznych, takich
jak puszki, butelki czy kije baseballowe. Dzieki bocznemu uchwytowi mozna
grawerowac takze kieliszki na nozce.

4
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Bezpieczenstwo podczas uzytkowania

e Modutu RR2 mozna uzywac wytgcznie w poziomie; wat obrotowy musi byé
pewnie zamocowany, aby sie nie przesunagt ani nie spadt z powierzchni
roboczej i nie wywotat pozaru.

e Surowo zabrania sie kierowania lasera na osoby, zwierzeta lub materiaty
tatwopalne, niezaleznie od tego, czy urzgdzenie jest wtgczone, czy nie.

2. Wazne uwagi

e Ten produkt jest przeznaczony do pracy przy standardowym zasilaniu i bez
uszkodzonych czesci. Nie przerabiaj go na urzgdzenie o innych funkcjach
(np. przenosniki tasmowe).

e Produkt nie jest odpowiedni dla osdb ponizej 15 lat. Przechowuj go poza
zasiegiem dzieci i zachowaj ostroznos¢ podczas pracy w ich obecnosci.
Podczas regulacji przetozen uwazaj, aby nie zranic¢ sobie rak.

3. Opis modutu RR2

Modut rotacyjny RR2 stosuje sie razem z grawerkg do grawerowania
i ciecia przedmiotow cylindrycznych. Ma podstawe z tworzywa sztucznego
i aluminium, jest wytrzymaty i stabilny. Dzieki dwdm uchwytom pozwala
grawerowac dtuzsze przedmioty oraz szersze powierzchnie bez ograniczen co
do ksztattu przedmiotu (np. dtuga, prostag ptyte).

Rozstaw watkow mozna regulowaé¢ w 7 pozycjach, dzieki czemu mozna
grawerowac¢ przedmioty o réznych rozmiarach. Regulacja jest prosta: po
poluzowaniu lewej i prawej Sruby recznej oraz przedniego napinacza
przesuwasz watek w inne potozenie. Oba watki pozostajg przy tym w tej
samej ptaszczyznie poziomej i rownolegle do siebie.

Silnik obrotowy jest wbudowany; podczas dtugiej pracy nagrzewa sie, ale
aluminiowy korpus odprowadza ciepto, dzieki czemu nie grozi poparzenie.
Jednoczesciowy watek silikonowy o twardosci 70 A ma wieksze tarcie, co
zapewnia stabilniejsze grawerowanie. RR2 obstuguje produkty AlgoLaser
(Alpha, Delta, DIY KIT) i jest kompatybilny z 95 % grawerek na rynku (Neje,
Orturiinne).

4. Zawartos¢ opakowania

e Watek rotacyjny RR2 X1

e Uchwyt boczny X1

e Podrecznik uzytkownika x1

e Klucz imbusowy typu L 2,0 mm X1



Instrukcja obstugi

e Kabel potgczeniowy RR2-Delta (dtugosc¢ 650 mm) X1
e Kabel potgczeniowy RR2-Alpha/DIY KIT (dtugo$é 650 mm) x1
e Konfigurowalne kable potgczeniowe (dtugosé 650 mm) i 6-pinowe ztgcze

5. Konfiguracja oprogramowania

Modut RR2 wspotpracuje z jedng z osi grawerki (X lub Y) i obstuguje produkty
AlgoLaser (Alpha, Delta, DIY KIT) oraz grawerki Neje i Ortur bez koniecznosci
regulacji impulséw - mozna je podtgczyc bezposrednio. W przypadku grawerek
innych marek regulacja impulséw moze by¢ konieczna. Najczesciej uzywanym
oprogramowaniem sg LaserGRBL i LightBurn.

LaserGRBL - instalacja i regulacja impulsow

1. LaserGRBL nalezy do najpopularniejszych programow do laserow;
pobierzesz go ze strony lasergrbl.com. Instalacje uruchomisz, klikajgc
dwukrotnie pakiet i potwierdzajgc przyciskiem Next.

2. Podtgcz grawerke do komputera, uruchom LaserGRBL, wybierz wtasciwy
port oraz predkos¢ transmisji 115200 i kliknij symbol btyskawicy; zmiana
w czerwony Krzyzyk oznacza udane potgczenie.

3. Kliknij Grbl i wybierz Grbl Configuration. ZnajdZz $22 (Homing cycle) i wpisz
0 (wytgczone). Znajdz $100 (rozdzielczo$¢ osi X) i $101 (rozdzielczo$é osi Y)
i w kolumnie Value wpisz zgdang warto$¢ impulsu, na przyktad $100=100
i $101=80. Kliknij Write, a nastepnie Close.

Wtasciwg wartosé impulsu sprawdzisz, grawerujgc kwadrat 50x50 mm: jesli

odchytka dtugosci boku nie przekracza 0,5 mm, wartosé jest prawidtowa.

LightBurn - instalacja i regulacja impulsow

1. Pakiet instalacyjny LightBurn pobierzesz z oficjalnej strony
lightburnsoftware.com. LightBurn to oprogramowanie ptatne; dla
najlepszych wrazen zalecamy zakup oryginalnej wersji (procedure
pokazujemy na wersji probnej). Instalacje uruchomisz, klikajgc dwukrotnie
i potwierdzajgc Next.

2. Podtgcz grawerke do komputera i uruchom LightBurn. WysSwietlenie portu
USB w sekcji Devices oznacza udane potgczenie. W menu Edit wybierz
Machine Settings i otwodrz tabele parametrow w Qutputs Setup.

3. Znajdz X Steps per mm (S100) i Y Steps per mm (S101) i w kolumnie
Value wpisz zgdang wartosé, na przyktad $100=100 i $101=80. Kliknij Write,
a nastepnie OK.
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Wtasciwg wartos¢ sprawdzisz kwadratem 30x30 mm: jesli odchytka nie

przekracza 1 mm, wartos$¢ jest prawidtowa.

Wytaczenie powrotu do pozycji bazowej (LightBurn)

1. Jesli po witgczeniu grawerka wraca do mechanicznej pozycji bazowej, przy
uzywaniu RR2 nalezy to wytgczyé. W podtgczonym programie LightBurn
otwadrz Edit i Machine Settings, a nastepnie znajdz parametr Homing cycle
($22). Jesli jest ustawiony na True (powrdét do pozycji bazowej), zmien go na
False i potwierdz OK; wyskakujgcy komunikat zignoruij.

2. Wytgcz i ponownie wigcz grawerke. Odblokuj jg, klikajgc przycisk
Stop; w przeciwnym razie przy uzyciu funkcji Frame pojawi sie btad
(zablokowane). Po odblokowaniu maszyna moze grawerowac¢ z modutem
RR2.

3. Poniewaz zablokowaliSmy powrdét do pozycji bazowej, potozenie
grawerowania podczas pracy ustalasz recznie. Do zwyktego uzytku
bez RR2 przywrdé ustawienie - powtdrz procedure i zmien parametr
z powrotem na True.

6. Instalacja modutu RR2

1. Przy grawerowaniu przedmiotéw cylindrycznych i szerszych grawerke
trzeba podniesé. Zaleznie od rzeczywistej wysokosci przedmiotu podtdz
pod wszystkie cztery nogi maszyny podktadki o jednakowej wysokosci
(np. cztery jednakowe kubki lub drewniane klocki). Jesli grawerka ma
regulowang wysokosc¢, podktadki nie sg potrzebne.

2. Wybierz odpowiedni kabel potgczeniowy. Jeden koniec podtgcz do zacisku
osi Y grawerki, a drugi do modutu RR2. Do AlgoLaser Alpha i DIY KIT uzyj
kabla ,RR2-Alpha/DIY KIT", a do AlgoLaser Delta kabla ,RR2-Delta".

3. Aby kierunek grawerowania odpowiadat podglgdowi w oprogramowaniu,
ustaw RR2 i grawerke zgodnie z ilustracjg. W przypadku grawerek innych
marek, ktére majg wtasng kolejnos¢ przewododw, sprawdz te kolejnosé wich
dziale obstugi klienta.

4. Modut RR2 utrzymuj réwnolegle do osi X grawerki i prostopadle do osi Y;
jego spdd musi znajdowaé sie w tej samej ptaszczyznie poziomej co
stot, bez obcych przedmiotéw. N6zki amortyzujgce na spodzie zapewniajg
stabilnosc.

7. Regulacja przetozen (rozstaw watkow)

1. Poluzuj Sruby reczne po obu stronach i zwolnij przednie koto napinajgce.

%
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2.

9.

Unie$ watek napedowy i wtéz go w odpowiednie potozenie. tgcznie jest
7 pozycji; pod watkiem napedowym znajdujg sie oznaczenia odpowiadajgce
poszczegdlnym potozeniom.

Po wtozeniu watka wyrdwnaj sruby reczne po obu stronach z otworem
pod srodkiem watka napedowego, dokrec je i dokrec¢ rowniez srube kota
napinajgcego. Modut jest gotowy do uzycia.

Montaz i regulacja uchwytu bocznego

. Jesli chcesz grawerowac przedmioty z czescig cylindryczng (np. kieliszki),

przymocuj oba uchwyty do bokdéw produktu. Uchwyty muszg byé
wysrodkowane miedzy oboma watkami.

Wysrodkowanie: na poziomej powierzchni uchwytu znajduje sie 5 otwordw.
Jesli watek napedowy jest w pozycji 1, wyrdwnaj 5 otworéw uchwytu
z 5 otworami skrajnie po prawej stronie produktu. W pozycji 2 przesun
uchwyt o jeden otwor w lewo; przy kolejnych pozycjach postepuj tak samo.

Otwory uchwytu natéz na mate kotki na spodzie korpusu maszyny i potoz
go ptasko na stole. Wysokosé dostosuj do potrzeb grawerowanych
przedmiotéw. Uchwyt mozna regulowac do przodu i do tytu, w gore i w dot
oraz w poziomie.

Srodki ostroznosci

Aby grawerowaé dtugie przedmioty, potdz modut powierzchnig watkéw na
stole (spodem do géry, zgodnie z ilustracjg) tak, aby Sruba napinajgca byta
skierowana ku pozycji bazowej, i potdz na module dtuzszg ptyte. Po stabilnym
ustawieniu mozna grawerowac. Dostarczony kabel do podtgczenia do grawerki
ma dtugos¢ 80 cm; od miejsca podtgczenia obejmuje zasieg 135 cm, wiec
najdtuzsza ptyta, ktdrg mozna grawerowac, mierzy 135 cm.

Dystrybutor

Modut RR2 chron przed gorgcym otoczeniem i zrodtami ognia, w przeciwnym
razie grozi odksztatcenie termiczne i uszkodzenie.

Produktu nie mogg demontowac osoby niewykwalifikowane.

Unikaj silnych uderzen w watek; mimo catkowicie metalowej konstrukcji
uderzenia przekraczajgce dopuszczalng granice mogg uszkodzi¢ silnik oraz
powierzchnie modutu.

Chron modut przed substancjami chemicznymi; w razie zetkniecia sie z nimi
W pore go oczysg.

Zapobiegaj przedostaniu sie wody do watka, w przeciwnym razie grozi
uszkodzenie silnika.

Silnik jest magnetyczny; trzymaj go z dala od silnych pdl magnetycznych
(np. urzadzen elektrycznych), w przeciwnym razie moze sie chwilowo
zatrzymac lub obracac nieréwnomiernie.
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Valjcni rotacijski modul
Rotary Roller RR2

Navodila za uporabo

Pred uporabo preberite ta navodila in jih shranite za poznejSo uporabo.
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Uporabni$ki priro¢nik

1. Varnostna navodila

Pred uporabo rotacijskega modula RR2 skrbno preberite ta varnostna navodila.
Vsebujejo situacije, ki zahtevajo posebno pozornost, in opozorila pred nevarnim

ravnanjem, da preprecite izgube in poSkodbe.

Laserska varnost

e Gravirni stroj, ki se uporablja z modulom RR2, je laserski izdelek razreda 4.
Laserima razmeroma visoko moc in lahko povzroci poSkodbe ociin opekline
koze.

e Koze ne izpostavljajte laserskemu Zarku razreda 4, zlasti ne z majhne
razdalje.

e Mladoletniki smejo napravo uporabljati samo pod nadzorom odraslih.

® Ne dotikajte se vklopljenega laserskega modula. Pridelu z gravirnim strojem
uporabljajte zaScitna oCala proti laserju.

Pozarna varnost

e Gravirni stroj pri rezanju zaziga osnovni material; zelo intenziven Zarek
ustvarja zelo visoko temperaturo in toploto. Vedno opazujte material pod
gravirnim strojem.

e Nekateri materiali se lahko med rezanjem vnamejo in v notranjosti stroja
ustvarijo pline in hlape.

e Ob dotiku zarka z materialom obic¢ajno nastane majhen plamen, ki se
premika z laserjem in po njegovem prehodu ne gori naprej. Stroja med
graviranjem ne puScCajte brez nadzora. Po uporabi ocistite necistoce,
ostanke in vnetljive snovi. Vedno imejte v bliZzini delujoC gasilni aparat.
Materiali (plastika in druge vnetljive snovi) ustvarjajo hlape, delce in
potencialno zelo strupene snovi, Skodljive za zdravje; zagotovite zadostno
prezracevanje.

Varnost materiala

e Ne gravirajte materialov z neznanimi lastnostmi niti materialov, ki se po
segrevanju z laserjem talijo - staljeni bi lahko poSkodovali modul in stroj.

e Modul RR2 uporabljajte za graviranje valjastih predmetov, kot so ploCevinke,
steklenice ali baseballske palice. Zaradi stranskega nosilca je mogoce
gravirati tudi kozarce na peclju.



Uporabni$ki priro¢nik

Varnost pri uporabi

e Modul RR2 je mogoce uporabljati samo vodoravno; rotacijska gred mora biti
varno pritrjena, da se ne premakne niti ne pade z delovne povrSine in ne
povzroCi pozara.

e Strogo je prepovedano usmerjati laser v osebe, Zivali ali vnetljive snovi, ne
glede na to, ali naprava deluje ali ne.

2. Pomembna opozorila

e Ta izdelek je namenjen delovanju pri obiCajnem napajanju in brez
poSkodovanih delov. Ne predelujte ga v napravo z drugimi funkcijami
(npr. traCne transporterje).

e |zdelek ni primeren za osebe, mlajSe od 15 let. Hranite ga zunaj dosega otrok
in bodite previdni pri uporabi v njihovi prisotnosti. Pri nastavljanju prestav
pazite, da si ne poSkodujete rok.

3. Opis modula RR2

Rotacijski modul RR2 se uporablja skupaj z gravirnim strojem za graviranje in
rezanje valjastih predmetov. Ima plastiCno-aluminijast podstavek, je trden in
stabilen. Z dvema nosilcema omogoca graviranje daljSih predmetov in SirSih
povrSin brez omejitve glede oblike predmeta (npr. dolgo ravno plosco).

Razmik med valjc¢ki je nastavljiv v 7 polozajih, tako da je mogoce gravirati
predmete razli¢nih velikosti. Nastavljanje je preprosto: ko sprostite levi in desni
rocni vijak ter sprednji napenjalnik, valjcek premaknete v drug polozaj. Oba
valjCka pri tem ostaneta v isti vodoravni ravnini in vzporedna.

Rotacijski motor je vgrajen; pri dolgem delovanju se segreva, vendar
aluminijasto ohiSje odvaja toploto, tako da ni nevarnosti opeklin. Enodelni
silikonski valjcek s trdoto 70 A ima vecje trenje, kar zagotavlja stabilnejSe
graviranje. RR2 podpira izdelke AlgoLaser (Alpha, Delta, DIY KIT) in je zdruzljiv
s 95 % gravirnih strojev na trgu (Neje, Ortur in drugi).

4. \Usebina embalaze

e Rotacijski valjéek RR2 x1

e Stranski nosilec x1

e Uporabniski priro€nik x1

e |nbus kljuc¢ v obliki ¢rke L 2,0 mm x1

e Povezovalni kabel RR2-Delta (dolZzina 650 mm) X1

e Povezovalni kabel RR2-Alpha/DIY KIT (dolZina 650 mm) x1

e Konfigurabilni povezovalni kabli (dolZzina 650 mm) in 6-pinski konektor

<



Uporabni$ki priro¢nik

5. Nastavitev programske opreme

Modul RR2 se uporablja z eno od osi gravirnega stroja (X ali Y) in podpira izdelke
AlgoLaser (Alpha, Delta, DIY KIT) ter gravirne stroje Neje in Ortur brez potrebe po
prilagajanju pulzov - mogoce jih je prikljuciti neposredno. Pri gravirnih strojih
drugih znamk je lahko prilagoditev pulzov potrebna. NajpogostejSa programska
oprema sta LaserGRBL in LightBurn.

LaserGRBL - namestitev in nastavitev pulzov

1. LaserGRBL sodi med najbolj razSirjene laserske programe; prenesete ga
s spletnega mesta lasergrbl.com. Namestitev zazenete z dvojnim klikom
na paket in potrjevanjem gumba Next.

2. Prikljucite gravirni stroj na racunalnik, zaZenite LaserGRBL, izberite pravilna
vrata in prenosno hitrost 115200 ter kliknite simbol strele; sprememba
v rdeci krizec pomeni uspesno povezavo.

3. Kliknite Grbl in izberite Grbl Configuration. Pois¢ite $22 (Homing cycle) in
vnesite 0 (izklopljeno). PoiS¢ite $100 (lo€ljivost osi X) in $101 (loCljivost
osi Y) ter v stolpec Value vnesite Zeleno vrednost pulza, na primer $100=100
in $101=80. Kliknite Write in nato Close.

Ustrezno vrednost pulza preverite z graviranjem kvadrata 50x50 mm: cCe

odstopanje dolzine stranice ne presega 0,5 mm, je vrednost pravilna.

LightBurn - namestitev in nastavitev pulzov

1. Namestitveni paket LightBurn prenesete z uradnega spletnega mesta
lightburnsoftware.com. LightBurn je placljiva programska oprema;
za najboljSo izkuSnjo priporoCamo nakup izvirne razliCice (postopek
prikazujemo na preskusni razliCici). Namestitev zaZzenete z dvojnim klikom
in potrditvijo Next.

2. Prikljucite gravirni stroj na raCunalnik in zazenite LightBurn. Prikaz vrat
USB v razdelku Devices pomeni uspesSno povezavo. V meniju Edit izberite
Machine Settings in odprite tabelo parametrov v razdelku Outputs Setup.

3. Poiscite X Steps per mm ($100) in Y Steps per mm ($101) ter v stolpec Value
vnesite Zeleno vrednost, na primer $100=100 in $101=80. Kliknite Write in
nato OK.

Ustrezno vrednost preverite s kvadratom 30x30 mm: Ce odstopanje ne presega
1 mm, je vrednost pravilna.
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Izklop vra¢anja v izhodiSce (LightBurn)

1.

Ce se gravirni stroj po vklopu vraa v mehansko izhodisce, je to treba pri
uporabi RR2 izklopiti. V povezanem LightBurnu odprite Edit in Machine
Settings ter poid&ite parameter Homing cycle ($22). Ce je True (vracanje
vizhodiSce), ga spremenite v False in potrdite OK; pojavna sporoCila prezrite.

Izklopite in znova vklopite gravirni stroj. S klikom na gumb Stop ga odklenite;
sicer se pri uporabi funkcije Frame prikaze napaka (zaklenjeno). Po odklepu
lahko stroj z modulom RR2 gravira.

Ker smo preprecili vracanje v izhodiSCe, polozaj graviranja pri uporabi
doloCate ro¢no. Za obi¢ajno uporabo brez RR2 nastavitev obnovite -
ponovite postopek in parameter spremenite nazaj v True.

Namestitev modula RR2

. Pri graviranju valjastih in SirS§ih predmetov je treba gravirni stroj dvigniti.

Glede na dejansko viSino predmeta pod vse Stiri noge stroja podloiitqenako
visoke podstavke (npr. Stiri enake skodelice ali lesene kocke). Ce ima
gravirni stroj nastavljivo viSino, podstavki niso potrebni.

Izberite ustrezen povezovalni kabel. En konec prikljucite na sponko osi Y
gravirnega stroja, drugega na modul RR2. Za AlgolLaser Alpha in DIY KIT
uporabite kabel ,RR2-Alpha/DIY KIT", za AlgoLaser Delta kabel ,RR2-Delta".

Da bo smer graviranja ustrezala predogledu v programski opremi, namestite
RR2 in gravirni stroj po sliki. Pri gravirnih strojih drugih znamk z lastnim
vrstnim redom vodnikov vrstni red preverite pri njihovi sluzbi za podporo
strankam.

Modul RR2 ohranjajte vzporedno z osjo X gravirnega stroja in pravokotno
na os Y; njegovo dno mora biti v isti vodoravni ravnini kot miza, brez tujih
predmetov. Blazilne noZice na dnu zagotavljajo stabilnost.

Nastavitev prestav (razmika med valjcki)

Odvijte rocne vijake na obeh straneh in sprostite sprednje napenjalno kolo.

Dvignite pogonski valjcek in ga vstavite v ustrezen polozaj. Skupno je
7 polozajev; pod pogonskim valjckom so mesta, ki ustrezajo posameznim
polozajem.

Po vstavitvi valjcka poravnajte rocne vijake na obeh straneh z odprtino pod
sredino pogonskega valjcka, jih privijte in privijte tudi vijak napenjalnega
kolesa. Modul je pripravljen za uporabo.
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8. Montaza in nastavitev stranskega nosilca

1. Ce morate gravirati predmete z valjastim delom (npr. kozarce), pritrdite
oba nosilca na strani izdelka. Nosilca morata biti centrirana med obema
valjckoma.

2. Centriranje: na vodoravni povrdini nosilca je 5 odprtin. Ce je pogonski
valjcek v 1. polozaju, poravnajte 5 odprtin nosilca s 5 odprtinami povsem
desno naizdelku. V 2. polozaju premaknite nosilec za eno odprtino v levo;
pri drugih polozajih postopajte enako.

3. Odprtine nosilca nataknite na majhne zatiCe na dnu telesa stroja in ga
polozite plosko na mizo. ViSino prilagodite glede na potrebe graviranih
predmetov. Nosilec je mogocCe nastavljati naprej in nazaj, navzgor in
navzdol ter vodoravno.

9. Varnostni ukrepi

Za graviranje dolgih predmetov polozite modul z valjéno povrS§ino na mizo
(z dnom navzgor, kot je prikazano na sliki), tako da je napenjalni vijak usmerjen
proti izhodiS€u, in na modul polozite daljSo ploS¢o. Po stabilni namestitvi je
mogoce gravirati. PriloZeni kabel za prikljuCitev na gravirni stroj je dolg 80 cm;
od mesta prikljucCitve pokriva obseg 135 cm, tako da najdaljSa ploSca, ki jo je
mogoce gravirati, meri 135 cm.

e Modul RR2 varujte pred vro¢imi okolji in viri ognja, sicer obstaja nevarnost
toplotne deformacije in poSkodb.

e |zdelka ne smejo razstavljati nestrokovnjaki.

e |zogibajte se mocnim udarcem po valjcku; kljub celokovinski konstrukciji
lahko udarci nad dovoljeno mejo poSkodujejo motor in povrSino modula.

e Modul varujte pred kemikalijami; ob stiku ga pravocasno ocistite.
e Preprecite vdor vode v valjcek, sicer obstaja nevarnost poSkodbe motorja.

e Motor je magneten; hranite ga stran od mocnih magnetnih polj (npr.
gospodinjskih aparatov), sicer se lahko zaCasno ustavi ali se vrti
neenakomerno.

Uvoznik
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