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Uzivatelska pfirucka

1. Prehled

Vzduchova pumpa ucinné snizuje teplotu laserového modulu a prodluzuje
jeho Zivotnost. Velkym pritokem 30 L/min odfoukava kouf a zbytky vznikajici
pfi provozu laserové gravirky a udrzuje povrch gravirovaného materialu Cisty.
Nastavenim tlacitek nebo knofliku pumpy pruzné fidite pratok vzduchu pro
optimalni vysledek kazdé gravirovani.Dostupné jsou dvé varianty pumpy:

e Air Pump 1 (model AAP-1.0 V2): napajeni DC 24 V.

e Air Pump 2 (model ALAP-30L1.0 V2): napajeni AC 120 V/60 Hz nebo AC
220 V/50 Hz.

2. Obsah baleni

Podle varianty pumpy baleni obsahuje:
e \/zduchova hadicka x1
e Filtracni molitan x2

e Tésnici krouzek x1

3. Instalace

Pripojeni vzduchové hadicky
1. Zasunte rovny konec hadic¢ky do vystupniho otvoru vzduchu na pumpé.

2. Konec hadicky s kovovym konektorem pripojte k hadici na stroji. Druhy
konec hadice stroje pripojte k laserovému modulu. Postup je stejny pro
vSechny podporované modely stroja.

Podporované modely: Delta 40 W / 22 W, Alpha MK2 20 W /10 W, DIY KIT MK2
20 W /10 W, DIY KIT 20 W /10 W, DIY KIT MINI 10 W.

Pripojeni napajeni
e AAP-1.0 V2: napajeci kabel pumpy zapojte do zdifky I/0 na stroji; pumpa se
ihned spusti. Ujistéte se, Ze je kabel zcela a pevné zasunut do zdifky 1/0.

e ALAP-30L1.0 V2: pumpu zapojte do sitové zdsuvky (prodluzovaci listy)
a pfipojte napajeni.
Montdz je hotova. Zkontrolujte, zda pumpa pracuje normalné.




Uzivatelska pfirucka

4. Ovladani pratoku vzduchu

e AAP-1.0 V2: pratok fidite tlacitky + (zvySit) a — (snizit). Kdyz kontrolka pritoku
nesviti, je pumpa vypnuta.

e ALAP-30L1.0 V2: pratok fidite oto¢nym knoflikem (cvaknuti znaci
zapnuti/vypnuti). Ota¢enim po sméru hodinovych rucicek pritok zvysite
nebo pumpu zapnete, proti sméru snizite nebo vypnete.

5. Softwarové ovladani

Pfikazy M8 a M9 zapinaji a vypinaji pumpu, ale nefidi pratok (jen 100 % nebo
0 %). Pfikazy M16 a M17 rovnéZ zapinaji a vypinaji pumpu; pfipojenim kédu S 0-
1000 za M16 nastavite pratok (napf. M16S500 = 50 % vykonu). Regulaci pratoku
podporuje pouze AAP-1.0 V2.

e LaserGRBL: pfidanim M8 do hlavicky (Header) G-kédu pumpu zapnete,
pridanim M9 do paticky (Footer) ji vypnete.

e LightBurn: v nastaveni zafizeni (Device Settings) nastavte spusténi pumpy
prfikazem M8 a ve vrstvé zapnéte volbu vzduchového asistenta.

6. Pravidelné c¢isténi pumpy

Horni kryt sejméte nadzvednutim prsty; nejde-li sejmout, opatrné jej vypacte
tenkym nastrojem. Uvnitf je filtracni molitan, ktery lze vycistit a udrzovat tak
Cistotu.

7. Pouziti tésniciho krouzku

Tésnici krouzek je nahradni dil. Je-li vzduchova tésnost laserového modulu
10 W/5 W nedostate¢nad, nasadte tésnici krouzek na objektiv. Nejprve sejméte
magneticky kryt, poté imbusovym kliem M2.0 vySroubujte a sejméte
vzduchovou trysku, nasadte tésnici krouzek na objektiv a vSe v opacném
pofadi vratte zpét.

8. ReSeni problémii

Co délat, kdyz po instalaci pumpy nevychazi vzduch nebo je ho malo?
Odpojte hadicku od pumpy a zkontrolujte, zda pumpa vzduch vypousti.
Zkontrolujte, zda jsou spoje hadiCky k jednotlivym rozhranim stroje pevné.
Rozhrani jsou: hadicka k pumpé, hadicka ke stroji, hadicka k propojovaci
krabici, hadicka k adaptéru propojovaci krabice a hadicka k laserovému
modulu.



Uzivatelska pfirucka

Zanasi se vystup vzduchu snadno? Ovliviiuje to pratok? Kouf, olej nebo
zbytky z opracovani nékterych material(l se mohou usadit ve vystupu vzduchu.
PriliSné usazeniny snizuji nebo zastavi prdtok. Vystup vzduchu na pumpé
vycCistéte vatovou ty€inkou mirneé navlhéenou lihem.

Proc se pumpa spusti sama pri zapnuti gravirky nebo po dokonéeni ulohy? Je to v poradku?
Ano, je to chytra funkce pumpy AAP-1.0. Gravirka spusti pumpu na minimalni

pratok 30 % pfi zapnuti nebo po dokonceni ulohy, aby nedoSlo k poSkozeni

modulu nedostateCnym chlazenim. Pumpa navic odvadi prach a udrzuje

objektiv Cisty.

9. Technické udaje

Pratok vzduchu 30 L/min

Minimalni pratok (automaticky 30 % (pfi zapnuti / po dokonceni tlohy)
rezim)

Napajeni AAP-1.0 V2 DC 24V

Napajeni ALAP-30L1.0 V2 AC 120 V/60 Hz nebo AC 220 V/50 Hz
Dovozce

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz
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Pouzivatelska prirucka

1. Prehlad

Vizduchova pumpa ucinne znizuje teplotu laserového modulu a predlzuje jeho
Zivotnost. Velkym prietokom 30 L/min odfukuje dym a zvy$ky vznikajlice pri
prevadzke laserovej gravirky a udrziava povrch gravirovaného materialu Cisty.
Nastavenim tlacCidiel alebo gombika pumpy pruzne riadite prietok vzduchu pre
optimalny vysledok kazdého gravirovania.Dostupné su dva varianty pumpy:

e Air Pump 1 (model AAP-1.0 V2): napajanie DC 24 V.

e Air Pump 2 (model ALAP-30L1.0 V2): napéajanie AC 120 V/60 Hz alebo AC
220 V/50 Hz.

2. Obsah balenia

Podla varianty pumpy balenie obsahuje:

e \/zduchova hadicka x1
e Filtracny molitan x2

e Tesniaci kruzok x1

3. Instalacia

Pripojenie vzduchovej hadicky
1. Zasunte rovny koniec hadi¢ky do vystupného otvoru vzduchu na pumpe.

2. Koniec hadi¢ky s kovovym konektorom pripojte k hadici na stroji. Druhy
koniec hadice stroja pripojte k laserovému modulu. Postup je rovnaky pre
vSetky podporované modely strojov.

Podporované modely: Delta 40 W / 22 W, Alpha MK2 20 W / 10 W, DIY KIT MK2
20 W /10 W, DIY KIT 20 W /10 W, DIY KIT MINI 10 W.

Pripojenie napajania
e AAP-1.0 V2: napéjaci kabel pumpy zapojte do zdierky 1/0 na stroji; pumpa sa
ihned spusti. Uistite sa, Ze je kdbel Uplne a pevne zasunuty do zdierky 1/0.

e ALAP-30L1.0 V2: pumpu zapojte do sietovej zasuvky (predlzovacej liSty)
a pripojte napajanie.

Montaz je hotova. Skontrolujte, ¢i pumpa pracuje normalne.




Pouzivatelska prirucka

4. Ovladanie prietoku vzduchu

e AAP-1.0 V2: prietok riadite tlacidlami + (zvysit) a — (znizZit). Ked kontrolka
prietoku nesvieti, je pumpa vypnuta.

e ALAP-30L1.0 V2: prietok riadite oto€nym gombikom (cvaknutie signalizuje
zapnutie/vypnutie). Otd¢anim v smere hodinovych ruciciek prietok zvysite
alebo pumpu zapnete, proti smeru znizite alebo vypnete.

5. Softvérové ovladanie

Prikazy M8 a M9 zapinaju a vypinaju pumpu, ale neriadia prietok (len 100 %
alebo 0 %). Prikazy M16 a M17 rovnako zapinaju a vypinaju pumpu; pripojenim
kodu S 0-1000 za M16 nastavite prietok (napr. M16S500 = 50 % vykonu).
Regulaciu prietoku podporuje iba AAP-1.0 V2.

e LaserGRBL: pridanim M8 do hlavicky (Header) G-kédu pumpu zapnete,
pridanim M9 do péaty (Footer) ju vypnete.

e LightBurn: v nastaveni zariadenia (Device Settings) nastavte spustenie
pumpy prikazom M8 a vo vrstve zapnite volbu vzduchového asistenta.

6. Pravidelné Cistenie pumpy

Horny kryt zloZzte nadvihnutim prstami; ak sa neda zlozit, opatrne ho vypacte
tenkym nastrojom. Vnutri je filtraGny molitan, ktory mozno vycistit a udrziavat
tak Cistotu.

7. Pouzitie tesniaceho kruzku

Tesniaci kruzok je nahradny diel. Ak je vzduchova tesnost laserového modulu
10 W/5 W nedostato¢na, nasadte tesniaci kriZzok na objektiv. Najprv zlozZte
magneticky kryt, potom imbusovym kliéom M2.0 vyskrutkujte a zlozte
vzduchovu trysku, nasadte tesniaci krizok na objektiv a vSetko v opacnom
poradi vratte spéat.

8. RieSenie problémov

Co robit, ked' po instalacii pumpy nevychadza vzduch alebo je ho malo?
Odpojte hadicku od pumpy a skontrolujte, ¢i pumpa vzduch vypusta.
Skontrolujte, €i su spoje hadicky k jednotlivym rozhraniam stroja pevné.
Rozhrania su: hadicka k pumpe, hadicka k stroju, hadicka k prepojovacej
krabici, hadicka k adaptéru prepojovacej krabice a hadicka k laserovému
modulu.



Pouzivatelska prirucka

Zanasa sa vystup vzduchu lahko? Ovplyviuje to prietok? Dym, olej alebo
zvySky z opracovania niektorych materidlov sa mozu usadit vo vystupe
vzduchu. PriliSné usadeniny zniZuju alebo zastavia prietok. Vystup vzduchu na
pumpe vycCistite vatovou tyCinkou mierne navlhc¢enou liehom.

Preco sa pumpa spusti sama pri zapnuti gravirky alebo po dokonceni tlohy? Je to v poriadku
Ano, je to inteligentnd funkcia pumpy AAP-1.0. Gravirka spusti pumpu na

minimalny prietok 30 % pri zapnuti alebo po dokonceni dlohy, aby nedoSlo

k poSkodeniu modulu nedostatocnym chladenim. Pumpa navySe odvadza

prach a udrziava objektiv Cisty.

9. Technické udaje

Prietok vzduchu 30 L/min

Miniméalny prietok (automaticky 30 % (pri zapnuti / po dokonceni tlohy)
rezim)

Napajanie AAP-1.0 V2 DC 24V

Napajanie ALAP-30L1.0 V2 AC 120 V/60 Hz alebo AC 220 V/50 Hz
Distributor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.sk



LevegoOasszisztens
Air Pump V2

Hasznalati utmutato

Hasznalat el6tt mindig olvassa el ezt az utmutatot.
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Felhasznaloi kézikényv

1. Attekintés

A légpumpa hatékonyan cs6kkenti a lézermodul hémérsékletét, és
meghosszabbitja az élettartamat. Nagy, 30 L/min légdramlasaval elfijja
a lézergraviroz6 muakodése kozben keletkezd flstot és tdérmeléket, igy
tisztan tartja a gravirozott anyag fellletét. A pumpa gombijaival, illetve
forgatdgombjaval rugalmasan szabalyozza a légaramlast, igy minden
gravirozashoz optimalis eredményt érhet el.A pumpa két valtozatban kaphato:

e Air Pump 1 (AAP-1.0 V2 modell): tapellatéas DC 24 V.

e Air Pump 2 (ALAP-30L1.0 V2 modell): tapellatas AC 120 V/60 Hz vagy AC
220 V/50 Hz.

2. A csomag tartalma

A pumpa valtozatatdl fliggéen a csomag a kdvetkezbket tartalmazza:
e Leveg6tomlé x1
e Sz(irszivacs x2
e Tomitdégydrd x1

3. Uzembe helyezés

A levegd6tomlo csatlakoztatasa
1. Dugja a tdml6 egyenes végét a pumpa leveg6kimeneti nyilasaba.

2. A tdml6 fém csatlakozds végét kosse a gép tomléjéhez. A gép tomléjének
masik végét csatlakoztassa a lézermodulhoz. Az eljaras minden tamogatott
gépmodellnél azonos.

Tamogatott modellek: Delta 40 W / 22 W, Alpha MK2 20 W /10 W, DIY KIT MK2
20 W /10 W, DIY KIT 20 W /10 W, DIY KIT MINI 10 W.

A tapellatas csatlakoztatasa

e AAP-1.0V2: a pumpa tapkabelét csatlakoztassa a gép I/0 aljzatéaba; a pumpa
azonnal elindul. Gy6z4&djon meg rdla, hogy a kabel teljesen és szilardan
illeszkedik az 1/0 aljzatba.

e ALAP-30L1.0 V2: a pumpat csatlakoztassa a halézati aljzatba
(hosszabbitéba), és kapcsolja ra a tapellatast.

Figyelmeztetés

A szerelés kész. Ellendrizze, hogy a pumpa megfeleléen mikddik-e.
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Felhasznaloi kézikényv

4. A légaramlas szabalyozasa

e AAP-1.0 V2: a légaramlast a + (n6velés) és a - (csokkentés) gombokkal
szabalyozza. Ha a légaramlas jelz6fénye nem vilagit, a pumpa ki van
kapcsolva.

e ALAP-30L1.0 V2: a légaramlast forgatdgombbal szabalyozza (a kattanas a
be- vagy kikapcsolast jelzi). Az déramutatd jardsaval megegyez6 irdnyba
forgatva noveli a légaramlast vagy bekapcsolja a pumpat, ellenkezé irdnyba
forgatva csokkenti vagy kikapcsolja.

5. Szoftveres vezérlés

Az M8 és az M9 parancs be- és kikapcsolja a pumpat, de nem szabalyozza
a légaramlast (csak 100 % vagy 0 %). Az M16 és az M17 parancs szintén
be- és kikapcsolja a pumpat; ha az M16 utan S 0-1000 kddot flz, beallitja a
légaramlast (pl. M16S500 = 50 % teljesitmény). Az dramlasszabalyozast csak
az AAP-1.0 V2 tamogatja.

e LaserGRBL: ha az M8 parancsot a G-kod fejlécébe (Header) illeszti,
bekapcsolja a pumpat; ha az M9 parancsot a lablécbe (Footer) illeszti,
kikapcsolja.

e LightBurn: az eszkdzbeallitdsokban (Device Settings) allitsa be, hogy
a pumpat az M8 parancs inditsa, majd a rétegben kapcsolja be a
levegBasszisztens beallitast.

6. A pumpa rendszeres tisztitasa

A fels6 fedelet ujjal megemelve vegye le; ha nem jon le, egy vékony
szerszammal oOvatosan feszitse fel. Belul szlrdszivacs talalhatd, amelyet
ki lehet tisztitani, igy fenntarthato a tisztasag.

7. A tomitogyirid hasznalata

A tomitégydrii poétalkatrész. Ha a 10 W/5 W lézermodul légtomorsége nem
megfeleld, helyezze a tdmitégylirlit az objektivre. El6sz6r vegye le a magneses
fedelet, majd M2.0 imbuszkulccsal csavarozza ki és vegye le a leveg6fuvokat,
helyezze a tomitégylrdt az objektivre, végul forditott sorrendben szereljen
vissza mindent.

8. Hibaelharitas

Mit tegyek, ha a pumpa beszerelése utan nem jon levegd, vagy csak kevés?
Valassza le a tomlét a pumpardl, és ellendrizze, hogy a pumpa kiengedi-e
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Felhasznaloi kézikényv

a leveg6t. Ellen6rizze, hogy a tdmlé szorosan csatlakozik-e a gép egyes
csatlakozasi pontjaihoz. A csatlakozasi pontok a kdvetkez6k: téml6
a pumpahoz, toml6 a géphez, tomldé az Osszekdtédobozhoz, témld az
0sszekét6doboz adapteréhez és tomlé a lézermodulhoz.

Konnyen eltomédik a levegdkimenet? Hat ez a légaramlasra? Egyes
anyagok megmunkalasakor keletkezd fist, olaj vagy toérmelék lerakddhat
a leveg6kimenetben. A tulzott lerakddas csdkkenti vagy ledllitja a légaramlast.
A pumpa levegGkimenetét enyhén alkohollal megnedvesitett vattapalcikaval
tisztitsa meg.

Miért indul el a pumpa magatoél a gravirozé bekapcsolasakor vagy a feladat végén? Normalis
Igen, ez az AAP-1.0 pumpa intelligens funkcidja. A gravirozd bekapcsolaskor

vagy a feladat befejezése utan 30 % minimalis légaramlasra inditja a pumpat,

hogy az elégtelen hiités ne karositsa a modult. A pumpa emellett elvezeti a

port, és tisztan tartja az objektivet.

9. Miiszaki adatok

Légaramlas 30 L/min

Minimalis légdramldas 30 % (bekapcsolaskor / a feladat
(automatikus tizemmad) befejezése utan)

AAP-1.0 V2 tapellatasa DC24V

ALAP-30L1.0 V2 tapellatasa AC 120 V/60 Hz vagy AC 220 V//50 Hz
Forgalmazo

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.hu



Asistent de aer
Air Pump V2

Instructiuni de utilizare

Cititi intotdeauna acest manual inainte de utilizare.
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Manual de utilizare

1. Prezentare generala

Pompa de aer reduce eficient temperatura modulului laser si 1i prelungeste
durata de viatd. Cu un debit mare de 30 L/min indeparteazd fumul si
reziduurile produse in timpul functionarii gravorului laser si mentine curata
suprafata materialului gravat. Regland butoanele sau butonulrotativ al pompei,
controlati flexibil debitul de aer pentru un rezultat optim la fiecare gravare.Sunt

disponibile doua variante de pompa:
e Air Pump 1 (model AAP-1.0 V2): alimentare DC 24 V.

e Air Pump 2 (model ALAP-30L1.0 V2): alimentare AC 120 V/60 Hz sau AC
220 V/50 Hz.

2. Continutul pachetului

Tn functie de varianta pompei, pachetul contine:
e Furtun de aer x1
e Burete de filtrare x2
¢ |nel de etansare X1

3. Instalare

Conectarea furtunului de aer

1. Introduceti capatul drept al furtunului in orificiul de iesire a aerului de pe
pompa.

2. Conectati capatul furtunului cu conector metalic la furtunul de pe masina.
Conectati celalalt capat al furtunului masinii la modulul laser. Procedura
este aceeasi pentru toate modelele de masini acceptate.

Modele acceptate: Delta 40 W / 22 W, Alpha MK2 20 W /10 W, DIY KIT MK2 20 W
/10 W, DIY KIT 20 W /10 W, DIY KIT MINI 10 W.

Conectarea alimentarii

e AAP-1.0 V2: conectati cablul de alimentare al pompei la mufa I/0 de pe
masind; pompa porneste imediat. Asigurati-va ca este cablul introdus
complet si ferm in mufa 1/0.

e ALAP-30L1.0 V2: conectati pompa la o priza de retea (prelungitor) si porniti
alimentarea.

Montajul este finalizat. Verificati daca pompa functioneaza normal.

9



Manual de utilizare

4. Controlul debitului de aer

e AAP-1.0 V2: reglati debitul cu butoanele + (crestere) si — (scadere). Cand
indicatorul de debit nu este aprins, pompa este oprita.

e ALAP-30L1.0 V2: reglati debitul cu butonul rotativ (un clic marcheaza
pornirea/oprirea). Rotiti butonul in sensul acelor de ceasornic pentru a
creste debitul sau a porni pompa si in sens invers pentru a-L reduce saua o
opri.

5. Control prin software

Comenzile M8 si M9 pornesc si opresc pompa, dar nu regleaza debitul (doar
100 % sau 0 %). Comenzile M16 si M17 pornesc si opresc, de asemenea, pompa;
addugand codul S 0-1000 dupa M16 setati debitul (de exemplu, M16S500 =
50 % din putere). Reglarea debitului este acceptata doar de AAP-1.0 V2.

e LaserGRBL: adaugand M8 in antetul (Header) al codului G porniti pompa, iar
adaugand M9 in subsolul (Footer) o opriti.

e LightBurn: in setarile dispozitivului (Device Settings) setati pornirea pompei
cu comanda M8, iar in strat activati optiunea de asistent de aer (Air Assist).

6. Curatarea periodica a pompei

Scoateti capacul superior ridicandu-l cu degetele; daca nu se poate scoate,
desprindeti-l cu grija cu o unealta subtire. In interior se afla un burete de filtrare,
care poate fi curatat pentru a mentine curatenia.

7. Utilizarea inelului de etansare

Inelul de etansare este o piesa de schimb. Daca etanseitatea la aer a modulului
laser de 10 W/5 W este insuficientd, montati inelul de etansare pe obiectiv.
Mai Tntai scoateti capacul magnetic, apoi, cu o cheie imbus M2.0, desurubati
si scoateti duza de aer, montati inelul de etansare pe obiectiv si remontati totul
in ordine inversa.

8. Depanare

Ce faceti daca, dupa instalarea pompei, nu iese aer sau iese prea putin?
Deconectati furtunul de la pompa si verificati daca pompa evacueaza aer.
Verificati daca imbinarile furtunului la diferitele interfete ale masinii sunt
ferme. Interfetele sunt: furtun la pompa, furtun la masinga, furtun la cutia de
conectare, furtun la adaptorul cutiei de conectare si furtun la modulul laser.
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Manual de utilizare

Se infunda usor orificiul de iesire a aerului? Afecteaza acest lucru debitul?
Fumul, uleiul sau reziduurile rezultate din prelucrarea unor materiale se pot
depune in orificiul de iesire a aerului. Depunerile excesive reduc sau opresc
debitul. Curatati orificiul de iesire a aerului de pe pompa cu un betisor cu vata
umezit usor cu alcool.

De ce porneste pompa singura la pornirea gravorului sau dupa finalizarea unei lucrari? Este |
Da, este o functie inteligenta a pompei AAP-1.0. Gravorul porneste pompa la

debitul minim de 30 % la pornire sau dupa finalizarea unei lucrari, pentru a

preveni deteriorarea modulului din cauza racirii insuficiente. n plus, pompa

indeparteaza praful si mentine curat obiectivul.

9. Date tehnice

Debit de aer 30 L/min

Debit minim (mod automat) 30 % (la pornire / dupa finalizarea lucrarii)
Alimentare AAP-1.0 V2 DC24V

Alimentare ALAP-30L1.0 V2 AC 120 V/60 Hz sau AC 220 V/50 Hz
Distribuitor

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
Www.sunnysoft.ro



Luftunterstitzung
Air Pump V2

Bedienungsanleitung

Lesen Sie vor dem Gebrauch stets diese Anleitung.
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Benutzerhandbuch

1. Ubersicht

Die Luftpumpe senkt wirksam die Temperatur des Lasermoduls und verlédngert
dessen Lebensdauer. Mit einem hohen Luftstrom von 30 L/min blast sie Rauch
und Rlackstande weg, die beim Betrieb des Lasergravierers entstehen, und
halt die Oberfliche des gravierten Materials sauber. Uber die Tasten oder
den Drehknopf der Pumpe regeln Sie den Luftstrom flexibel flr ein optimales
Ergebnis bei jeder Gravur.Es sind zwei Pumpenvarianten erhéltlich:

e Air Pump 1 (Modell AAP-1.0 V2): Stromversorgung DC 24 V.

e Air Pump 2 (Modell ALAP-30L1.0 V2): Stromversorgung AC 120 V/60 Hz oder
AC 220 V/50 Hz.

2. Lieferumfang

Je nach Pumpenvariante enthalt die Verpackung:
e Luftschlauch x1

e Filterschwamm x2

e Dichtungsring x1

3. Installation

Luftschlauch anschlieBen

1. Stecken Sie das gerade Ende des Schlauchs in die Luftauslassoffnung an
der Pumpe.

2. Verbinden Sie das Schlauchende mit dem Metallanschluss mit dem
Schlauch an der Maschine. Verbinden Sie das andere Ende des
Maschinenschlauchs mit dem Lasermodul. Der Vorgang ist bei allen
unterstitzten Maschinenmodellen gleich.

Unterstlitzte Modelle: Delta 40 W / 22 W, Alpha MK2 20 W /10 W, DIY KIT MK2
20 W /10 W, DIY KIT 20 W /10 W, DIY KIT MINI 10 W.

Stromversorgung anschlieBen

e AAP-1.0 V2: Stecken Sie das Netzkabel der Pumpe in die I/0-Buchse an der
Maschine; die Pumpe startet sofort. Vergewissern Sie sich, dass das Kabel
vollstandig und fest in der I/0-Buchse steckt.

e ALAP-30L1.0 V2: SchlieBen Sie die Pumpe an eine Netzsteckdose
(Steckdosenleiste) an und stellen Sie die Stromversorgung her.

Die Montage ist abgeschlossen. Priifen Sie, ob die Pumpe normal arbeitet.
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Benutzerhandbuch

4. Luftstromregelung

e AAP-1.0 V2: Den Luftstrom regeln Sie mit den Tasten + (erh6hen) und
- (verringern). Leuchtet die Luftstromanzeige nicht, ist die Pumpe
ausgeschaltet.

e ALAP-30L1.0 V2: Den Luftstrom regeln Sie mit dem Drehknopf (ein Klicken
zeigt das Ein-/Ausschalten an). Durch Drehen im Uhrzeigersinn erhéhen
Sie den Luftstrom oder schalten die Pumpe ein, gegen den Uhrzeigersinn
verringern Sie ihn oder schalten sie aus.

5. Softwaresteuerung

Die Befehle M8 und M9 schalten die Pumpe ein und aus, regeln aber nicht den
Luftstrom (nur 100 % oder 0 %). Die Befehle M16 und M17 schalten die Pumpe
ebenfalls ein und aus; durch Anhangen des Codes S 0-1000 an M16 stellen
Sie den Luftstrom ein (z. B. M16S500 = 50 % Leistung). Die Luftstromregelung
unterstatzt nur AAP-1.0 V2.

e LaserGRBL: Durch Hinzufligen von M8 in den Kopf (Header) des G-Codes
schalten Sie die Pumpe ein, durch Hinzufligen von M9 in die FuBzeile (Footer)
schalten Sie sie aus.

e LightBurn: Stellen Sie in den Gerateeinstellungen (Device Settings) den Start
der Pumpe Uber den Befehl M8 ein und aktivieren Sie in der Ebene die Option
fur die Luftunterstitzung.

6. RegelmaBige Reinigung der Pumpe

Nehmen Sie die obere Abdeckung ab, indem Sie sie mit den Fingern anheben;
lasst sie sich nicht abnehmen, hebeln Sie sie vorsichtig mit einem dinnen
Werkzeug ab. Im Inneren befindet sich der Filterschwamm, den Sie reinigen und
so sauber halten kGnnen.

7. Verwendung des Dichtungsrings

Der Dichtungsring ist ein Ersatzteil. Ist die Luftdichtheit des Lasermoduls
10 W/5 W unzureichend, setzen Sie den Dichtungsring auf das Objektiv.
Nehmen Sie zuerst die Magnetabdeckung ab, schrauben Sie dann mit dem
Innensechskantschlissel M2.0 die Luftdise heraus und nehmen Sie sie
ab, setzen Sie den Dichtungsring auf das Objektiv und bauen Sie alles in
umgekehrter Reihenfolge wieder zusammen.



Benutzerhandbuch

8. Fehlerbehebung

Was tun, wenn nach der Installation der Pumpe keine oder nur wenig Luft austritt?
Trennen Sie den Schlauch von der Pumpe und prifen Sie, ob die Pumpe Luft
abgibt. Prifen Sie, ob die Verbindungen des Schlauchs zu den einzelnen
Schnittstellen der Maschine fest sind. Die Schnittstellen sind: Schlauch zur
Pumpe, Schlauch zur Maschine, Schlauch zur Anschlussbox, Schlauch zum
Adapter der Anschlussbox und Schlauch zum Lasermodul.

Setzt sich der Luftauslass leicht zu? Beeintrachtigt das den Luftstrom?
Rauch, Ol oder Riickstdnde aus der Bearbeitung mancher Materialien kdnnen
sich im Luftauslass ablagern. Zu starke Ablagerungen verringern den Luftstrom
oder stoppen ihn. Reinigen Sie den Luftauslass an der Pumpe mit einem
Wattestdbchen, das leicht mit Spiritus angefeuchtet ist.

Warum startet die Pumpe von selbst, wenn der Gravierer eingeschaltet wird oder eine Aufgal
Ja, das ist eine intelligente Funktion der Pumpe AAP-1.0. Der Gravierer startet

die Pumpe beim Einschalten oder nach dem Abschluss einer Aufgabe mit dem

minimalen Luftstrom von 30 %, damit das Modul nicht durch unzureichende

Kihlung beschéadigt wird. AuBerdem fihrt die Pumpe Staub ab und halt das

Objektiv sauber.

9. Technische Daten

Luftstrom 30 L/min

Mindestluftstrom 30 % (beim Einschalten / nach Abschluss
(Automatikmodus) der Aufgabe)

Stromversorgung AAP-1.0 V2 DC 24V

Stromversorgung ALAP-30L1.0 V2 AC 120 V/60 Hz oder AC 220 V/50 Hz

Importeur

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.cz



Bb3ayLleH aCUCTEHT
Air Pump V2

PbKoBOACTBO 3a ynoTpeba

BuHaru npounTaitTe ToBa pbKOBOACTBO Npeau ynoTpeoa.
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PbkoBoACTBO 3a I'IOTpe6I/1TeJ'IF|

1. O6w, npernex

Bb3gywHaTa nomna eheKTMBHO NOHMXKaBa TeMnepaTypaTa Ha la3epHus Moayn
N yabmkaea Xxuota My. C ronemus BbaayweH notok ot 30 L/min nsgyxesa
AVMa 1 ocTaTbLuTe, KOUTO ce obpaldyBaT Npu paboTa Ha na3epHUsa rpaBbop,
n Noaabpika MOBbPXHOCTTA Ha rpaBuMpaHns matepunan yncta. C HacTponka Ha
O6yTOHMTE MM KOMNYETO Ha Nommnata yrnpaBsiBaTe MBKaBO Bb3AYLUHUSA NOTOK
3a onTUManeH pesyntaTt Npu BCSKO rpaBupaHe.llomnaTta ce npegnara B ABa

BapuaHTa:

* Air Pump 1 (Mogen AAP-1.0 V2): 3axpaHBaHe DC 24 V.

* Air Pump 2 (Mogen ALAP-30L1.0 V2): 3axpaHBaHe AC 120 V/60 Hz nnun AC
220 V/50 Hz.

2. Cbabp)KaHMe Ha KOMIJIeKTa

B 3aBMCUMOCT OT BapuaHTa Ha nomMnaTta KOMMIeKTbT CbAbpXKa:
* Bb3ayweH Mapkyd x1
« duntpupawa roba x2

* YNNbTHUTENEH NPbCTEH X1

3. MoHTaXx

CBbp3BaHe Ha Bb3AYLIHMA MapKyy

1. MbxHeTe NpaBuA Kpaii Ha MapKy4ya B U3BOJa 3a Bb3AyX Ha Nomnara.

2. CBbpXeTe Kpasi Ha MapKyya C MeTaslHMs KOHEKTOpP KbM MapKy4ya Ha
MawuHaTa. [pyrMa Kpail Ha MapkKyya Ha MaluMHaTa CBbPXETE KbM
nasepHus moayn. NpoueaypaTta e eiHaKBa 3a BCUYKM NoAabpXXaHW Moaenu
MaLUUHW.

MopabpxxaHu mogenu: Delta 40 W / 22 W, Alpha MK2 20 W/ 10 W, DIY KIT MK2
20W/10W,DIYKIT20W /10 W, DIY KIT MINI 10 W.

Cebp3BaHe Ha 3axpaHBaHeTo

« AAP-1.0 V2: BKNtouyeTe 3axpaHBalUmMa Kaben Ha nomnata B u3Boga I/0 Ha
MalluHaTa; noMnaTta Tpbrea BegHara. YBepeTe ce, Ye KabenbT € MbxHaT
AOKpau 1 ctabunHo B nseoga /0.

« ALAP-30L1.0 V2: BkJto4yeTe nomMmnata B MPEXOB KOHTAKT (pask/joHWUTen)
W nopanTe 3axpaHBaHe.
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PbkoBoACTBO 3a I'IOTpe6MTeJ'IF|

BHumaHue
MoHTaXbT e 3aBbplueH. [poBepeTe Aanu nomnata paboTyv HOpMarJsHo.

4. YnpaBneHue Ha Bb3A4YyLUHUA NOTOK

- AAP-1.0 V2: ynpaBnsiBaTe fnoToka Cc OyToHUTe + (yBenun4yaBaHe) U -
(HamansaBaHe). Korato wuHpuKaTopbT 3a MNOTOK He CBeTW, nomnarta
€ U3KJIrYeHa.

« ALAP-30L1.0 V2: ynpaBnsBate nMoToKa CbC 3aBbpTallo ce Konye
(wpakBaHeTO 0O3HayaBa BK/OYBaHEe/M3K/tOYBaHe). CbC 3aBbpTaHe Mo
Nnocoka Ha YaCoBHMKOBAaTa CTpesfika yBenM4yaBaTe NoToka wiun BKOYBaTe
nomMnaTta, a O6paTHO Ha YacOBHMKOBATa CTpenka ro HamansiBaTte wau
1 U3KnoYBare.

5. YnpaBneHue upe3s codprtyep

KomaHgute M8 n M9 BkitouBaT M U3KKOYBAT NommnaTa, HO He ynpasnsasaT
notoka (camo 100 % unn 0 %). KomaHaute M16 n M17 cblo BKtOYBAT
N U3KIo4YBaT nomnarta; Kato aobasute kog S 0—-1000 cnep M16, 3apaBaTte
notoka (Hanp. M16S500 = 50 % MowHOCT). PerynupaHe Ha NOToKa NoAAbpXa
camo AAP-1.0 V2.

- LaserGRBL: kaTto go6aBute M8 B 3arnaBHua 6nok (Header) Ha G-kopga,
BK/IlOYBaTe MommnaTa, a KaTto fJo6aBute M9 B KpaiiHus 6nok (Footer),
A U3KYBare.

- LightBurn: B HacTpoiikute Ha yctpoictBoTo (Device Settings) 3apaiite
nyckaHe Ha rnomnarta ¢ KoMaHAaTa M8, a B cnos BK/oYeTe onuuATa 3a
Bb3/yLUIeH aCUCTEHT.

6. PepoBHO nouynucTBaHe Ha nomnaTa

CBaneTte ropHus kamnak, KaTo ro noBAurHetTe c NpPbCTW;, aKo He ce cBans,
BHMMATENIHO ro OoTAeneTe C TbHbK MHCTPYMeHT. OTBbTpe uMa punTpupalla
rbba, KOSITO MOXETE ja NOYUCTUTE M Taka Aa NoagabprKaTe YMcToTa.

7. A3non3BaHe Ha YNNbTHUTEJIHUA NPbCTEH

YNNBTHUTENHUAT MPbCTEH € pe3epBHa 4yacT. AKO Bb3gywHata MAbTHOCT
Ha nasepHuna mopyn 10 W/5 W e HepocTaTb4yHa, NocTaBeTe YrbTHUTENHUS
NPpbCTeH BbpXy 06ekTMBa. [TbpBO CBanete MarHUTHWS Kanak, cnep ToBa
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PbkoBoACTBO 3a I'IOTpe6I/1TeJ'IF|

C WecTocTeHeH Koy M2.0 pa3BuinTe 1 cBasieTe Bb3ayllHaTa [03a, NocTaBeTe
YMTBTHATENTHUA NPBbCTEH BbPXY 06EKTMBA U BbpHETE BCUYKO 06paTHO B 06paTeH

pen.

8. OTcTpaHsiBaHe Ha npob6nemMmu

KakBo Aa HanpaBuTe, aKo C/iefi MOHTaXX He U3/I3a Bb34yX WM U3Nnu3a TBbpAe Manko?
PaskayeTe Mapky4ya OT nomMnaTa 1 NpoBepeTe Aanu nomnarta Msnycka Bb3ayx.
MNpoBepeTe pann Bpb3KWUTE Ha MapkKyya KbM OTAeNHUTE WHTepdencu Ha
MalUMHaTa ca cTabunHu. WHTepdeiicute ca: Mapkyd KbM nomnarta, MapKyd

KbM MallMHaTa, MapKy4 KbM CBbp3BallaTa KyTusi, MapKydy KbM afantepa Ha
CBbp3BaLlaTa KyTusi U MapKy4 KbM fla3epHUsi Moay.

JlecHo nu ce 3anywiBa U3BOAbT 3a Bb3Ayx? Bnusie nu ToBa Ha noTtoka? [um,
Macno WaM octaTbUM OT o6paboTKaTa Ha HSAKOM MaTepuann MOXe Aa ce
OT/IOXKaT B U3BOAa 3a Bb3AyX. [lpeKoMepHUTe oTnaraHus HamanasaT Wiau
cnupat notoka. [loyncTeTe M3BOAa 3a Bb3AyX Ha nommnara c namMyyeH TaMroH,
NeKO HaBMaXXHEH CbC CNupT.

3awo0 noMmnaTa Tpbrea cama npuv BK/IOYBaHe WK cfej 3aBbpLueHa 3afava? HopmanHo nme T
[a, ToBa e nHTenureHTHa QyHKuMs Ha nomnata AAP-1.0. [paBbopbT nycka

nomnaTta Ha MMHUManeH Notok 30 % nNpu BKKOYBaHE UK cnep 3aBbplUBaHe Ha

3ajlayaTa, 3a fla He ce NnoBpeau MOAYNbT Nopagu HefoCTaTbYyHO OXNaxaaHe.

OcBeH ToBa NnoMnarta oTBeXxJa npaxa u noaabpyka 06eKTnBa YncT.

9. TexHU4YeCKU AaHHU

Bb3ayweH noTok 30 L/min

MuHuManeH notok (aBTomatnueH 30 % (Npu BKNOYBaHe / cnepf 3aBbplLUBaHe
PEXUM) Ha 3ajavara)

3axpaHBaHe AAP-1.0 V2 DC24V

3axpaHBaHe ALAP-30L1.0 V2 AC 120 V/60 Hz nnn AC 220 V/50 Hz
OucTtpnbytop

Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.bg



Wspomaganie powietrzem
Air Pump V2

Instrukcja obstugi

Przed uzyciem zawsze przeczytaj niniejszg instrukcje.
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Podrecznik uzytkownika

1. Przeglad

Pompa powietrza skutecznie obniza temperature modutu lasera i wydtuza jego
zywotno$¢é. Duzym przeptywem 30 L/min wydmuchuje dym i pozostatos$ci
powstajgce podczas pracy grawerki laserowej oraz utrzymuje w czystosci
powierzchnie grawerowanego materiatu. Za pomocg przyciskow lub pokretta
pompy elastycznie regulujesz przeptyw powietrza, aby uzyskaé optymalny
efekt kazdego grawerowania.Dostepne sg dwa warianty pompy:

e Air Pump 1 (model AAP-1.0 V2): zasilanie DC 24 V.

e Air Pump 2 (model ALAP-30L1.0 V2): zasilanie AC 120 V/60 Hz lub AC
220 V/50 Hz.

2. Zawartos¢ opakowania

W zaleznosci od wariantu pompy opakowanie zawiera:
e Wezyk powietrza x1
e Gabka filtracyjna x2

e Pierscien uszczelniajgcy X1

3. Instalacja

Podtaczenie wezyka powietrza
1. Wsun prosty koniec wezyka do otworu wylotowego powietrza na pompie.

2. Koniec wezyka z metalowym ztgczem podtgcz do weza na maszynie. Drugi
koniec weza maszyny podtgcz do modutu lasera. Procedura jest taka sama
dla wszystkich obstugiwanych modeli maszyn.

Obstugiwane modele: Delta 40 W / 22 W, Alpha MK2 20 W / 10 W, DIY KIT MK2
20 W /10 W, DIY KIT 20 W /10 W, DIY KIT MINI 10 W.

Podtaczenie zasilania

e AAP-1.0 V2: kabel zasilajgcy pompy podtgcz do gniazda I/0 na maszynie;
pompa uruchomi sie natychmiast. Upewnij sie, ze kabel jest catkowicie
i mocno wsuniety w gniazdo I/0.

e ALAP-30L1.0 V2: pompe podtgcz do gniazda sieciowego (listwy
przedtuzajgcej) i podtgcz zasilanie.

Montaz jest zakonczony. Sprawdz, czy pompa dziata prawidtowo.
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Podrecznik uzytkownika

4. Sterowanie przeptywem powietrza

e AAP-1.0V2:przeptywem sterujesz przyciskami + (zwieksz) i — (zmniejsz). Gdy
kontrolka przeptywu nie Swieci, pompa jest wytgczona.

e ALAP-30L1.0 V2: przeptywem sterujesz pokrettem obrotowym (klikniecie
oznacza wtgczenie/wytgczenie). Obracajgc zgodnie z ruchem wskazowek
zegara, zwiekszysz przeptyw lub wtgczysz pompe; w przeciwnym kierunku
zmniejszysz go lub wytgczysz.

5. Sterowanie z poziomu oprogramowania

Polecenia M8 i M9 wtgczajg i wytgczajg pompe, ale nie regulujg przeptywu
(tylko 100 % lub 0 %). Polecenia M16 i M17 rowniez wtgczajg i wytgczajg pompe;
dodajgc za M16 kod S 0-1000, ustawisz przeptyw (np. M16S500 = 50 % mocy).
Regulacje przeptywu obstuguje tylko AAP-1.0 V2.

e LaserGRBL: dodajgc M8 do nagtowka (Header) G-kodu, wtgczysz pompe,
a dodajgc M9 do stopki (Footer), wytgczysz ja.

e LightBurn: w ustawieniach urzgdzenia (Device Settings) ustaw uruchamianie
pompy poleceniem M8, a w warstwie wtgcz opcje wspomagania
powietrzem.

6. Regularne czyszczenie pompy

Zdejmij goérng pokrywe, podwazajgc jg palcami; jesli nie da sie jej zdjac,
ostroznie podwaz jg cienkim narzedziem. W Srodku znajduje sie ggbka
filtracyjna, ktérg mozna wyczyscic¢ i w ten sposob utrzymac czystosc.

7. Zastosowanie pierscienia uszczelniajgcego

Pierscien uszczelniajgcy jest czescig zamienng. Jesli szczelnosS¢ powietrzna
modutu lasera 10 W/5 W jest niewystarczajgca, zatoz pier$cien uszczelniajgcy
na obiektyw. Najpierw zdejmij pokrywe magnetyczng, nastepnie kluczem
imbusowym M2.0 wykre¢ i zdejmij dysze powietrza, zatéz pierscien
uszczelniajgcy na obiektyw i zamontuj wszystko z powrotem w odwrotnej
kolejnosci.

8. Rozwigzywanie problemow
Co zrobi¢, gdy po zainstalowaniu pompy powietrze nie wyptywa lub jest go za mato?

Odtgcz wezyk od pompy i sprawdZ, czy pompa wypuszcza powietrze. Sprawdz,
czy potgczenia wezyka z poszczegdlnymi ztgczami maszyny sg mocne. Ztgcza
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to: wezyk do pompy, wezyk do maszyny, wezyk do skrzynki przytgczeniowej,
wezyk do adaptera skrzynki przytgczeniowej i wezyk do modutu lasera.

Czy wylot powietrza tatwo si¢ zatyka? Czy wptywa to na przeptyw? Dym,
olej lub pozostatosci z obrébki niektérych materiatdw mogg osadzac
sie w wylocie powietrza. Nadmierne osady zmniejszajg przeptyw lub go
zatrzymujg. Wylot powietrza na pompie wyczys¢ patyczkiem kosmetycznym
lekko zwilzonym spirytusem.

Dlaczego pompa uruchamia sie sama po wtaczeniu grawerki lub po zakonczeniu zadania? C:
Tak, to inteligentna funkcja pompy AAP-1.0. Grawerka uruchamia pompe

z minimalnym przeptywem 30 % po wtgczeniu lub po zakonczeniu zadania, aby

nie doszto do uszkodzenia modutu na skutek niewystarczajgcego chtodzenia.

Pompa dodatkowo odprowadza kurz i utrzymuje obiektyw w czystosci.

9. Dane techniczne

Przeptyw powietrza 30 L/min

Minimalny przeptyw (tryb 30 % (po wtgczeniu / po zakoriczeniu
automatyczny) zadania)

Zasilanie AAP-1.0 V2 DC24V

Zasilanie ALAP-30L1.0 V2 AC 120 V/60 Hz lub AC 220 V/50 Hz
Dystrybutor

Sunnysoft s.r.o.
Kovaneckéa 2390/1a
190 00, Praha 9 - Liben
www.sunnysoft.pl



Zracni asistent
Air Pump V2

Navodila za uporabo

Pred uporabo vedno preberite ta navodila.
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Uporabni$ki priro¢nik

1. Pregled

Zracna ¢rpalka ucinkovito zniZzuje temperaturo laserskega modula in podaljSuje
njegovo Zivljenjsko dobo. Z velikim pretokom 30 L/min odpihuje dim in ostanke,
ki nastajajo med delovanjem laserskega gravirnika, ter ohranja povrSino
graviranega materiala Cisto. Z nastavitvijo tipk ali gumba Crpalke prilagodljivo
upravljate pretok zraka za optimalen rezultat vsakega graviranja.Na voljo sta

dve razlicici Crpalke:
e Air Pump 1 (model AAP-1.0 V2): napajanje DC 24 V.

e Air Pump 2 (model ALAP-30L1.0 V2): napajanje AC 120 V/60 Hz ali AC
220 V/50 Hz.

2. Usebina paketa

Glede narazliCico Crpalke paket vsebuje:
e Zracna cevka x1
e Filtrirna pena x2

e Tesnilni obrocek x1

3. Namestitev

Prikljucitev zracne cevke
1. Ravni konec cevke vstavite v izstopno odprtino za zrak na ¢rpalki.

2. Konec cevke s kovinskim prikljuckom prikljucite na cev na stroju. Drugi
konec strojne cevi prikljuCite na laserski modul. Postopek je enak za vse
podprte modele strojev.

Podprti modeli: Delta 40 W / 22 W, Alpha MK2 20 W /10 W, DIY KIT MK2 20 W /
10 W, DIY KIT 20 W /10 W, DIY KIT MINI 10 W.

Prikljucitev napajanja

e AAP-1.0 V2: napajalni kabel ¢rpalke prikljucite v vticnico 1/0 na stroju;
¢rpalka se takoj zazene. PrepriCajte se, da je kabel v celoti in trdno vstavljen
v vti¢nico 1/0.

e ALAP-30L1.0 V2: <Crpalko prikljuCite v elektricno vtiCnico (razdelilnik)
in prikljucite napajanje.

Montaza je kon¢ana. Preverite, ali ¢rpalka deluje normalno.
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4. Upravljanje pretoka zraka

e AAP-1.0 V2: pretok upravljate s tipkama + (povecCanje) in — (zmanjSanje). Ko
lucka pretoka ne sveti, je ¢rpalka izklopljena.

e ALAP-30L1.0 V2: pretok upravljate z vrtljivim gumbom (klik pomeni
vklop/izklop). Z vrtenjem v smeri urnega kazalca pretok povecate ali
¢rpalko vklopite, v nasprotni smeri ga zmanjSate ali jo izklopite.

5. Programsko upravljanje

Ukaza M8 in M9 vklopita in izklopita ¢rpalko, vendar ne upravljata pretoka
(samo 100 % ali 0 %). Ukaza M16 in M17 prav tako vklopita in izklopita Crpalko;
z dodajanjem kode S 0-1000 za M16 nastavite pretok (npr. M16S500 = 50 %
moci). Uravnavanje pretoka podpira samo AAP-1.0 V2.

e LaserGRBL: z dodajanjem M8 v glavo (Header) G-kode Crpalko vklopite,
z dodajanjem M9 v nogo (Footer) jo izklopite.

e LightBurn: v nastavitvah naprave (Device Settings) nastavite zagon Crpalke
z ukazom M8 in v sloju vklopite moznost zratnega asistenta.

6. Redno ciScenje crpalke

Zgornji pokrov snemite tako, da ga dvignete s prsti; Ce ga ni mogocCe sneti, ga
previdno privzdignite s tankim orodjem. Znotraj je filtrirna pena, ki jo je mogoce
oCistiti in tako ohranjati Cistoco.

7. Uporaba tesnilnega obrocka

Tesnilni obrocek je nadomestni del. Ce je zratno tesnjenje laserskega modula
10 W/5 W nezadostno, namestite tesnilni obrocek na objektiv. Najprej snemite
magnetni pokrov, nato z imbus klju¢em M2.0 odvijte in snemite zracno Sobo,
namestite tesnilni obrocek na objektiv in vse v obratnem vrstnem redu vrnite
nazaj.

8. Odpravljanje tezav

Kaj storiti, Ce po namestitvi crpalke ne izhaja zrak ali ga je malo? Cevko
odklopite od ¢rpalke in preverite, ali ¢rpalka izpuSc¢a zrak. Preverite, ali so spoji
cevke do posameznih vmesnikov stroja trdni. Vmesniki so: cevka do ¢rpalke,
cevka do stroja, cevka do povezovalne Skatle, cevka do adapterja povezovalne
Skatle in cevka do laserskega modula.
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Ali se izstop za zrak zlahka zamasi? Ali to vpliva na pretok? Dim, olje ali
ostanki pri obdelavi nekaterih materialov se lahko naberejo v izstopu za zrak.
Prekomerne usedline zmanjSajo ali ustavijo pretok. lzstop za zrak na crpalki
oCistite z vatirano palcko, rahlo navlazeno z alkoholom.

Zakaj se crpalka sama zazene ob vklopu gravirnika ali po koncani nalogi? Ali je to v redu?
Da, to je pametna funkcija C€rpalke AAP-1.0. Gravirnik zazene c¢rpalko

na najmanjSi pretok 30 % ob vklopu ali po koncani nalogi, da ne pride

do poskodbe modula zaradi nezadostnega hlajenja. Crpalka poleg tega odvaja

prah in ohranja objektiv Cist.

9. Tehnicni podatki

Pretok zraka 30 L/min
NajmanjSi pretok (samodejni 30 % (ob vklopu / po koncani nalogi)
nacin)

Napajanje AAP-1.0 V2 DC 24V
Napajanje ALAP-30L1.0 V2 AC 120 V/60 Hz ali AC 220 V/50 Hz
Uvoznik
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